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Fecha de emisién: 30 de agosto de 2012

La préxima edicién de esta Norma sera publicada en el afio 2013. No se publicardn apéndices de esta edicion.

ASME publica por escrito las respuestas a las consultas sobre las interpretaciones de aspectos técnicos de este Cédigo.
De manera periédica, ciertas acciones del Comité de ASME B31Q pueden publicarse como Casos. Las interpretaciones
y los Casos se publican en el sitio Web de ASME, en la seccién Paginas del Comité en http://cstools.asme.org/, Ja
medida que se publiquen.

ASME es marca registrada de The American Society of Mechanical Engineers.

Este c6digo o estdndar internacional se desarroll6 segtin prodedimientos que acreditan el cumplimiento de los criterios para los Estdndares
Nacionales Estadounidenses. El Comité de Estandares que aprobd el cédigo o estandar fue evaluado para asegurar que los individuos
competentes e interesados hayan tenido la oportunidad.de'participar. El c6digo o estandar propuesto se puso a disposicién del ptiblico para
que fuese revisado y comentado, lo que ofrece la opestunidad de recibir el aporte ptblico adicional de la industria, academias, agencias
reguladoras y el ptiblico en general.

ASME no “aprueba”, “califica” ni “avala” ningtin item, construccioén, dispositivo de marca registrada o actividad.

ASME no toma ninguna posicién con respecto a la validez de cualquier derecho de patente en relacién con cualquiera de los items
mencionados en este documento y no asegurara a nadie que utilice un estdndar que vaya en detrimento de la responsabilidad por violacién
de cualquier patente aplicable, ni asumird ninguna de dichas responsabilidades. Los usuarios de un cédigo o estdndar estan expresamente
advertidos de que la determinaciéntdé,la validez de cualquiera de dichos derechos de patentes y el riesgo de violacion de tales derechos,
es de su exclusiva responsabilidad.

La participacién de representantes de la agencia federal o personas asociadas a la industria no se debe interpretar como la aprobacién de
este codigo o estandar por parte del gobierno o de la industria.

ASME solo acepta responsabilidad por aquellas interpretaciones de este documento, emitido de acuerdo con las politicas y procedimientos
establecidos por ASMEo-que excluye la emisién de interpretaciones por parte de individuos.

Este documento no puede ser reproducido en ninguna de sus partes,
formas, sistema de recuperacién electrénico o de otro tipo,
sin previo permiso escrito de la editorial.

The American Soctety of Mechantcar Engineers
Three Park Avenue, New York, NY 10016-5990
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PREFACIO

El uso de lineas de tuberias para transmisién y distribucién de gas y liquidos peligrosos es una de las formas més

Seguras de transporte. Sin embargo, 1as Investigaciones de 105 accidentes en las lineas de tuberias desde 1975 hasta 1986
revelaron que el error humano era un factor contribuyente en algunas fallas. En 1987, las fallas llevaron a la Comisién
Nacional de Seguridad en el Transporte de los Estados Unidos (NTBC) a hacer recomendaciones explicitas sobre-¢l
entrenamiento, las pruebas y la calificacion de los empleados de las lineas de tuberias. La calificacién del personal de lag
lineas de tuberias es una medida importante contra las fallas ocasionadas por el error humano.

El desarrollo de esta norma se origina en la necesidad de la industria de las lineas de tuberias de adeptar una
aproximacién técnica y racional para la calificacion de operadores (OQ) y de las acciones regulatorias enlos Estados
Unidos desde 1987 hasta 2003. En 1987 el Departamento de Transporte de los Estados Unidos (DOT) entiti¢ un anuncio
en el que se invitaba a la opinién publica a formular observaciones sobre la necesidad de reglamentaciones adicionales
o de un programa de certificacion para la calificacion del personal que disefie, construya, opere y mantenga las lineas de
tuberias para liquidos o gases peligrosos. Poco tiempo después, se inicio un trabajo en el Congreso de los Estados Unidos
para enmendar las Leyes de Seguridad de las Lineas de Tuberias, incluidos los requisitos de OQ. La Ley de Seguridad
en Lineas de Tuberias de 1992 incluyé un texto en el que se exigia que el personal responsable por la operacién y del
mantenimiento de las lineas de tuberias debe ser aprobado por medio de calificaciones y certificado para operar y
mantener esas lineas de tuberias.

En respuesta a esta acciéon del Congreso, el DOT public6é un Aviso de Propuesta‘dé Elaboracion de Normas (NPRM)
en 1994 con la finalidad de establecer los requisitos especificos de entrenamiento-para la calificacion de los trabajadores
de las lineas de tuberias. Esta norma de entrenamiento cumple con varias fiespuestas, incluida la solicitud para retirar
el NPRM de los representantes de la industria de las lineas de tuberias. Mientras tanto, el Congreso enmend¢ la Ley de
1992 con la Ley de mejora de la Seguridad de gasoductos de 1996, segian la‘cual simplemente requiere que los individuos
que operen o mantenga las lineas de tuberias estén calificados. Adémds, esta Ley establece que las calificaciones deben
contemplar la habilidad para reconocer y reaccionar apropiadamente a las condiciones de operacion anormales (AOC)
que puedan indicar una situacién potencialmente peligrosa o una condicién que exceda los limites de disefio. En 1996, el
DOT retira la elaboracién de la norma propuesta en 1994 y, simultdneamente, emite un aviso para conformar un comité
negociador para la elaboracién de la norma (Comité ReglNeg) con la finalidad de desarrollar una norma final sobre la
calificacién del personal de lineas de tuberias.

El proceso de negociacién para la elaboraciéon deJanorma fue previsto para suministrar una oportunidad a las partes
afectadas para presentar sus puntos de vista y obténer consenso en una norma de calificacién propuesta. Los miembros
del Comité RegNeg provenian de diversas organizaciones que representaban diferentes intereses, incluidos la industria,
el gobierno, el sector laboral y el ptuiblicosElL Comité se reunié varias veces desde 1997 hasta 1999, cuando se obtuvo el
consenso sobre la norma final.

El 27 de agosto de 1999, el DOT emiti6 la norma final sobre la calificacién del personal de lineas de tuberias. Esta
norma final describia los aspectos.esenciales de un programa de calificacion y limitaba el alcance de la norma a través de
una prueba de cuatro partes para‘las tareas cubiertas. También establecia los plazos para el desarrollo de los programas
de calificacién de los operadares y de finalizacion de la calificacion inicial del personal de lineas de tuberias en 2002.

La norma final no erva préscriptiva. La flexibilidad resultante de una norma basada en el desempefio dificulté la
medicion del cumplimierito de la norma por parte de los operadores. Esto condujo al desarrollo de “protocolos” para
asistir a los reguladores en la evaluacién de los programas de calificacion. Los protocolos se finalizaron después de
una serie de remniones publicas en el 2003; sin embargo, atin existian diferencias entre la industria de las lineas de
tuberias y el DOT con respecto a la implementacién, inspeccién y posterior aplicaciéon de la norma OQ. Ambos grupos
se comprometieron a desarrollar un cédigo de consenso nacional para la calificacién de personal, en el que los asuntos
pendientes se pudieran resolver.

La.industria de lineas de tuberiass se acercé6 a ASME International para patrocinar el desarrollo de un cédigo de
consenso para la calificacion de personal. El Comité de la Norma ASME para Tuberfas de Presion B31 conformé un
equipo para el proyecto de calificacién de operadores de lineas de tuberias B31Q. Este equipo para el proyecto se reunié

por primera vez en agosto de 2003 y comenz6 a trabajar en un cédigo de consenso para la calificacién del personal para
las lineas de tuberias, para asi resolver los asuntos pendientes y mantener los requisitos reglamentarios tanto como
fuera posible.
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El equipo del proyecto B31Q incorporaba representantes de las agencias reguladoras estatales y federales, contratistas,
asociaciones industriales y de trabajo, y tres sectores de la industria: liquidos peligrosos, transporte de gas y compaiiias
locales de distribucién. El equipo del proyecto se reunié regularmente durante un periodo de 20 meses para obtener
el consenso sobre el contenido del cédigo. Se utilizaron regularmente algunos recursos adicionales, como Expertos
en el Tema (SME), asociaciones industriales y suministradores de servicios. En total, mas de 100 personas trabajaron
diligentemente dentro del proceso ASME, utilizando datos técnicos donde fuera posible, en un intento por cumplir

con las mas diversas necesidades de la industria y de los reguladores. Al contrario de la mayoria de las normas ASME,
esta norma estd enfocada en los aspectos humanos de la operacién y en el mantenimiento de los equipos de las lineas
de tuberias, en lugar de hacerlo en las instrucciones para el disefio u operacion de este equipo. Por lo tanto, los)datos
técnicos no siempre estan disponibles. Para aquellas areas donde los datos técnicos no existen, el equipo del proyecto
utilizé las précticas aceptadas de la industria u obtuvo el consenso dentro del equipo del proyecto. Se agtegaron los
apéndices no obligatorios los cuales incluyen una lista de tareas cubiertas para ayudar a los operadores de 1as lineas de
tuberias a desarrollar o modificar sus programas de calificacion del personal.

Esta norma suministra los requisitos generales y especificos para la calificacion del personal de las lineas de tuberias.
El propésito de la implementacién de esta norma es minimizar el impacto en la seguridad e integridad de las lineas de
tuberias, debido a un error humano que pueda originarse por la falta de conocimiento, capacidad, o habilidades durante
el desempefio de ciertas tareas.

Esta norma no impone el requisito de realizar las tareas especificas que afecten la seguridad o integridad de la linea
de tuberias. Sin embargo, establece los requisitos para la calificacion de los individuos en el caso de que estos tipos de
tareas se realicen. Esta norma establece los requisitos para la identificacion de las.tareas cubiertas que impacten en la
seguridad o integridad de las lineas de tuberias, realizadas durante la operacién; mantenimiento o construccién, por
parte del personal apropiadamente calificado para realizar dichas asignaciones, y la gestion de las calificaciones del
personal de las lineas de tuberias. Se excluyeron las actividades de disefidle-ingenieria, ya que la seguridad de la calidad
esta provista por el hecho de que los individuos apropiadamente educados o experimentados realizan estas actividades
utilizando guias y procedimientos para efectuar su trabajo. Ademaés;yla calidad del producto del trabajo generalmente
se confirma procesalmente a través de la revision, de la inspeéeion en campo y de las pruebas del disefio, que son
requeridas por la norma ASME (B31.4 y B31.8 para las lineas de tuiberias con liquidos peligrosos y las lineas de tuberias
con gases respectivamente) y las autoridades jurisdiccionales. Se excluyen de esta norma, las actividades de disefio e
ingenieria que implican el andlisis y la integracién de datos*asociados con la gestion de integridad.

Se sabe que esta norma se esta emitiendo en un memento en que numerosas entidades previamente desarrollaron
e implementaron programas de calificaciéon. Por(lo tanto, como parte de la implementacién de esta norma, el
implementador deberia determinar qué cambios\en las disposiciones de su programa existente (por ejemplo, margen
de control, intervalos de calificacion posterior@étodos de evaluacion) son requeridos para cumplir con esta norma. Un
individuo calificado para realizar una tarea-cubierta por el programa existente podria ser considerado como calificado
bajo el programa descrito en esta norma;-Los individuos actualmente calificados por un programa existente pueden
mantener sus calificaciones si cumplen con los requisitos de calificacién posteriores establecidos en esta norma. Se
deberia realizar una evaluacién, doctimentada del desempeno, ya sea durante el periodo de implementacién o en el
momento de la calificacién posterior, si anteriormente no realiz6 una tarea que requiriera la evaluacién del desempefio
para la calificacion inicial bajo, esta norma.

Las sugerencias para mejorar esta norma son bienvenidas. Deben enviarse a: The American Society of Mechanical
Engineers, Secretary, B31yCommittee, Three Park Avenue, New York, New York, NY 10016-5990.

Esta norma fue aprebada como una estandar nacional estadounidense el 19 de agosto de 2010.

Este prefacio fio)deberia interpretarse como informaciéon de cualquier requisito o limite obligatorio auditable por
cualquier entidad. Los requisitos apropiados se formularon e incluyeron en el cuerpo de esta norma, cuando, a juicio del
Comité, cualquiera de los temas cubiertos por este prefacio deberia ser incluido en los requisitos de esta norma.
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CALIFICACION DEL PERSONAL DE LINEAS DE TUBERIAS

1 INTRODUCCION
1.1

Esta norma establece los requisitos para el desarrollo
e implementacion de un programa efectivo de
calificaciéon de personal para las lineas de tuberias
(programa de calificacién), a través del Fuso de una
combinacién de datos técnicos, practicas industriales
aceptadas y decisiones consensuadas. La norma
también ofrece guias y ejemplos de varios métodos
que pueden usarse para cumplir con los requisitos. La
norma especifica los requisitos para la identificacién
de las tareas cubiertas que impacten en la seguridad o
integridad de las lineas de tuberias, para la calificacién
de los individuos que realicen dichas tareas, y pa¥ra
la gestion de las calificaciones del personal de liriéas
de tuberfas.

Esta norma es aplicable a las tareas que impactan en
la seguridad o integridad de las lineas de tubeérias, con
las siguientes excepciones:

(a) tareas de disefio o ingenieria

(b) tareas cuyo propésito principal es asegurar la
seguridad del personal

Alcance

1.2

Elproposito de estanorma es establecer losrequisitos
para la calificacién) y gestiéon de las calificaciones
para el persopalde las lineas de tuberias. El objetivo
de esta norma“es intentar minimizar el impacto en
la seguridad e integridad de las lineas de tuberias
debidd a)un error humano que pueda resultar de la
faltasde conocimiento, capacidades o habilidades del
individuo durante el desempeno de ciertas tareas.

Los individuos que desempefien tareas cubiertas
y aquellos individuos responsables por asegurar

Propésito y objetivas

Andlisis DIF: un analisis que explora la dificultad (D),
la importancia (I), y la frecuehicia de desempefio (F) de
cada tarea.

Ayuda mutua: la asisteficia (ayuda) suministrada por el
operador de la linea d¢'tuberia a otro operador de la linea
de tuberia para el desempeno de las tareas cubiertas.

Calificacion del personal: los resultados de los procesos
con los cualesl0s individuos se califican de acuerdo con
esta norma-

Calificacion posterior: un proceso para evaluar, para
la calificacién continuada de un individuo que esta
calificado actualmente para realizar una tarea cubierta.

Calificado: un individuo que ha sido evaluado y
puede:

(a) realizar las tareas cubiertas

(b) reconocer y reaccionar frente a las condiciones
anormales de operacion.

Capacidad: la habilidad para realizar las actividades
mentales y fisicas adquiridas o desarrolladas a través
del entrenamiento o de la experiencia.

Condicion de operacion anormal (AOC): una condicién
que puede indicar un mal funcionamiento de un
componente o desviaciones en la operacién normal que
puede:

(a) indicar una condicién que excede los limites de
disefio; o

(b) resultar en un peligro para las personas, la
propiedad o el ambiente.

Conocimiento: un conjunto de informacién aplicado
directamente al desempefio de una tarea.

Criterio de evaluacién: el conocimiento especifico
y la capacidad que un individuo tiene que poseer y
demostrar para poder calificar para realizar una tarea
cubierta

Desempefio: ~ demostracion ~ de  conocimiento,
capacidades, y habilidades (KSA) requeridas para

tUna mano de obra calilicada deben cumplir con los
requisitos aplicables de esta norma.

2 DEFINICIONES

Andlisis DI: un anélisis que explora la dificultad (D) y
la importancia (I) de cada tarea.

1

LUII[Plﬁldl Ulld tdICd.

Dirigir y observar: el proceso por el cual un individuo
calificado supervisa las actividades del trabajo de un
individuo no calificado y estd listo para tomar una
accion correctiva inmediata cuando se necesite.

Entidad: cualquier individuo u organizacién que utilice
cualquier porcién de esta norma para desarrollar o

(
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implementar un programa de calificacién o parte de este,
incluidos operadores de lineas de tuberias, contratistas,
subcontratistas, proveedores de servicios, etc.
Entrenamiento: la instruccién de los individuos a través
de materiales disenados para comunicar las capacidades
y el conocimiento necesario para realizar una tarea

Sequridad o integridad: el estado de la linea de tuberia
que esta siendo operada (ya sea que esté afectada
por actividades de mantenimiento, construccién u
operaciéon) o que tiene la capacidad de soportar los
esfuerzos impuestos durante las operaciones.

Supervisor _del examen: alguien seleccionado para

particular.

Entrenamiento en el trabajo: instruccién en el sitio de
trabajo o cerca de este.

Evaluacion: un proceso establecido para determinar
la habilidad de un individuo para realizar una tarea
cubierta. El término puede usarse para referirse al
proceso, instrumento, o a ambos. El proceso puede
implicar uno o mas métodos de evaluacién, o uno o mas
instrumentos distintivos de evaluacién.

Evaluador: unindividuo seleccionado oacreditado para
conducir las evaluaciones de desempefio o la entrevista
oral para determinar si el individuo esta calificado.

Experto en el tema (SME): un individuo que posee el
conocimiento y la experiencia en la disciplina/el proceso
que representa.

Habilidad: la capacidad mental y fisica para realizar
una tarea.

Habilidad fisica distintiva: funcionamiento fisico o de
percepcién claramente definido que se requiere para
realizar una tarea (por Ejemplo, percepcién de colores,
agudeza visual, oido, olfato).

Individuo afectado: un individuo que realiza una(s)
tarea(s) cubierta(s) o quien tenga la responsabilidad de
implementar el programa de calificacién.

Instrumento de evaluacion: los materiales que se usah
para conducir una evaluacion, incluidos entre otros,\los
materiales escritos, orales, entrevistas y de evaldacion
del desempefio.

Linea de tuberia: todas las partes de las ‘instalaciones
fisicas a través de las cuales se transporta-gas, liquidos
peligrosos o diéxido de carbono, incluidos tubo, valvulas,
accesorios, bridas (incluye los tornilos y el empaque),
reguladores, recipientes a presién, amortiguadores de
pulsos, valvulas de alivio y otros dispositivos unidos al
tubo, unidades de comprésion, estaciones de medicién,
estaciones de regulacidn, junidades de bombeo, tanques
de salida y ensamblés fabricados.

Margen de contiol:)el nimero méaximo de individuos
no calificados, quie*un individuo calificado puede dirigir
y observar realizando una tarea cubierta.

Monitoreadel desempefio: una manera de confirmar que
un individuo realiza las tareas cubiertas de acuerdo con
lasaiormas o procedimientos aplicables.

Personal: individuos que realizan tareas cubiertas.

administrar un examen escrito.

Suspension: prevencién temporal paraqueunindividuo
calificado no realice una tarea cubierta identificada.

Tarea: una unidad de trabajo definida, que tiene\un
inicio y un final identificables, y las actividades-qtie son
observables y medibles.

Tarea cubierta: aquellas tareas que pueden: afectar la
seguridad o integridad de la linea de tuberia.

2.1 Abreviaciones utilizadas confrecuencia

AOC = condiciones de operaciéh anormales
KSA = conocimientos, capacidades y habilidades
SME = experto en el tetha

3 REFERENCIAS

A continuagidn, sigue una lista de las publicaciones
a las que sethace referencia en esta norma (Nota: se han
mantenido-los titulos y las referencias en inglés)

API653-2001, Tank Inspection, Repair, Alteration, and
Rec€gnstruction

API 1104-1999, Welding of Pipelines and Related
Facilities

Publicado por: American Petroleum Institute (API),
1220 L Street, NW, Washington, DC 2005 (www.api.org)

ASME B31.85-2010, Supplement to B31.8 on Managing
System Integrity of Gas Pipelines

ASME BPVC Section IX-2010, Welding and Brazing
Qualifications

Publicado por: The American Society of Mechanical
Engineers (ASME), Three Park Avenue, New York, NY
10016-5990; Order Department: 22 Law Drive, P.O. Box
2900, Fairfield, NJ 07007-2900 (www.asme.org)

ASNT CP-189-2001, Standard for Qualification of
Nondestructive Testing Personnel

ASNT Recommended Practice No. SNT-TC-1A-
2001, Personnel Qualification and Certification in
Nondestructive Testing

Publicado por: American Society for Nondestructive
Testing (ASNT), 1711 Arlingate Lane, P.O. Box 28518,
Columbus, OH 43228 (www.asnt.org)

Fault Tree Development for the Nine Threats to

anort Nazmalhage

1malinac Chon

Proarama—de—entrenantento—la—deseripeién—eserita;
los procesos, los procedimientos, los materiales de
entrenamiento y las pruebas de entrenamiento que
establecen y documentan el entrenamiento.

Revocatoria: cancelacion de la calificaciéon de un

individuo para realizar una tarea cubierta identificada.

2

O CEFER Tachalooine
<=

HPEHRCS=nthy T EITTCEROIO SIS IcCPOTT

L114, Edmonton, Alberta, 2006

NUHHOET

Natural Gas Transmission Pipeline, Pipeline Integrity
— Prevention, Detection, and Mitigation Practices —
GRI 00/0193, December 2000, Hartford Steam Boiler
Inspection and Insurance Co.
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4 PROGRAMA DE CALIFICACION
4.1

Un operador debe desarrollar un programa de
calificaciéon que describa en detalle, cdmo se abordan
los requisitos descritos en esta norma. Esta seccién

Desarrollo

(d) adopcion de la lista de tareas cubiertas incluida
como Apéndice no obligatorio 5A

(e) incluir o mencionar la lista de las tareas
cubiertas identificadas que estan siendo utilizadas en
el programa

identifica los elementos especificos que deben incluirse
en el programa y menciona la(s) seccién(es) en la norma
en la cual se pueden encontrar requisitos adicionales y/o
detalles y guias adicionales. En caso de utilizar soluciones
alternativas que cumplan con el propésito de esta
norma, estas tienen que ser justificadas y documentadas
apropiadamente en el programa de calificacion.

4.2  Procesos y procedimientos

Un programa de calificacion  desarrollado,
documentado e implementado de acuerdo con esta
norma debe describir o mencionar los procesos y
procedimientos que deben seguirse para calificar
y gestionar las calificaciones del personal de lineas
de tuberia.

El programa de calificacion debe incorporar cada uno
de lo siguiente:

4.2.1 Introduccién.
calificacién debe:

(a) identificar las unidades operativas o de negocio
de la entidad en las cuales se aplica el programa de
calificacién

(b) describir el propésito y alcance del programa

(c) contener otrainformacionrequerida dentro de esta
norma o que sea necesaria para clarificar el propodsito y
alcance del programa

La introduccién al programa de

4.2.2 Definiciones (Vea la Seccién2). Los términos
y las frases clave incluidas en el programa de calificacién
deben definirse. Los términos y las frases no necesitan
definirse si su uso y significado es consistente con las
definiciones encontradas.en la seccién 2. Las definiciones
deben incluirse para cualquier término o frase que sea:

(a) tnica en elprograma de calificacion o

(b) definida~diferente a aquella encontrada en la
seccion 2 de estd norma

4.2.3-Determinacion las tareas cubiertas (Vea la
Seccion 5). Los programas de calificacion deben
describir el proceso utilizado para identificar las tareas

cubiertas, el cual debe incluir uno de los siguientes
métodos:

4.2.4 Condiciones de operacion anormales (AOC) (Véa
la Seccion 6). El programa de calificacion debe:
(a) describir el proceso utilizado para identificar las
AOC, el cual deberd incluir uno de los siguientes;
(1) adopcién de las AOC identificadas en el
Apéndice no obligatorio 6A
(2) proceso alternativo de ,determinacién de
las AOC
(b) describir el proceso utilizado para asegurar que
los individuos que realicer,1as tareas cubiertas sean
capaces de reconocer y reaeCionar frente a las AOC
identificadas

4.2.5 Entrenamiento (Vea la Seccion 7). El
programa de ‘calificacién debe describir los procesos
para deterfninar cudndo es apropiado suministrar el
entrenamiénto al personal y como este debe suministrarse
cuando,se requiera.

4.2.6 Evaluaciones (Vea la Seccion 8).
de calificacién debe incluir:

(a) una descripcién de los procesos de evaluacion
(incluido cémo se seleccionan los evaluadores y/o los
supervisores del examen)

(b) el criterio de evaluacién

(c) laidentificacién de los métodos de evaluaciéon que
deben utilizarse para cada tarea cubierta

El programa

4.2.7 Calificaciones (Vea la Seccién 9).
de calificacion debe:
(a) identificar las
responsables de:
(1) determinar las calificaciones requeridas de
un individuo
(2) verificar las calificaciones de los individuos
que realicen las tareas cubiertas
(3) suspender y restituir o
calificaciones
(4) establecer y mantener las relaciones del
margen de control
(5) asegurar que un individuo calificado sea
asignado para dirigir y observar a los individuos
no calificados dentro de las relaciones del alcance

El programa

partes u  organizaciones

revocar las

(a) proceso de identificacion de tarea cubierta
por SME

(b) proceso de identificacién de tarea cubierta por
arbol de falla

(c) proceso alternativo para determinar las tareas
cubiertas

3

de control
(6) establecer y mantener los intervalos de
calificacién posterior
(b) describir como otros cédigos o normas seran
integrados dentro del proceso de calificacion
(c) describir el proceso de gestion de las calificaciones
iniciales y posteriores

(
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(d) describir el proceso para asignar los individuos
calificados para realizar las tareas cubiertas y como se
manejan durante las respuestas de emergencia

(e) describir el proceso para permitir la realizacion
de las tareas cubiertas por parte de individuos no
calificados que trabajan bajo la direccién y observacion

Si se utiliza la lista de tareas cubiertas del Apéndice
no obligatorio 5A, los contenidos del Apéndice no
obligatorio 5A deben revisarse de acuerdo con el
pérrafo 5.5.

Se puede utilizar un proceso alternativo para determinar
las tareas cubiertas. El proceso alternativo debe ser un

de una persona calificada

4.2.8 Transferibilidad de las evaluaciones (Vea
la Seccién 10). Si las evaluaciones transferibles se
aceptan, el operador debe describir como se gestionan,
monitorean y documentan.

4.2.9 Eficacia del programa (Vea la Seccion 11). El
programa de calificacion debe describir los procesos
implementados para evaluar la eficacia del programa
de calificacion.

4.2.10 Comunicacion de los requisitos y cambios
del programa (Vea la Seccion 12). El programa de
calificaciéon debe describir cémo se comunican los
requisitos del programa a los individuos afectados
y cémo se gestionan y comunican los cambios de los
requisitos del programa.

4.2.11 Documentacion (Vea la Seccion 13). El
programa de calificacion deberd describir como los
requisitos de documentacién se cumplirdn y como se
conservara la documentacién del programa.

5 DETERMINACION DE LAS TAREAS CUBIERTAS
5.1

El personal que realice tareas que afecten Ja'seguridad
o integridad de la linea de tuberia deberd;seft calificado.
Las tareas que afecten la seguridad ¢.integridad de la
linea de tuberia deben identificarse _y se definen como
tareas cubiertas.

Introduccion

5.2 Proceso de determinacion de las tareas cubiertas

El programa de calificacién debe utilizar uno de los
métodos descritos_(a Jcontinuacion para determinar
las tareas cubiertas./Estos métodos son el proceso de
identificacion detarea cubierta por SME, descrito en
el parrafo 5:3% el proceso de identificaciéon de tarea
cubierta por-arbol de falla, descrito en el parrafo 5.4 o
un proeéso alternativo. El Apéndice no obligatorio 5A
enuinera las tareas cubiertas que se obtuvieron a través

de la'utilizacién de una combinacién de los procesos de
1d ISP farao o o g Sl C«ﬂa sz CNE

proceso con base técnica, que considere las actividades
relacionadas con la seguridad o integridad. El proceso se
debe documentar en el programa de calificacion.

Proceso de identificacion de tarea cubierta
por SME

El proceso de identificacién de tarea cubietta por SME
utiliza SME con experiencia en las (tafeas realizadas
durante la operacion, el mantenimiente 0 la construccién
de las lineas de tuberias nuevas; 0.en la reconstruccion
de lineas de tuberias existentes,"\que puedan impactar
en la seguridad o integridad dea linea de tuberia. Los
individuos SME puedemiser empleados, contratistas o
un grupo industrial como aquellos que conforman un
consorcio. El propésifo de los SME es revisar las tareas
realizadas durantesla construccién, la operacién y el
mantenimiente, de una linea de tuberia para determinar
qué tareas se consideran tareas cubiertas.

5.3

5.3:1 Seleccion los SME. En el programa de
calificacion, se debe describir la responsabilidad de la
seleccion de los SME para participar en el proceso de
identificacion de tarea cubierta por SME. El objetivo
en la seleccién de los SME es que tengan una base de
conocimiento y experiencia para brindar una revisién
integral de las tareas.

(1) La seleccion de los SME debe basarse en el
siguiente criterio:

(1) conocimiento: conoce el proceso/la disciplina

(2) experiencia: ha trabajado en el proceso/la
disciplina

(b) Los factores que pueden ser titiles en la seleccién
son los siguientes:

(1) entrenamiento: tiene documentacién
correspondiente que pruebe la finalizacién exitosa
de los programas de entrenamiento en el proceso/la
disciplina

(2) credenciales/ certificaciones: posee las
credenciales y /o certificaciones apropiadas esperadas y
aplicables a un experto en el proceso/la disciplina; o

(3) afios de experiencia préctica

5.3.2 Identificacion de las tareas cubiertas

La) Bl s daza Ao o oy CNAE Jdoba s doneifi oo 1o
\L22 A

2 .
2N a 13 hiant
aenthcacionaerareacupiertaporarvorac o DtV

Esta lista, que se resume en el Apéndice no obligatorio
5B, puede utilizarse en lugar de un proceso alternativo
o de uno de los procesos descritos en los parrafos 5.3
05.4.

4

11
RGO 0— g apoO—orviT— TG CHttaTT i

lista de tareas que puedan ser seleccionadas como tareas
cubiertas. Cualquiera de los siguientes métodos pueden
usarse como punto de inicio:

(
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(1) Identificar las tareas que afectan la seguridad
ointegridad de la linea de tuberia a través de entrevistas
a los SME.

(2) Identificar las tareas realizadas como un
requisito de los cédigos aplicables, normas, politicas, o
procedimientos a través de la revision de documentos.

tareas que pueden producir una amenaza de impacto
particular en la seguridad o integridad de una linea
de tuberia y, potencialmente, resultar en una falla
que podria ocasionar un peligro para las personas, la
propiedad, o el ambiente. Esta amenaza se considera el
“evento maximo” para cada arbol de falla. Los nueve

(3) Cualquier otro proceso que pueda identificar
las tareas posibles o probables dentro del alcance de
esta norma.

(b) Después de preparar el borrador de la lista de
tareas, el individuo o grupo SME debe usar las siguientes
preguntas de seleccién para determinar si las tareas
deben incluirse en la lista de tareas cubiertas:

(1) El desempefio de la tarea afecta la seguridad
o integridad de la linea de tuberia?

(2) ¢La tarea se realiza por la construccion, la
operacion o el mantenimiento de la linea de tuberia?

(c) Siambaspreguntasserespondenafirmativamente,
entonces la tarea debe identificarse como una tarea
cubierta. Si una tarea pasa la prueba de seleccidn,
como en el caso de ambas preguntas respondidas
afirmativamente, pero los SME no consideran que
esta deba convertirse en una tarea cubierta, se debe
documentar la tarea y el motivo para no incluirla en la
lista de tareas cubiertas.

5.4 Proceso de identificacion de tarea por arbol
de falla

El proceso de identificacion de tarea por arbol de falla
es una herramienta o técnica de andlisis con la cudlse
puede identificar la interrelacion de muchos eventos
que interactdan para producir el resultado final. Estos
eventos estan vinculados al resultado final, 0'eh algunos
casos a otro evento, para describir la forma con la cual
contribuyeron. Para algunos eventos complejos, pueden
necesitarse estratos multiples de.everitos para describir
la interaccion entre estos eventds. Esta estratificacién de
eventos conforma las derivaciones del arbol de falla.

Este proceso permite estfucturar o formar la definiciéon
delainteraccién por medio de dos interrelaciones logicas
sencillas. Estas intertelaciones légicas son llamadas
las puertas “y” y~‘e”. El tipo de puerta o interrelacién
depende de laeomtribucion de cada evento o series de
eventos en el resultado final. Todos los eventos que tienen
que ocurfirpara producir el resultado final interactdan a
través.de/una puerta “y”. Aquellos eventos que pueden
producir individualmente el resultado final interacttian
a través de una puerta “o”. Los eventos relacionados se
agrupan utilizando este proceso y el tipo de interrelacién
representada por la puerta que se utilice (vea la Fig. 5-1

grupos de amenazas en ASME B31.8S se utilizan para,
los nueve arboles de falla desarrollados por esta norma:
Estos grupos de amenazas son los siguientes:

(a) peligros naturales

(b) defectos de construccién

(c) falla de los equipos

(d) corrosién interna

(e) operacién incorrecta

(f) agrietamiento por corrosiénbajo esfuerzos

(g) corrosién externa

(h) defectos de fabricacion

(i) dafio por terceros

Los niveles de _ewentos sucesivos, tales como
procesos que puedan contribuir a/o producir este
evento maximgindéseable, después se identifican en la
construccién.delarbol de falla. Estos procesos deberian
ser identificados por los SME y finalmente relacionados
con la detéccién prevenciéon o mitigacion del evento
maximo: Estos eventos se dividen sucesivamente hasta
el fivel en el cual contribuyen para el evento maximo
hasta que se obtiene una “falla primaria”. Esta falla
primaria puede ser un proceso o tarea que se realizé
en la linea de tuberia y puede contribuir para el evento
maximo si no se realizé6 apropiadamente. Una vez
obtenido el nivel de falla primaria, los SME identifican
las tareas que se realizan para evitar que ocurra la
falla primaria. No todos los niveles de falla primaria
son items controlables, por lo que el nivel de falla
primaria no tiene tareas identificadas. Otros tienen una
tarea o numerosas tareas identificadas que se realizan
para evitar la ocurrencia de la falla primaria. Los SME
realizan esta identificacion de tareas.

Los SME consideran la realizacién de cualquier tarea
adicional en sus lineas de tuberias y determinan si el
analisis del arbol de falla ha identificado las tareas
realizadas para la seguridad o integridad de sus lineas
de tuberias. Estas tareas cubiertas potenciales también
se pueden comparar con un listado de las mejores
tareas practicas, tales como “Natural Gas Transmission
Pipelines, Pipeline Integrity — Prevention, Detection,
and Mitigation Practices,” para que el grupo de SME
pueda realizar la prueba completa. Cualquier tarea que
se necesite agregar debe pasar el criterio de seleccién
descrito en el péarrafo 5.3.2.

I a3 licty dao farnac 110 wocaldn o0 ocnmvzingdo o 1o ot
= OF

y la referencia C-FER Technologies, Report L114, “Fault

Tree Development for the Nine Threats to Pipelines”).
El proceso de identificacion de tarea por arbol de falla

se utiliza en esta norma para identificar los eventos o

5
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de tareas cubiertas para el programa de calificacion
después de una evaluacién detallada de los arboles de
falla por parte de los SME.
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5.5  Utilizacion de la lista de tareas del Apéndice no

obligatorio 5A

Para desarrollar la lista de tareas cubiertas no
obligatoria del Apéndice no obligatorio 5A, se utilizé

una combinacién del proceso de identificacion de tarea
Bordrbel dC falla-dese Barrafe-5-4-—del

El Apéndice no obligatorio 6A provee una lista
de AOC que puede utilizarse en un programa de
calificacion. Esta lista se puede revisar y las reacciones
esperadas se pueden comunicar a los individuos que
forman parte de las areas cubiertas. Los individuos que
llevan a cabo tareas cubiertas deberan ser debidamente

Peyy NN | BEOCAG
Potraroor e eSO e erpattaro o~y aerprocesoe

de identificacién de la lista de tareas cubiertas por SME
como se describe en el parrafo 5.3. El proceso se resume
en el Apéndice no obligatorio 5C y, en el Apéndice no
obligatorio 5D se brinda un ejemplo de los criterios de
evaluacién para las tareas.

Si se utiliza el Apéndice no obligatorio 5A, se deben
tomar los siguientes pasos:

(a) Los SME deben revisar el Apéndice no obligatorio
5A y determinar qué tareas son aplicables a sus lineas
de tuberias.

(b) Los SME pueden retirar las tareas enumeradas
en el Apéndice no obligatorio 5A aplicables a sus lineas
de tuberias si determinan que las tareas podrian no
convertirse en tareas cubiertas. Deben documentar el
motivo para no incluirlas en la lista de tareas cubiertas.

(c) Los SME deben agregar cualquier tarea tnica
o tareas que provengan del desarrollo de una nueva
tecnologia y que afecten la seguridad o integridad de
sus lineas de tuberias. Para cada tarea adicional, los
items aplicables deben desarrollarse de acuerdo con
esta norma (por ejemplo, condiciones de operacién
anormales, requisitos de entrenamiento, intervalos de
calificacién posterior, criterios de evaluacién, méargenes
de control y métodos de evaluacion).

El proceso de identificacién de tareas cubiertas, del
Apéndice no obligatorio 5A consider6 que la evaluacion
y los procesos de asignacién del trabajo varian éntre las
entidades. Se reconoce que unas pocas tareas, cubiertas
identificadas son reconocidas como trabajos: Las tareas
cubiertas identificadas en el Apéndicé no obligatorio
5A puede combinarse o subdividirse para ajustarse a la
evaluacién correspondiente o al proceso de asignacién
de trabajos que una entidad utilice.

Cualquier conflicto en les’/items como el margen
de control y los métodos—de evaluacion se deberian
resolver a través de.la’ adopciéon de los requisitos
mas demandantes;

6 CONDICIONES DE OPERACION
ANQORMALES (AOC)

Losyifidividuos calificados para llevar cabo tareas
cubiettas deberdn poder reconocer y reaccionar
adectiadamente ante las condiciones de operacién

LA NN

entrenados o evaluados para determinar si pueden
reconocer y reaccionar ante las AOC. La evaluacién
puede ser un proceso separado o estar combinada con‘el
entrenamiento para las tareas cubiertas.

Sino se utiliza el Apéndice no obligatorio 6A;sé.debe
desarrollar e implementar un proceso para ‘identificar
las AOC conforme a la definicién de estasniorma. Los
SME seleccionados a través del procesolidentificado en
el parrafo 5.3 deben estar involucradosien el proceso de
identificaciéon de AOC.

7 ENTRENAMIENTO

Esta seccion establece los requerimientos de
entrenamiento minimos$.de conocimientos y habilidades
requeridos para llevat/a cabo tareas cubiertas. Se pueden
utilizar solucienes' alternativas siempre y cuando
que cumplanieon la intencién de esta norma y estén
debidamente justificadas y documentadas.

La pfeparaciéon de un individuo para llevar cabo
tarea$ ‘cubiertas requiere tener en consideracién los
congcimientos y las habilidades del individuo para
llevarlas cabo. Algunos individuos pueden tener
éducacién previa, experiencia y entrenamiento que le
otorgan conocimientos y habilidades suficientes para
llevar cabo tareas cubiertas. Para otros individuos, el
entrenamiento puede ser apropiado como un medio para
desarrollar el conocimiento y habilidades necesarias
para llevar a cabo tareas cubiertas. El entrenamiento es
ademaselmedioapropiado parapermitiralosindividuos
mantener los conocimientos y las habilidades requeridas
para continuar llevando a cabo tareas cubiertas a medida
que estas cambian.

7.1

7.1.1 Empleadores. Los empleadores seran
responsables de identificar las necesidades y proveer
el entrenamiento requerido para los individuos o el
mantenimiento de las calificaciones.

Responsabilidad

7.1.2 Programa de calificacion. El programa
de calificaciéon debe identificar las organizaciones o
posiciones responsables de:

(a) determinar la necesidad de entrenamiento para

wo-individue

dITUILTL lCl}CD (AU ) quc tJquClll CIICUT ltl drl dbl]. dr ltc C}
desarrollo de la tarea. Por ejemplo, un individuo que esta
llevando a cabo una medicién del potencial estructura-
electrolito deberd estar capacitado para reconocer y
reaccionar adecuadamente ante un escape no planificado
del producto procedente de la tuberia.

8

(b) identificar los materiales o fuentes de

entrenamiento
(c) asegurar y documentar la finalizacién exitosa del
entrenamiento necesario

(
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Identificacion de las necesidades
de entrenamiento de un individuo

7.2.1 Determinacion de las necesidades de
entrenamiento. Parasituaciones como aquellaslistadas

en el parrafo 7.2.2, se deben determinar las necesidades
PP PTG PR ERTSPn PP £l -

7.2

7.3.3 Pruebas de entrenamiento. Si las pruebas
administradas en conjunto con el entrenamiento se
utilizan como parte del proceso de evaluacién, se
deben desarrollar, mantener, aplicar e implementarse
de conformidad con la seccién 8 de esta norma.

de-entrenamiento-de—un—individuo—Elconecimiento—y
las habilidades actuales de un individuo que resultan
de la educacion, la experiencia y la formacién previa se
deben considerar al determinar si la persona requiere
de entrenamiento.

7.2.2 Situacionesparaconsiderarentrenamiento. La
necesidad de entrenar unindividuo debe ser considerada
para las siguientes situaciones, entre otras, cuando
el individuo:

(a) requiera de calificacién para una tarea cubierta
que no se ha realizado anteriormente

(b) requiera de calificacién para una tarea cubierta
fuera de sus conocimientos y habilidades

(c) haya tenido una calificacion
o revocada

(d) no apruebe una evaluacion para la calificacién

(e) requiera conocimientos o habilidades nuevos o
diferentes para llevar a cabo una tarea cubierta

(f) utilizard un equipo o procedimiento nuevo para
realizar una tarea cubierta o

(¢) haya completado una evaluacién transferible
(ver seccién 10) y requiere conocimientos o habilidades
adicionales paraimplementar requerimientos especificos
que estan fuera del alcance de la evaluacion transfexrible

suspendida

7.3 Materiales de entrenamiento e implementacion

7.3.1 Materiales de entrenamiento. La
implementacién del entrenamiento débe identificarse
de manera coherente con las'tnecesidades de
entrenamiento determinadas~‘en el parrafo 7.2.
Estos materiales deben adquirirse o mantenerse en
concordancia con los conogimientos y las habilidades
necesarios para realizat lds tareas cubiertas.

7.3.2 Implementacion del entrenamiento. El
entrenamiento-debe realizarse en un ambiente propicio
para el aprehdizaje del conocimiento de la materia o
de las habilidades. El entrenamiento dictado por un
instrucfon o el entrenamiento en campo debe ser llevado
a cabo-por individuos seleccionados de acuerdo con las
sigdientes consideraciones:

(a) conocimientos demostrados de la materia (por
€jemplo, el individuo puede ser un SME o cumplir con

7.4 Documentacion del entrenamiento

7.4.1 Documentar las necesidades de
entrenamiento. Cuando se identifica una necesidad de
entrenamiento para calificar a un individuo para realizar
una tarea cubierta, se debe documentar elrequisito de
que el individuo complete el entrenamiento.

7.4.2 Documentar el entrenamiento. Cuando el
entrenamiento es necesario para apoyar la calificaciéon de
un individuo, se debe mantener'la informacion sobre el
entrenamiento; por ejemplo, €l resumen de los objetivos
del curso de entrenamientoy el registro de finalizacién
exitosa del entrenantiento por parte del individuo.

8  EVALUACION

Esta seccién establece los requerimientos minimos
para aSegurar que los individuos sean evaluados por
los, KSA (conocimientos y habilidades) requeridas
pata llevar cabo tareas cubiertas. Los instrumentos y
procesos de evaluacion seran establecidos de acuerdo
con esta norma para maximizar la validez y fiabilidad
de la evaluacién. Pueden usarse soluciones alternativas,
siemprey cuando cumplan conlaintencién de estanorma
y estén debidamente justificadas y documentadas.

El término evaluacién puede ser usado para referirse
al proceso, a los instrumentos o a ambos. El proceso
puede implicar uno o mas de un método de evaluacién
0 uno o mas instrumentos de evaluacién distintos. Por
ejemplo, un instrumento de evaluacién pude contener
una “Check list” (lista de control) para evaluar a un
individuo mientras realiza una tarea y preguntas que
debe responder. Este solo instrumento consta de los dos
métodos, evaluacién del desempefio y entrevista oral.

8.1 Proceso de evaluacion

8.1.1 Responsabilidades. El proceso de evaluacién
debe estar documentado por escrito y, como minimo,
debe establecer responsabilidades para:

(a) establecer y mantener el proceso de evaluacion y
las evaluaciones

(b) seleccionar los evaluadores o examinadores

Seleccion del evaluador: los evaluadores se deben

tosTequisitos deeducacion, EXpeTiencia y emtrelaITierTto
para ser calificado para la tarea cubierta; no se requiere
calificacién para la tarea cubierta)

(b) posesion de los conocimientos, las habilidades y
la capacidad para brindar el entrenamiento utilizando
los materiales de entrenamiento seleccionados

9

wtilizar cuandao se realice 1in j111‘r'1'r\ sobre ol Ancompaﬁn

de unindividuo, durante una evaluacién del desempefio
o entrevista oral [ver parrafo 8.3.2 (b) y 8.3.3 (b)]. Los
evaluadores se deben seleccionar conforme a los
conocimientos técnicos y a la capacidad para determinar

(
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los KSA de un individuo para llevar a cabo una tarea y
reconocer y reaccionar ante un AOC.

El pérrafo 5.3.1 describe las consideraciones para la
seleccion de los SME que pueden aplicarse a la seleccién
de evaluadores para conocimientos técnicos. Se debe
considerar la habilidad del evaluador para administrar

la tuberia. Las condiciones deben limitarse a aquellas que
pudieran preverse razonablemente que ocurran.

8.2.2 Criterios de evaluacion. Para cada tarea, se
deben documentar los criterios de evaluacion. Los
criterios _de evaluacién representan el conocimiento,

la evaluacién de acuerdo con los requerimientos de
esta. Ademas, el evaluador debe ser capaz de hacer
que el individuo demuestre de manera precisa sus KSA
durante la evaluacién.

Selecciéndelexaminador:laselecciondelosexaminadores
debe realizarse de acuerdo con la habilidad del
individuo para seguir las instrucciones de la evaluacion.
Los examinadores s6lo podrén ser usados en el proceso
de evaluacién en el cual no estén involucrados con el
juicio del desempefio de un individuo. Por ejemplo, un
examinador puede administrar una prueba escrita con
una clave de calificacion objetiva estandarizada pero no
una evaluacion de desempefio o entrevista oral.

8.1.2 Procedimientos. El proceso de evaluacion
debe incluir politicas o procedimientos para:
(a) prohibir que un individuo se autocalifique en
una evaluacién
(b) verificar la identidad de los individuos evaluados
(c) investigar y resolver sospechas de trampas
durante el examen
(d) finalizar una evaluacién antes cuando se han
demostrado acciones inseguras o insatisfactorias
(e) resolver los fracasos en la evaluacion, incluidos:
(1) los  requerimientos  para  determindr
acciones correctivas
(2) el tiempo minimo permitido entre intefitos de
evaluacion para asegurar que los intentos adicionales
no estin simplemente evaluando la’” memoria
a corto plazo

8.2

Los materiales de evaluacion deben comprarse o
desarrollarseymantenersedeacuerdoconlasnecesidades
de evaluacién identifieadas. Las evaluaciones deben
implementarse conforme’a los procesos que incluyen la
validez de contenide, los criterios de evaluacién y los
métodos de evaluiacion apropiados como se especifica
en los parrafds/8:2.1 a 8.2.3.

Materiales y criterios de evaluacion

8.2.1Validez de contenido. Las evaluaciones se
deben\desarrollar o revisar para establecer la validez
del“gontenido. Una evaluacién es de contenido valido
ctiando un SME o grupo de SME ha verificado (a través

las capacidades y habilidades fisicas distintivas que un
individuo debe poseer y demostrar para ser considerade
calificado para llevar a cabo tareas cubiertas. I(ds
criterios de evaluacion para cada tarea cubierta debé'ser
desarrollado por un SME u obtenidos de proveedores,
fabricantes o referencias de normas aplicables. Para
algunas evaluaciones, los criterios de_eyaluacion y
el instrumento de evaluaciéon pueden‘Setr el mismo.
(Ejemplo: Lista de verificaciéon de\desempefio, lista
de preguntas de entrevista orales)~En el Apéndice no
obligatorio 5D se encuentra un‘gjemplo de criterio de
evaluacion. Los factores que ptieden considerarse cuando
se desarrollan los criterigs de evaluacién incluyen:

(a) consideraciones de'seguridad del personal y de la
tuberia

(b) AOC y otras condiciones adversas que afecten la
seguridad o lasiritegridad de la tuberia que se puedan
haber genefado o encontrado durante la ejecucion de
las tareds

(c){ ¢onocimientos técnicos requeridos para llevar a
cabg la tarea, por ejemplo:

(1) politicas o procedimientos aplicables

(2) secuencia necesaria de desempefio

(3) conocimientos técnicos basicos para llevar a
cabo la tarea (por ejemplo, caracteristicas de corrosion,
leyes eléctricas, requerimientos regulatorios federales
y estatales, seleccion de equipos, mantenimiento de
equipos, calibraciéon de equipos, operacién de equipos)

(4) conocimiento para explicar la variacién
requerida en el desarrollo de la tarea debido a las
diferencias en el equipo

(5) conocimiento para explicar la variacién
requerida en el desarrollo de la tarea debido
a las condiciones o a los contextos diferentes.
(ejemplo, tiempo frio, clima seco, realizacién con un
propésito diferente)

(d) habilidades técnicas requeridas para llevar a cabo
la tarea, (ejemplo, soldadura, perforador de tuberia en
caliente, operacién de equipos pesados, operaciéon de
gruas), por ejemplo:

(1) demostracion de habilidades basicas

(2) demostracion para explicar la variacién
sustancial requerida en el desarrollo de la tarea debido
a diferencias en el equipo (por ejemplo, diferentes

del desarrollo o de revisiones) que el contenido de la
evaluacién cumple con los criterios requeridos para el
desempeno de las tareas. Una evaluacién de contenido
vélido aborda las condiciones que pueden ser causadas o
que se encuentren durante la ejecucion de una tarea que
impacte negativamente en la integridad o seguridad de
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principios de operacion del equipo)

(3) demostraciéon para explicar la variacién
requerida en el desarrollo de la tarea debido a
condiciones o contextos diferentes (ejemplo, trabajo en
caliente versus trabajo en una tuberia evacuada)

(
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(e) habilidades fisicas distintivas requeridas para
llevar a cabo la tarea (ejemplo, percepcién de colores o
audicion para tareas de operador del centro de control)

8.2.3 Seleccion del método de evaluacion. El o
los métodos de evaluacién deberan ser seleccionados

incorrecta de la pregunta, una pregunta mal redactada,
diferencias en la terminologia, etc., la puntuacién
aprobado/no aprobado se establece en menos
del 100 %.

(h) asegure que cuando un individuo esté listo para
una evaluacion escrita y se le lee la pregunta, esta lectura

para cada tarea para reflejar el propodsito de
la evaluacién. Por ejemplo, una evaluacién de
conocimiento comtunmente se realiza a través
de una evaluacién escrita o entrevista oral, y las
habilidades generalmente se miden por medio de
una evaluaciéon de desempefio. A las habilidades
fisicas es mejor verificarlas mientras se evalian las
habilidades individuales a través de una evaluacién
de desempefio.

8.3 Regquisitos de la evaluacion especifica
del método

8.3.1 Evaluaciones escritas. Cuando se wusan
evaluaciones escritas, estas deben ser desarrolladas y
mantenidas usando un proceso que:

(a) impida la divulgacién de las evaluaciones escritas
y las claves de calificacién (seguridad de la evaluacién).

(b) incluya instrucciones administrativas.

(c) incluya preguntas para probar los conocimientos
del individuo y la comprension de todos los criterios de la
tarea, a menos que los criterios se cubran en otra parte del
proceso de evaluacion.

(d) limite el uso de items Verdadero/Falso a las
situaciones que presentan dos opciones probables,
pero sélo una correcta. Al decidir qué formate usar
para una examen escrito, las consideraciones-incluyen
la forma en que el formato coincide con lgs‘requisitos
del trabajo y las probabilidades de los-individuos de
conseguir el item correcto tratando ‘de adivinar. El
formato Verdadero/Falso otorga (na posibilidad de
50/50 para que el individuo logre‘la respuesta correcta
por adivinacién. Ademds, hay muy pocas cosas que
son absolutas (siempre, munca), lo que aumenta las
posibilidades de obtener el item Verdadero/Falso
correcto sila persona sabe a ciencia cierta la informacion
o no. Por estas razones, se sugiere el uso limitado del
item Verdadero/Falso.

(e) establezcad qué items, si alguno, pueden
completafse-con acceso a los materiales de referencia.

(f) xainimice el uso de items individuales que deban
ser,contestados correctamente para pasar la evaluacion.
Las\évaluaciones escritas deben contener un niimero
suficiente de items para verificar el conocimiento
especifico por mds de un item escrito, con el fin de

la realice un examinador de acuerdo con las directivas
administrativas sin ayudar al individuo evaluado. Teher
en cuenta que aunque la evaluacién sea leidacpor el
individuo, esta se considera una evaluacion escrita.

8.3.2 Evaluaciones por entrevista.oral. Cuando
se utilizan evaluaciones a través de.éntrevistas orales,
estas deben desarrollarse y manténerse usando un
procedimiento que:

(a) incluya instrucciones administrativas.

(b) asegure la administrdeion que las evaluaciones
orales son realizadas pdr tvevaluador seleccionado en
conformidad con el parrafo 8.1.1(b).

(c) incluya ptégtintas que comprueben los
conocimientos del individuo y la comprension de todos
los criterios ‘de*la tarea, a menos que los criterios se
cubran en ofra parte del proceso de evaluacion.

(d) establezca qué items, si alguno, se pueden
completar con acceso a materiales de referencia.

(&) requieraeljuicio del evaluador para determinar
sivel individuo se desempefié satisfactoriamente en
cada pregunta. Teniendo en cuenta la apreciacion
subjetiva de un evaluador, “satisfactorio” no significa
necesariamente perfecto. Por ejemplo, un evaluador
puede determinar que la respuesta de un individuo
es “satisfactoria” porque todo los criterios estaban
incluidos en la idea, pero la respuesta puede no haber
sido tan completa como el evaluador esperaba.

8.3.3 Evaluaciones del desempeiio. Cuando se usan
evaluaciones de desempeno, para incluir observaciones
durante el desempeno en el trabajo, entrenamiento en
campo o simulacién (por ejemplo, el uso de simuladores,
maquetas de equipos o escenarios interactivos),
estas deben desarrollarse y mantenerse usando un
procedimiento que:

(a) incluya instrucciones administrativas.

(b) asegure la administraciéon que las evaluaciones
orales son realizadas por un evaluador seleccionado en
conformidad con el pérrafo 8.1.1(b).

(c) especifique  componentes observables de
comportamiento o desempeno que el evaluador debe
controlar.

(d) establezca qué componentes de compartamiento

compensar el hecho de que la evaluacion es impertecta
y algunos items se interpretaran incorrectamente.

(g) defina una puntuacién de aprobado/no aprobado
para evaluaciones escritas. Debido al hecho que los
individuos fallan en items por otros motivos diferentes
a la falta de conocimiento, como la interpretacion
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o desempefio pueden realizarse con acceso a materiales
de referencia.

(e) especifique las preguntas que deberan formularse
para comprobar los conocimientos y la comprension
del individuo, a menos que se cubran en otra parte del
proceso de evaluacion.

(
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(f) asegure que la evaluacion del desempeiio se
produzca dentro de un entorno adecuado, como en el
campo, la simulacién de campo o de laboratorio. Un
entorno adecuado es aquel que reproduce el ambiente
de trabajo en un grado suficiente como para reflejar el
desempeiio en el trabajo.

9.1 Requisitos de calificacion

9.1.1 Responsabilidades. El programa de
calificacién establece responsabilidad para:

(a) determinar las calificaciones individuales

requeridas

(¢) requiera el juicio del evaluador para determinar
si el individuo se desempefid satisfactoriamente en
cada item.

9 CALIFICACIONES

(a) Esta seccién (seccion 9) establece los requisitos

minimos para:

(1) calificacion inicial y posterior

(2) suspensién y restitucion o revocaciéon de
calificaciones

(3) asignacién de individuos calificados y no
calificados para llevar a cabo tareas cubiertas

(4) establecimiento y mantenimiento de las
relaciones de margen de control e intervalos de
calificacién posterior

(b) Estanorma se aplica a los individuos que realizan
tareas cubiertas.

(c) Esta norma permite una calificacién alternativa
para fabricantes o personal de proveedores de servicios
que estan realizando tareas cubiertas. El personal de
fabricantes o de proveedores de servicios que estin
realizando tareas cubiertas como las instalaciones de
la organizacién, se consideraran calificados si existen
disposiciones para validar el correcto desarrollo dela
tarea. Tales disposiciones pueden incluir, entre otras,
las siguientes:

(1) desarrollo de tareas de acuerdo con lasirormas
desarrolladas a través del proceso ANSI

(2) certificacion del programa de gestién de
calidad de la organizaciéon conformea-las normas de
gestion de calidad del sistema ISO

(3) certificaciéon por pante de la organizacion
del individuo que realiza la-tarea, de que el producto
del trabajo estd en conformidad con las normas o
especificaciones estableeidas para el trabajo, teniendo
en cuenta que esta cettificacion esta respaldad por el
programa de garahtia o inspeccién de la organizacién
que desarrolla eltrabajo

El personal‘del fabricante o del proveedor de servicios
que esté ‘realizando tareas cubiertas en tuberias se
considefara calificado y puede realizar la tarea en la
tuberiavsi cumple con las disposiciones alternativas
indicadas anteriormente y estd capacitados para
réconocer v reaccionar ante cualquier AOC que pudiera

(h) <zazifl 1
o

e PR
vercatr—Tas €

calitfeaciones—dedosin
realizan tareas cubiertas

(c) asegurar que un individuo calificado sea asignad¢
para dirigir y observar a individuos no calificadas
de acuerdo con las relaciones de margen de control
establecidas

(d) suspender y restituir o revocar calificaciones

(e) establecer y mantener las relaciones”de margen
de control

(f) establecer y mantener

calificacién posterior

los.“intervalos de

9.1.2 Otros cddigos o ,normas. Los requisitos de
calificacién para tareas cubiertas deben estar especificados
en una Norma ANSI, por gjemplo API1653, API 1104. Si una
entidad elige calificardndividuos bajo una norma ANS]I,

(a) regiran les\requisitos de calificacién inicial y
posterior de esaxiorma.

(b) deberén' cumplir también los otros requisitos,
ademds’ de-los correspondientes a la calificacion inicial
y posterior, de esta norma que no estén incluidos en ese
c6digo” o norma, como el reconocimiento y la reaccién
ante una AOC.

9.1.3 Proceso de calificacion. Cada individuo
que lleve a cabo tareas cubiertas en una tuberia debe
calificarse a través de una evaluacion. El proceso de
calificacién debe incluir una evaluacién inicial para
calificar y una evaluacién posterior para mantener
la calificacién. Las calificaciones posteriores deben
completarse dentro de los intervalos establecidos para
las calificaciones posteriores de acuerdo con el parrafo
9.5 para cada tarea cubierta.

9.1.3.1 Calificacién inicial. Para realizar tareas
cubiertas, los individuos deben calificarse primero a
través de cualquiera de las siguientes opciones:
(a) evaluacion de acuerdo con la seccidén 8, Evaluacion
0

(b) finalizacion del entrenamiento, si es apropiado,
de acuerdo con la secciéon 7, Entrenamiento, seguido de
una evaluacion de acuerdo con la seccién 8, Evaluacion.

Las evaluaciones para calificacién inicial deben incluir
una evaluacién de desempefio, a menos que se haya

razonablemente encontrarse durante el desempenio
de la tarea.

(d) Se pueden usar otras soluciones alternativas
siemprey cuando cumplan conel propésito de estanorma
y estén debidamente justificadas y documentadas.
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determinado que ta tarea cubierta Tequiera Sotarernte
los conocimientos del individuo para realizar la tarea
correctamente. Los individuos calificados conforme a un
programa anterior a la emisién de esta norma pueden
mantener sus calificaciones a través del cumplimiento de
los requisitos de calificaciones posteriores establecidos

(
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en esta norma. Debe realizarse, ya sea durante el periodo
de aplicacién o en el momento de la calificacién posterior,
una evaluacion documentada de desempenio, si no se ha
realizado previamente para una tarea que requiera una
evaluacion inicial de desempefio bajo esta norma.

(f) si hay motivos para creer que un cambio en las
capacidades fisicas distintivas de un individuo causaron
la imposibilidad de completar una tarea cubierta

(g) siempre que haya sospecha segura de que un
individuo ya no esta calificado para realizar una
tarea cubierta

9.1.3.2 Calificacion posterior. Las calificaciones
posteriores por evaluaciéon pueden utilizar los mismos
métodos de evaluaciéon que los utilizados para la
calificacién inicial o pueden utilizar otros métodos
que verifiquen los KSA necesarias para realizar cada
tarea cubierta.

Cuando las calificaciones posteriores para tareas
cubiertas requieren evaluaciones de desempefio, la
verificacién de retencion de conocimientos requeridos,
habilidades o habilidades fisicas distintivas puede
completarse a través de evaluaciones de desempefio
de acuerdo con la seccion 8, a través del monitoreo
documentado del desempefo u otro medio que confirme
y documente que el individuo es capaz de desempenar
tareas cubiertas relacionadas con la calificacion de
acuerdo con las normas y procedimientos aplicables.

Si una calificacién posterior de una tarea cubierta
requiere evaluacién de solamente un conocimiento
requerido, puede usarse una evaluaciéon escrita o
entrevista oral de acuerdo con la seccion 8.

Elprocesode calificaciéon posterior para tareas cubiertas
debe verificar que cualquier suspension relacionada con
la calificacién haya sido resuelta satisfactoriamente.

9.2

El programa de calificacion debe incluir procesos
o procedimientos para suspender, restituit> o revocar
una calificacion.

Suspension y revocacion de la calificacion

9.2.1 Suspension. El procesow-b procedimientos
de suspensién y restitucién deben incluir, cuando sea
necesario, la notificacién altindividuo y a aquellos que
son responsables de asignar el desarrollo de tareas
cubiertas para que el(individuo sepa de la suspensién
o restitucion. Se debera considerar la suspensién de la
calificacién en lo§siguientes casos, entre otros:

(a) incumplimiento de todos los requisitos (como
entrenamiento' o calificacion posterior) que hayan sido
necesaries.debido a un cambio de tarea

(b) “imposibilidad de finalizar o vencimiento de la
eddiedeion o entrenamiento continuos requeridos para
la\calificacion de una tarea

(c) sihay motivos para creer que el desempefio de un
individuo en una tarea cubierta puede haber afectado de

9.2.2 Restitucion. La calificacion suspendida puede
restituirse cuando se ha completado uno de los sigtijertes
items:

(1) Se ha determinado y documentado que el
individuo estaba calificados y que lo sigue'estando.

(b) El individuo ha completado_tas* acciones que
resuelven el incidente que causé la-Suspension (ejemplo,
entrenamiento, evaluaciéon por \patte del entrenador,
finalizacién de la comunicacidnrde cambio, etc.).

(c) La calificacion ha sido'testablecida de acuerdo con
los requisitos para calificagion inicial (parrafo 9.1.3.1).

Si el parrafo 9.22(a), (b) o (c) no estd completo,
la calificacién suspéndida puede ser revocada.

9.2.3 Revocacion. El proceso o procedimientos
de revocacién deben incluir, cuando sea necesario, la
notificacién de la revocacién al individuo y a aquellos
que son responsables de asignar el desarrollo de tareas
cubiertas. La revocacién de la calificacion debera
considerarse en los siguientes casos, entre otros:

(a) una calificacién suspendida que no esta resuelta
de acuerdo con el parrafo 9.2.2, o

(b) cuando se ha determinado que un individuo ya
no esta calificado

9.2.4 Calificacion adicional. Si se determina que un
individuo debe calificarse debido por una calificacién
revocada, este deberd ser calificado de acuerdo con los
requisitos aplicables en el parrafo 9.1.3.1.

9.3 Requisitos de calificacion para una respuesta
de emergencia

La primera prioridad es enviar individuos calificados
para responder a una situacion de emergencia. No
obstante, los individuos no calificados que estén cerca
de la escena pueden ser llamados para responder a una
situacién de emergencia con el fin de proteger de manera
inmediata la vida, la propiedad y el medio ambiente.
Cuando se requiera, debe proporcionarse guia y direccién
a los individuos no calificados a fin de que tomen las
medidas apropiadas para estabilizar la situacién de
emergencia.

Los individuos cuya responsabilidades normales del

manera adversa la seguridad o integridad de la tuberia o
no puede descartarse como un factor contribuyente

(d) calificacién posterior que no se completa en el
tiempo establecido

(e) descubrimiento de que un individuo podria haber
sido evaluado incorrectamente
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trabajo incluyen respuestas ante emergencias deben
estar calificados para responder, estabilizar o finalizar
una situacién de emergencia de las tareas cubiertas que
desempefian.

Las tareas realizadas después de que se han
estabilizado o finalizado las condiciones de emergencia
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deben ser llevadas a cabo por individuos calificados o no
calificados bajo la direccién y observacion de personas
calificadas, conforme a los requisitos de margen de control
identificados en esta norma.

Los profesionales que responden ante una emergencia,
como bomberos, nonecesitan estar calificados parallevara

9.4.2 Desarrollo y mantenimiento de la relaciones de
margen de control. El programa de calificacién debe
adoptar las relaciones de margen de control detalladas
en el Apéndice no obligatorio 5A o incluir procesos y
procedimientos para establecer y evaluar la relacién
de margen de control para cada tarea cubierta. Los

cabo tareas cubiertas. Los profesionales de respuestas ante
emergencias que realizan tareas cubiertas por contrato en
nombre del operador deberan estar calificados.

Los individuos que realizan tareas cubiertas a través
de contratos de ayuda mutua deben llevar a cabo tareas
de respuesta ante emergencias en conformidad con los
requisitos de calificaciéon para emergencias descritos
anteriormente.

9.4 Desempeiio de las tareas cubiertas por parte
de individuos no calificados

Un individuo no calificado que realice tareas cubiertas
debeser dirigidoy observado por unindividuo calificado
en dicha tarea. El individuo calificado es responsable de
la tarea y, por lo tanto, debe estar fisicamente presente
mientras se realiza la tarea para que pueda tomar
medidas inmediatas para prevenir o mitigar una AOC.

9.4.1 Dirigir y observar. Se debe establecer la
relacion de margen de control que indique el nimero
de individuos no calificados que pueden realizar una
tarea bajo la direccién y observacién de un individuo
calificado para cada tarea (en el parrafo 9.4.2 se
detallan los requisitos para desarrollar dicha relacién).
El individuo calificado debe considerar factores gtie
puedan resultar en la reduccion de la relacién de makgen
de control, incluyendo el ruido, la obstruccién visual, el
clima, las condiciones en el lugar de trabajo que limiten
la capacidad de un individuo para obseryar a otros. Una
relacién de 1:0 indica que la tarea no puéde ser realizada
por un individuo no calificado, incl@isg*bajo la direccion
y observacion de un individuo calificado.

Esta norma reconoce que urtsolo individuo calificado
puede, en ciertas ocasiones, 'ditigir y observar a mds de
un individuo no calificado-desempenando distintas tar-
eas cubiertas. Estas tareas pueden contar con relaciones
de margen de control-distintas. Si estas tareas distintas
se desarrollan de'\midnera simultanea, el individuo cali-
ficado debe dirigir su atencion y observar el desempefio
de la tarea ue cuenta con la relacién mas restrictiva.

Por ejemplo, un individuo calificado estd dirigiendo y
obsert:ando un grupo de individuos no calificados que
redlizan dos tareas cubiertas. La Tarea 1 cuenta con una
relacion de 1:3, mientras que la Tarea 2 cuenta con una

métodos para establecer y evaluar la relaciéon de margen
de control se detallan en los parrafos 9.4.2.1a 9.4.2.4.

9.4.2.1 Métodos. Larelaciondemargen de control

se puede establecer mediante los siguientes métodos:

(a) consenso de los SME segtin el parrafo 9.4.272

(b) andlisis de dificultad e importancia~o andlisis
de dificultad, importancia y frecuencia,.Segtin el parrafo
9423

(c) aceptacion de las relaciones(de margen de control
detalladas en el Apéndice no obligatorio 5A, segun el
pérrafo 9.4.2.4.

(d) cualquier otro proceso que brinde una base
racional, confiable y vetifi¢able para el desarrollo de la
relacién de margen.de control

9.4.2.2 Consenso de los SME. La relacién inicial
de margendé{control no puede exceder un individuo
calificado (por cada cinco individuos no calificados.
Los SME deben fijar la relacion inicial de margen de
contrel/ tomando en cuenta las dificultades asociadas
cendirigir y observar la tarea a realizar. La relacién
de margen de control fijada por este método debe ser
evaluada y reducida cuando sea necesario. Se puede
aumentar la relaciéon de margen de control siempre y
cuando el analisis de datos establece una base racional
que justifique una relacién mayor.

Los expertos en la materia deben considerar los
siguientes factores como minimo cuando establezcan la
relacién de margen de control:

(a) dificultad e importancia de las tareas relacionadas
con la calificacion

(b) tareas y factores relacionados con el lugar de
trabajo que afectan la capacidad del personal calificado
para dirigir u observar el trabajo

9.4.2.3 Analisis de dificultad (D) e importancia (I) o
Analisis de dificultad, importancia y frecuencia (F). La
relacion de margen de control se puede establecer
medianteelusodeunaandlisisdedificultad eimportancia
o un analisis de dificultad, importancia y frecuencia que
cumpla con los requisitos detallados en el Apéndice no
obligatorio 9A. Las relaciones iniciales de margen de
control no pueden ser exceder un individuo calificado

relacion de 1:2. Conforme a los requisitos de esta norma,
el individuo calificado solo puede ser responsable de
dirigir y observar a dos individuos no calificados que
realicen cualquier combinacién de las dos tareas.

14

}JUI Lcldcl LillLU iudividuua 1Y k.ahﬁ\.adua. LCl ltlﬂ\.iéll C‘lC
margen de control debe evaluarse y reducirse cuando
sea necesario. Las relaciones de margen de control
pueden aumentarse siempre y cuando se demuestre con
datos que existe una base racional para justificar una
relaciéon mayor.
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9.4.2.4 Aceptacion de las relaciones de margen de
control del Apéndice no obligatorio 5A. Si se utiliza el
Apéndice no obligatorio S5A para las tareas cubiertas,
también se pueden utilizar las relaciones de margen de
control correspondiente a cada tarea. Las relaciones de
margen de control del Apéndice no obligatorio 5A se

posterior establecidos por este método se evaluardn
y reducirdn segiin sea necesario. Los intervalos de
calificacién posterior pueden ser superiores a los 5 afios
si la informacién establece una base racional para un
intervalo mas prolongado.

Como minimo, los SME determinaran el intervalo

establecieron a través de consensos de expertos en la
materia. Las relaciones recomendadas en el Apéndice no
exceden una relaciéon de uno a cinco (1:5). No es necesario
realizar una evaluaciéon de las relaciones de margen
siempre y cuando se acepten aquellas detalladas en el
Apéndice 5A o las utilizadas sean mas restrictivas. Para
poder exceder la relaciéon méxima recomendada por el
Apéndice no obligatorio 5A se debe realizar una evaluacion
que demuestre una base racional para el incremento.

9.5

9.5.1 Desarrollo e implementacién. El programa de
calificacién debe incluir procesos y procedimientos para
el establecimiento del intervalo de calificacion posterior
a cada calificacion. Los procesos y procedimientos
deben incluir un método de evaluacién para asi
identificar futuros intervalos de calificacion posterior
que requieran reduccién, a menos que se adopten los
intervalos de calificaciéon posterior detallados en el
Apéndice no obligatorio 5A o que los resultados de la
evaluacién dicten una frecuencia mayor que la detallada
por el Apéndice no obligatorio 5A. Los intervalos
de calificacion posterior pueden alargarse cuando se
demuestra matemdticamente, a través de datos, que’es
prudente hacerlo.

Los intervalos de «calificacion posterior-ipueden
establecerse con un periodo de gracia de~3 meses.
Por ejemplo, las tareas con intervaloscde calificacién
posterior de 1 afio se pueden documentar de la siguiente
manera “1 afio, sin exceder 15 meses”;'aquellos de 3 afios
se pueden documentar de la sigujente manera “3 afios,
sin exceder 39 meses” y aquellos intervalos de 5 afios se
pueden documentar asi “5:afios, sin exceder 63 meses”.

Intervalo de calificacion posterior

9.5.2 Métodos. ,Los” intervalos de calificacion
subsiguientes pueden establecerse con alguno de los
siguientes métodos:

(a) consenso'de SME segtn el pérrafo 9.5.3

(b) andlisis de dificultad e importancia o anélisis
de dificultad, importancia y frecuencia segin el
partafo'9.5.4

(¢) aceptacion de los intervalos de calificacion
posterior del Apéndice no obligatorio 5A, segin el
parrafo 9.5.5

de calificacién posterior tomando en consideracion los
siguientes factores:

(a) dificultad e importancia de las tareas relacionadas
con la calificacion

(b) potencial para la pérdida de cenécimiento,
capacidades o habilidades fisicas distintivason el paso
del tiempo

(c) recomendaciones del fabricarité 6 del vendedor

(d) otros aspectos técnicos queé/podrian afectar la
seguridad o la integridad de la-tuberia

9.5.4 Analisis de dificultad e importancia o analisis
de dificultad, importancia y frecuencia. El intervalo
de calificacion posterior podra establecerse realizando
un andlisis de difictltad e importancia o mediante un
andlisis de dificultad, importancia y frecuencia como se
describe er-el*"Apéndice no obligatorio 5A. El intervalo
inicial pata’la calificacion posterior no debe exceder los
5 afiosh)lbos intervalos de calificacién posterior deberdn
evaluarse y reducirse si fuera necesario. El intervalo
de/calificacion posterior puede ser mayor de 5 afios
si la informacion establece una base racional para un
intervalo mas prolongado.

9.5.5 Aceptacion de los intervalos de calificacion
posterior del Apéndice no obligatorio 5A. Los
intervalos de calificacién posterior del Apéndice no
obligatorio 5A se establecieron mediante un analisis
de dificultad e importancia. El analisis se realiz6 segiin
la descripcién brindada en el Apéndice no obligatorio
9A. No se utilizaron datos de frecuencia debido a la
gran variacién de las frecuencias encontradas en el
area industrial. Los intervalos de calificaciéon posterior
del Apéndice no obligatorio 5A no exceden los 5 afios.
La evaluaciéon no es obligatoria si se adoptan los
intervalos de calificacién posterior del Apéndice no
obligatorio 5A. El intervalo de calificacién posterior
del Apéndice no obligatorio 5A puede aumentarse si
la informacién establece una base racional para un
intervalo mas prolongado.

10 TRANSFERIBILIDAD

Esta seccién no es obligatoria y ha sido escrita para

(d) cualquier otro proceso que brinde una base
racional y verificable del intervalo

9.5.3 Consenso de los SME. Los intervalos de
calificaciéon posterior pueden establecerse mediante
el uso de SME. Los intervalos de calificacién inicial
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evaluaciones transferibles. Una evaluacién transferible
es aquella que mas de una entidad ha aprobado por
mutuo acuerdo, ya que cumple con los requisitos de esta
seccion (en adelante, los Aceptantes).

Las entidades que decidan emitir o aceptar evaluaciones
transferibles deberan describir o documentar de qué

(
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manera cumplirdn con los requisitos minimos de esta
seccion. Una entidad (en adelante, el Proveedor) podra
emitir y administrar las evaluaciones transferibles.
Los Aceptantes describirdn cémo determinaran si la
evaluacion transferible es aceptable.

(4) utilizarlosmétodos de evaluacién especificados
en el Apéndice no obligatorio 5A aplicables a la tarea
cubierta que se estd evaluando

(b) Los Aceptantes estableceran el proceso de
aceptacion de las evaluaciones transferibles. Las
evaluaciones transferibles podrdn aceptarse de un

10.1 Requisitos de transferibilidad de la evaluacion

Los requisitos de la evaluacién transferible de esta
seccién se implementardn segtn las especificaciones de
los parrafos 10.1.1 a 10.1.8.

10.1.1 Seccidn 2, Definiciones. Las definiciones de
la seccion 2 se aplicardn para los procesos de aceptacion,
emision y gestion de las evaluaciones transferibles.

10.1.2 Seccion 3, Referencias y normas. Las
referencias y las normas de la seccién 3 se aplicaran
a los procesos de aceptacion, emisién y gestion de las
evaluaciones transferibles donde proceda.

10.1.3 Seccion 5, Determinacion de las tareas
cubiertas. El Proveedor

(a) identificara las tareas cubiertas del Apéndice no
obligatorio 5A para las cuales emitira las evaluaciones
transferibles

(b) no cambiara ninguno de los pasos enumerados en
el Apéndice no obligatorio 5A para ninguna tarea salvo
que los Aceptantes decidan lo contrario

(c) podré anadir tareas que no estén enumeradas en
el Apéndice no obligatorio 5A segtn lo acordado por
los Aceptantes

10.1.4 Seccion 6, Condiciones anormales de operacion
(AOC). ElProveedorincorporaralas AOCidentificadas
en el Apéndice no obligatorio 6A ensel proceso de
valoracion de las evaluaciones transfetibles.

10.1.5 Seccion 8, Evaluacion

(1) El Proveedor establecera los procesos para
garantizar que las evaluaciones que se hagan a los
individuos cumplan cénjlos requisitos establecidos en
la seccion 8. El desarrollo y el mantenimiento de las
evaluaciones transferibles deberdn como minimo:

(1) establecer los criterios de evaluacion para los
pasos de lagtareas cubiertas en el Apéndice no obligatorio
5A y para-otras tareas agregadas por la revision de los
SME

(2) complementar, segiin sea necesario, los pasos
para’las tareas cubiertas en el Apéndice no obligatorio

proveedor cuyos procesos hayan sido verificados por
los Aceptantes o por una organizaciéon autorizada
por estos.

10.1.6 Seccién 9, Calificaciones. Los requisités de
calificacién de las tareas cubiertas seleccionadaspodran
estar especificados en un estindar nacional estadounidense
norma ANSI; por ejemplo, API 653, ARI 1104. Si una
entidad decide calificar a los individuos Segtin un estandar
nacional estadounidense:

(a) prevaleceran los requisitoSdle la calificacién inicial
y posterior (certificacion) de/€sa norma.

(b) se deberdn cumplir ‘también los otros requisitos,
ademas de los correspondientes a la calificacién inicial
y posterior, de este rornia que no estén incluidos en ese
c6digo o norma,.conio el reconocimiento y la reaccién
ante una AOC.

10.1.7 Seccion 12, Comunicacion del programa
de calificacion gestion de cambios. El Proveedor
desarrollard eimplementara procesos para comunicar los
cambios segtin los requisitos de la seccion 12, incluidas:

(a) la comunicaciéon de los cambios de los procesos
del proveedor a los responsables de la implementacién
de estos

(b) la comunicacién de los cambios que influyan en
las evaluaciones de un individuo a este u otros segun
corresponda

(c) la presentacién de los cambios de los procesos del
proveedor para su revisiéon por parte de los Aceptantes
o de una organizacién aprobada por estos

10.1.8 Seccion 13, Requisitos de documentacién. El
Proveedor desarrollarad e implementara procesos para:

(1) generar y mantener la documentacion que
se aplique a los procesos de cada proveedor y a los
registros de evaluacién de los individuos. Los requisitos
especificos se encuentran en la secciéon 13.

(b) suministrarle a un individuo o a otra organizacién
autorizada por este una copia de los registros de su
evaluacién en un lapso de 14 dias calendario a partir
de la recepcién de una solicitud escrita por parte
del individuo.

SA Pdld SdldllliLdl 15[ Vd‘lidt'L _y 1161 LUI[{id}JiliL‘ldL‘l dtf 1db
evaluaciones,

(3) incorporar las condiciones anormales de
operacién estipuladas en el Apéndice no obligatorio 6A
aplicables a las evaluaciones,
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11 EFICACIA DEL PROGRAMA

11.1 General

El programa de calificacion incluird un proceso para
evaluar su eficacia. Un programa eficaz minimiza los
errores humanos causados por la falta de conocimiento,

(
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capacidades y habilidad de wun individuo para
desempenar tareas de tal manera que mantenga la
seguridad y la integridad de la tuberia. Este proceso se
efectuard periédicamente en un intervalo de 3 afios sin
exceder los 39 meses.

El proceso constard de tres partes:

Otros ejemplos de medidas de la Eficacia del Programa
se pueden encontrar en el Apéndice no obligatorio
11A-2.

(3) Actualizaciones del programa. El operador
incorporard cambios en el programa para abordar las
posibles deficiencias encontradas como resultado de las

(1) comprobacién de que el programa se estd
implementando tal como se documenté

(b) evaluacion de su eficacia
implementacién

(c) inclusiéon de disposiciones para actualizar el
programa de calificacién segiin los resultados de las
evaluaciones de implementacién y eficacia

(1) Implementacion del programa. El operador
desarrollard un proceso paraevaluarsiel programaseesta
implementando de conformidad con lo documentado o
si se estd utilizando el Apéndice no obligatorio 11A-1
como guia para desarrollar un proceso.

(2) Medidas del programa. El operador utilizard
la siguiente medida para evaluar la eficacia del
programa. Esta medida o cualquier otra que se utilice se
revisard periédicamente.

Cantidad de individuos cuyo desempefo de
una tarea cubierta afectd negativamente la seguridad
o la integridad de la tuberia debido a alguna de las
siguientes deficiencias:
la evaluacion se realiz6 de manera incorrecta
el conocimiento, las capacidades y las
habilidades (KSA) para una tarea especifica cubierta no
se establecieron adecuadamente
el entrenamiento no fue el apropiado para la'tarea
cubierta especifica
el individuo olvidé los KSA requeridas
un cambio en la tarea cubierta o en 1os KSA

— el programa no detect6 la falta“de capacidad
del individuo para realizar la tatea cubierta de
manera correcta
el individuo no identificotina condicién anormal
de operacién (AOC)
el individuo no(tomé las medidas apropiadas
cuando identificé una condicién anormal de operacién
(AOC)

durante la

el indiyiduo no estaba calificado o no recibid
direccion ni fue.Observado

Los niinderos iniciales establecen la linea de base para
el desarrollo del programa del operador en las categorias
individuales, abordando las areas especificas en la que
un programa puede o no necesitar una mejora, segin las
evaluaciones posteriores del programa.

El operador puede elegir otras medidas especificamente

evaluaciones de implementacién del programa o de la
revision de las medidas del programa. Este proceso’de
actualizacion deberd cumplir con la gestién del procese de
Cambio utilizado para el programa de OQ.

COMUNICACION DEL PROGRAMADE
CALIFICACION Y GESTION DE.CAMBIOS

12

El programa de calificacion debe/incluir los procesos
o procedimientos mediante 10syctiales se comunica el
contenido, los requisitos ¥ las responsabilidades de
aplicaciéon en conformidad con el parrafo 12.1. Los
cambios en el programa.y sus procesos y procedimientos
de implementacién)se’comunicaran de acuerdo con los
requisitos del patrafo 12.2. Los métodos de comunicacién
pueden incluir lo Siguiente:

(a) notifieacioén por escrito

(b) notificacion electrénica (por ejemplo, Internet,
pégina Web, correo electrénico)

(@) reuniones de departamento

() sesiones de entrenamiento

(e) otros métodos apropiados

12.1 Comunicacion del programa de calificacion

12.1.1 Requisitos del programa. La comunicacién de
los requisitos del programa de calificacion deberd incluir
lo siguiente::

(a) identificacién de los tipos de informacién que
deben comunicarse

(b) determinacion de qué partes afectadas deben
recibir dicha comunicacién

(c) identificacion de
informacién

(d) descripcion de la seguridad de que se han
realizado las comunicaciones necesarias

como se comunica la

12.1.2 Miembros calificados. La comunicacién a
las personas calificadas o personas que se califican, debe
incluir lo siguiente:

(a) sus responsabilidades en la implementacion del
programa de calificacién

(b) una lista de las tareas cubiertas y AOC

(c) un método para determinar sus estados de
calificacion y el estado de calificacién de las personas

relacionadas con los incidentes o accidentes causados
por error humano, conforme a lo determinado por
los estudios de la industria o los datos de cada
operador individual.

17

que pueden dirigir y observar

(d) la obligacién de realizar solo las tareas cubiertas
para las que han sido calificados, a menos que una
persona calificada los observe y dirigida

(
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(e) los procedimientos de direcciéon y observacién de
los individuos no calificados, incluidos los requisitos de
margen de control

(f) la accién a tomar si una persona pierde una o
mas calificaciones

12.2.2 Condiciones para el cambio. Una serie
de condiciones, ya sean temporales o permanentes,
pueden influir y requerir cambios en el programa de
calificacién. La gestion del proceso de cambio requiere
la identificacién de dichos cambios.

La siguiente lista contiene algunos de los cambios

12.1.3 Las responsabilidades del programa. La
comunicacién a las personas con responsabilidades del
programa debera incluir lo siguiente:

(a) su funcion en la implementacién del programa de
calificacién

(b) los requisitos de calificacién del programa

(c) una lista de tareas cubiertas y AOC

(d) los procedimientos o procesos del programa de
calificacién que son responsables de implementar

12.2 Gestion de cambios del programa

El programa de calificacién debe incluir los procesos o
procedimientos de gestién y comunicacién de los cambios
que afecten a los individuos calificados y a las personas
responsables de la implementacién del programa. Los
procesos y procedimientos deben ser lo suficientemente
flexibles para adaptarse a los cambios que tengan
diferentes niveles de impacto. Los cambios que afecten
el programa de calificacion se pueden integrar en los
procesos existentes para la gestion de los cambios de
los documentos.

12.2.1 Gestion del proceso de cambios. La gestién
del proceso de cambios tiene por objeto garantizar que
las personas calificadas y las personas responsables ‘de
la implementacién del programa reciban informacion
correcta y actualizada sobre los cambios que afectan las
tareas cubiertas y el programa de calificacidn,

La gestion del proceso de cambios garantiza que,
cuando el programa de calificacién o uniatarea cubierta
cambien, las personas calificadas pafa,réalizar las tareas
cubiertas permanezcan calificadas para realizar esas
tareas. La gestion de cambios-también garantiza que
los individuos responsables.de la implementacién del
programa tengan la informacién necesaria para cumplir
esas responsabilidades

Por ejemplo, les’eambios en el equipo pueden
requerir un cambio técnico o de procedimiento. El
personal de opéraciéon o mantenimiento del equipo tiene
que comprenhder y ser capaz de seguir estos
procedimientos cambiados.

La gestion del programa de calificacién de los procesos
y ptecedimientos de comunicaciéon de cambios deberan
ineluir lo siguiente:

que pueden afectar las calificaciones individuales o el
programa de calificacién:

(1) la modificacion o adopciéon de un nuevo
procedimiento o politica

(b) los cambios de los c6digos, normas y regulagiones
aplicables

(c) los cambios del equipo

(d) los cambios de las AOC

(e) la implementaciéon de nuevos procesos o
tecnologia

(f) lainformacion nueva de lo§ equipos o fabricantes
de productos

(g) los cambios en los critetios de evaluacién

(h) la modificacion de Ja'lista de tareas cubiertas

(i) los cambios/qué resultan de los hallazgos
relacionados con.la\ihvestigacion de los eventos o las
acciones que iipactan en la seguridad o integridad de
la tuberia

(j) los ecambios debido a los resultados de la eficacia
del progtama

(l)\los cambios debido a la fusién/adquisicién/
desinversiones

(I) los cambios que resultan de la retroalimentacién
de los empleados y contratistas

12.2.3 Evaluacion del impacto de los cambios. La
gestion de los cambios que afectan las tareas cubiertas
deberd incluir un proceso para la evaluacion del
impacto de cada cambio. Dependiendo del impacto del
cambio en el conocimiento y las capacidades necesarias
para realizar tareas cubiertas, los individuos calificados
también pueden requerir entrenamiento o evaluacién
del cambio. Un ejemplo de un método aceptable para
lograr esto seria la tasa de impacto del cambio como una
de las siguientes:

Bajo impacto: no requiere comunicacién documentada
del cambio. Los cambios de bajo impacto pueden
incluir modificaciones que resultan en un efecto
no material en el programa de calificaciéon o en las
tareas cubiertas, como los cambios gramaticales en el
programa de calificacién o las desviaciones de color
en la pintura.

Impacto medio: requiere la notificacién documentada
a las personas afectadas antes de implementar el

(a)_descripcion del cambio

(b) evaluacion del impacto del cambio en el programa
de calificacién y las calificaciones (ver el parrafo 12.2.3)

(c) la determinacion de la responsabilidad de
comunicar el cambio y las acciones requeridas

(d) los métodos para verificar la comunicaciéon

18
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la revisién de los procedimientos administrativos,
métodos de evaluacion, procedimientos de la
compaiifa u otros elementos que afecten la aplicacion
del programa de calificacién, pero no requieren
del entrenamiento o de la evaluaciéon de los
individuos calificados.
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Altoimpacto: serequiere la comunicacién documentada
del cambio alas personas afectadas antes deimplementar
el cambio. Los cambios de alto impacto son aquellos que
afectan los conocimientos o las capacidades necesarias
para realizar una tarea cubierta o el conocimiento para
implementar los requisitos del programa de calificacion.

cubierta. Si los intervalos de calificacion posterior en la lista
de tareas del Apéndice no obligatorio 5A se adoptan, no se
requiere documentacién adicional.

13.3.6 Margen de  control. Documenta el
margen de control para cada tarea cubierta. Si_se

Como minimo, las personas afectadas deberan recibir
entrenamiento en los cambios de alto impacto.

13 REQUISITOS PARA LA DOCUMENTACION

Esta seccion establece los requisitos de
documentacién para crear, gestionar y mantener los
registros asociados con el programa de calificacién. La
documentacion existente actualmente mantenida por
las entidades puede cumplir con los requisitos de esta
seccién. Si se incluyeron soluciones alternativas en el
programa, la documentacién debera demostrar que esas
soluciones cumplen con el propésito de esta norma.

13.1 Documentacion del programa de calificacion
(Seccién 4)

Un programa de calificacion debe escribirse y
mantenerse de acuerdo con la seccion 4 de esta norma.

13.2 Documentacion de la comunicacion del
programa de calificacion (Seccion 12)

Documentar la comunicacién inicial del programa de
calificacién y sus requisitos para las personas afectadas:

13.3 Documentacion de la identificacion de las
tareas cubiertas (Secciones 5,8y 9)

13.3.1 Proceso para la identificacion.de las tareas
cubiertas. Describe el proceso utilizado-para identificar
las tareas cubiertas. Si los SME nq~¢reen en una tarea
del Apéndice no obligatorio 5A"¢0ven una en la que la
respuesta es "Si" a ambas preguntas enumeradas en el
parrafo 5.3.2 deben cubrisse) se debera documentar la
tarea y la justificacién. para no incluirla en la lista de
tareas cubiertas.

13.3.2 Lista-de-tareas cubiertas. Documenta la lista
de tareas cubiértas determinadas por el proceso usado

para idenfificarlas.

13333 Criterios de evaluacién. Documenta los
ctiterios de evaluacién para cada tarea cubierta.

13.3.4 Métododeevaluacion. Documenta el método

adoptan los margenes de control de la lista de tareas
del Apéndice no obligatorio 5A, no se requiére
documentacién adicional.

13.4 Documentacion de condiciones anofrmales de
operacion (AOC) (Seccion 6)

Documenta la lista de AOC que aplican.

13.5 Documentacion de las necesidades de
entrenamiento (Seccién7)

Cuando se identifica tinanfecesidad de entrenamiento
para calificar a una)persona para realizar una tarea
cubierta, se debe ‘documentar el requisito para que la
persona compléte el entrenamiento.

13.6 Documentacion de entrenamiento

Cuando el entrenamiento es necesario para apoyar
la €alificacién de un individuo, se debe documentar y
mantener la informacién sobre el entrenamiento, como
un resumen de los objetivos del curso de entrenamiento
y un registro de finalizacién exitosa del entrenamiento.

13.7 Documentacion de calificaciones
de un individuo

Para cada calificaciéon otorgada a un individuo, la
informacioén especificada en los parrafos 13.7.1 a 13.7.7
debera estar en un archivo y se debera registrar como
documentacién de apoyo.

13.7.1 Individuo calificado. Elnombre delindividuo
calificado, junto con un identificador tnico.

13.7.2 Tarea cubierta.
el individuo fue calificado.

La tarea cubierta para la que

13.7.3 AOC. Documenta que individuo calificado ha
sido evaluado con éxito en su capacidad de reconocer y
reaccionar adecuadamente ante AOC.

13.7.4 Método de evaluacion. El método utilizado
para evaluar al individuo, si es diferente al establecido
en el programa

de evaluacién adecuado para cada tarea cubierta. Si
la lista de tareas en el Apéndice no obligatorio 5A se
adopta, no se requiere documentacién adicional.

13.3.5 Intervalo de calificacion posterior. Documenta
el intervalo de calificacién posterior para cada tarea

13.7.5 Fecha de calificacion. La fecha de 1la

calificacion.
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13.7.6 Prueba. Sila prueba se utiliza para apoyar la
calificacién de un individuo, se deberd documentar la
finalizacién exitosa de la prueba.

13.7.7 Evaluador. El nombre de la persona que
realiza la evaluacion, junto con un identificador tinico.

a 13.6 y parrafos 13.8 a 13.10) se mantendrdn mientras
sean efectivos y durante 5 afios desde la fecha en que las
revisiones de los documentos se vuelven obsoletos.

14 BIBLIOGRAFIA

Un examinador no se considera un evaluador.

13.8 Documentacion de las credenciales de un
evaluador (Seccion 8)

Las credenciales del evaluador o el proceso utilizado
para seleccionar a los evaluadores deben estar
documentados. Consulte el parrafo 8.1.1(b).

13.9 Documentacion de los cambios del programa
(Seccién 12)

Los siguientes son los requisitos de documentacioén
para los cambios en el programa de calificacion:

(a) la fecha del cambio

(b) la fecha efectiva del cambio

(c) la descripcion y la base del cambio

(d) la categoria del cambio (ver la seccién 12)

(e) la comunicacién a las personas afectadas

13.10 Documentacion de las evaluaciones
de la eficacia del programa (Seccién 11)

Todas las evaluaciones de eficacia deberdn ser
documentadas. La documentaciéon debera incluir
lo siguiente:

(a) el nombre de la compaiia

(b) la fecha

(c) la ubicacién

(d) la lista de los elementos del programa revisado
durante la evaluacion de eficacia

(e) el nombre de la persona que redliza la evaluacion
de eficacia

(f) los resultados, las recomendaciones y los cambios
implementados

13.11 Mantenimiento-de.los documentos

Las personas responsables de la documentacién
deberdn asegurar.que los documentos sean legibles,
precisos, correctamente completos y rastreables a los
items y/o actividades a los cuales se aplican.

13.1KY Formato. Los documentos pueden ser
originales, copias o electrénicos. Los documentos
électronicos pueden ser imagenes escaneadas, hojas de

La siguiente es una lista de publicaciones que
respaldan esta norma.

API STD 12F, Specifications for Shop-Welded Tanks
for Storage of Production Liquids, Global Engineering
Documents

API STD 510, Pressure Vessel Inspection—Code:
Maintenance Inspection, Rating, Repair, and Alternation,
Global Engineering Documents

API STD 620, Design and Constrdetion of Large,
Welded, Low-Pressure Storage, ~Tanks, Global
Engineering Documents

API STD 650, Welded Steel Tanks for Oil Storage,
Global Engineering Documents

API 1163, In-Line Inspection Systems Qualification,
Global Engineering Dociments

API STD 2510,\Désign and Construction of LPG
Installations, Global Engineering Documents

Publisher: \American Society for Training and
Development (ASTD)

Constructing Test Items: Multiple-Choice, Constructed-
Respense, Performance, and Other Formats, Second
Edition, Osterlind, Steven J., (1998)

Criterion-Referenced Test Development, Second
Edition, Shrock, Sharon and Coscarelli, William (2000)

Guidelines for Chemical Process Quantitative
Analysis, Center for Chemical Process Safety (1989)

Introduction to Classical & Modern Test Theory,
Crocker & Algina, Holt, Rinehart, and Winston,
Inc. (1986)

NACERP0102-2001,Standard Recommended Practice,
In-Line Inspection of Pipelines, NACE International

OQ Guide for Small Distribution Operators (April
2003 Edition)

Reliability and Risk Analysis, Norman J. McCormick,
Academic Press (1981)

Risk & Reliability, ASME Press, 2nd Edition 2002

Standards for Educational and Psychological Testing-
1999, American Educational Research Association,
American Psychological Association, National Council
on Measurement in Education

Testing and Assessment: An Employer’s Guide to
Good Practices, Department of Labor Employment and
Training Administration (1999)

27 1 1 1 1
CAICUIO O DdsSESs U Udilos.

13.11.2 Vida de los registros. Los documentos
generados para las calificaciones de un individuo
(parrafo 13.7) se deben mantener durante 5 afios después
de la fecha de expiracion de la calificacién. El resto de los
documentos del programa de calificacién (parrafos 13.1
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APENDICE NO OBLIGATORIO 5A
LISTA INTEGRADA DE TAREAS: DEFINICIONES

L, G, y D: estas columnas brindan una guia en la

probable aplicabilidad de una tarea para
L: operacién de liquidos peligrosos.
G: operacion de transmisién de gas.
D: operacién de distribucién local.

La inclusién de estas columnas no libera a una entidad
de la responsabilidad de revisar las tareas del Apéndice
no obligatorio 5A y finalizar una lista de tareas que sea
aplicable a sus operaciones de tuberias.

Control del equipo de prueba: verificar si el equipo de
prueba esta funcionando dentro de los pardmetros de
operacion especificados.

Documentacion (si aplica): el acto de completar y
presentar los registros y documentos requeridos de una
manera precisa y rigurosa, cuando sea requerido.

Identificacion ~ de  requerimientos:  definir  los
requerimientos, segin sea necesario, para realizar
la tarea, como procedimientos, especificaciones e
instrucciones o recomendaciones del fabricante.

Inspeccién: examinar (visualmente o con equipos
de prueba) para determinar el cumplimiento de los
requerimientos especificados.

Inspeccion ~ visual: examinar visualmente “para
determinar el cumplimiento de los requerimientos
identificados.

Jerarquia de tarea cubierta: las tareas (Cubiertas estan
organizadas de la siguiente manera:

Tarea: una unidad de trabaje definida que tiene un
principio y fin identificable,"y que estd evaluada de
acuerdo con la Seccién 8:

Paso: una accién evaltiada de acuerdo con la Seccién
8, completada dufante la realizacién de una tarea.
Criterios: el Conocimiento, las capacidades y
habilidades para realizar un paso.

Mantenimitsito, correctivo: la reparacién, reemplazo,
alteraciéom’) 0 restauracion del equipamiento 'y
compofentes de la tuberia.

Muntenimiento, preventivo: acciones para mantener
los ‘componentes y equipos operando de manera segura
eficiente.

P &W/O: estos indican los métodos de la evaluacion

Puesta en servicio: poner la tuberia, el equipo @ sus
componentes en operacién e introducir el producto.

Trabajo: una unidad de trabajo que consta de una o
mas tareas; por ejemplo, un abandono de linea.

Tarea 0001 Medicion del potencial
estructura-electrolito

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el uso de equipo
de medicién para tomar unalectura del potencial entre
la estructura (tuberia,tanques, etc.) que se estd probando
y el suelo, y el regiStso’de datos.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice’el control del equipo de prueba.

(3) Identifique y localice el punto de prueba
correcto.

(@) Mida y asegure la exactitud del potencial
estrictura-electrolito.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 1

(d) Importancia: 2

(e) Intervalo: 5 afios

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0011 Conduccion de un relevamiento paso a
paso (Close Interval Survey)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la recoleccion
de las lecturas de potenciales eléctricos a lo largo de la
tuberia a intervalos especificados y el registro de datos.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Instale y realice los controles del equipo
de prueba.

(3) Identifique y localice el punto de prueba
correcto.

4)

(5)

Realice el relevamiento.
Reconozca y reaccione ante las AOC.

(o) O M laotals L
O/ o STt UICT Gt U PIC O T O T U IIITCTITat TOTT

para tas califfcaciones/Subcatificaciones —iniciales
y posterioresl (b) Probable aphcabllldad L, G, D
P: método de evaluacién de desempefio. ;2)) })1f1cultad:. . ;L
W/O: método de evaluacion escrito u oral. mportancia: 5
) - (e) Intervalo: 3 afos
m.vel de 4y‘1cultad: .(1 = menor, 5 = mayor) () Método de evaluacion
nivel de importancia: (1 = menor, 5 = mayor)
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(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0021 Medicion de la resistividad del suelo

(4) Mida y asegure la exactitud del potencial
estructura-electrolito.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2

(a) Guiadela tarea. Esta tarea incluye el uso de equipos
de medicién para medir la resistividad del terreno y el
registro de datos.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.

(3) Identifique y localice el punto de prueba
correcto.

(4) Mida y asegure la exactitud de la resistividad
del terreno.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afos

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0031 Inspeccion y monitoreo de lechos
dispersores/anodos galvanicos

(a) Guiade la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién y el
monitoreo del potencial eléctrico de lechos dispersores/
anodos galvanicos.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba:

(3) Identifique y localice el punto de prueba
correcto.

(4) Obtenga la salida de corrientg.

(5) Reconozca y reaccione anfe las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: k.G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 1

(e) Intervalo: 5-anos

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0041 Instalacion y mantenimiento de
cohexiones electromecéanicas

(d) Importancia: 2

(e) Intervalo: 5 afios

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0051 Instalacion de conexiones
eléctricas exotérmicas

(1) Guia de la tarea. T. Estadarea incluye realizar
conexiones exotérmicas (por,/ ejemplo, soldadura
exotérmica, cadweld® y- pin-brazing) de alambres de
rastreo, terminales de prueba, uniones, shunts, etc.

(1) Identifiquélos requisitos.

(2) Realiceweleontrol del equipo de prueba.

(3) Realiegla conexion exotérmica.

(4) Verifique la integridad mecanica y la
continuiddd eléctrica.

(5 Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 5

(e) Intervalo: 3 afios

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Task 0061 Inspeccionar o probar las uniones
de proteccion catédica

(1) Guia de la tarea. Esta tarea incluye inspeccionar
la integridad fisica y probar las uniones de proteccién
catodica.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) Inspeccione o pruebe las uniones.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 2

(e) Intervalo: 5 afos

B e o

conexiones mecanicas y reparar el alambre de rastreo,
terminales de prueba, uniones, shunts, etc.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.

(3) Instale, repare o reemplace la conexién
mecanica.

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1
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Tarea 0071 Inspeccionar o probar los dispositivos de
aislamiento eléctrico de proteccion catodica

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye inspeccionar la
integridad fisica y probar los dispositivos de aislamiento
eléctrico.

(1) Tdapmeif o 1 3
/16

(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0101 Inspeccionar el rectificador y
obtener lecturas

. . . .
(a) Coigdolagtarog FEota tarna 1ol dncimnooio oy 00
142 HHA- A StataFeds H =

e dosregisttos:
(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) Inspeccione o pruebe los dispositivos de
aislamiento.
(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 2
(e) Intervalo: 5 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0081 Instalar dispositivos de aislamiento
eléctrico de proteccion catodica

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye la instalaciéon de
dispositivos de aislamiento eléctrico.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Instale los dispositivos de aislamiento.
(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(4) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 2
(e) Intervalo: 5 afios
(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0091 Resolver los problemas del sistema de
proteccion catddica en servicio

(a) Guia de la tareq.\Esta tarea se aplica a los sistemas
de proteccion catddica operacionales e incluye las
actividades para‘determinar por qué el sistema de PC y
los componefites no estan funcionando y laidentificacién
de la accign correctiva.

(1) )Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.

(3) Realice la resolucién de los problemas del
sistema de proteccion catédica.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

THETey E S pecetonTT

el rectificador no presente dafos ni deterioro y obtener
lecturas segun lo especificado.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice el control del equipo de prueba,
(3) Inspeccione visualmente.
(4) Obtenga lecturas de
y corriente.
(5) Reconozca y reaccione anfé las AOC.
(6) Sise requiere, completeJa documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: .G, D
(c) Dificultad: 1
(d) Importancia: 1
(e) Intervalo: Bartos
() Método de évaluacion
(1) IniciglyP&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

salidasn* de voltaje

Tarea'0111 Mantener el rectificador

(n) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
rectificador estd funcionando dentro de los pardmetros
especificados, después de que un rectificador ha sido
instalado y se ha conectado la energia de corriente
alterna (CA) y antes o durante la puesta en servicio.
Esta tarea también incluye las acciones para reparar o
reemplazar rectificadores en servicio o componentes.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice el control del equipo de prueba.

(3) Pruebe/resuelva  los  problemas  del
rectificador.
(4) Repare o reemplace los componentes

defectuosos del rectificador.
(5) Ponga en servicio.
(6) Ajuste la salida.
(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(8) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1

(5)SiSe Tequiere, complete fa documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(¢) Dificultad: 4
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O

23

Task 0121 Recolectar muestras para monitoreo de
corrosion interna

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la recoleccion
y manejo de muestras (gas, liquido, sélidos) para el

(
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monitoreo de corrosion interna y la prevencion de la
contaminacién de la muestra.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Recolecte la muestra.

(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Si se requiere, complete la documentacion.

Tarea 0151 Inspeccion visual de tuberia enterrada y de
componentes cuando estan expuestos

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccion del
tubo enterrado y de componentes de la tuberia cuando
estan expuestos, con el proposito de detectar corrosion

szalaaoae 1o dta gt 1o 1 xaza
€ €

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0131 Insertar y extraer cupones/sondas para
monitoreo de la corrosion interna

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la insercién y
extracciéon de cupones/sondas para monitoreo de la
corrosion interna y la prevencién de la contaminacién o
dafio de los cupones/sondas.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Retract, remove, and install coupon/probe.
(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 5

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0141 Inspeccion visual para corrosion
atmosférica

(a) Guia de la tarea. Esta tarea ineluiye la inspeccién
del tubo y de los componentestde 1a tuberia expuestos
a la atmosfera con el propgsito de detectar corrosion
atmosférica.

(1) Identifique 1g8 requisitos.

(2) Inspeccione el revestimiento protector.

(3) Inspeccione si hay corrosion atmosférica.
(4) Recoriozca y reaccione ante las AOC.

(5) Sirsérequiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(drJImportancia: 1

(e) Intervalo: 5 afios

(f) _Métaodo de evaluiacidn

4 S 3z axs S dde fimaiaant
exterraevaluarfadrtesridad-delrevestimiente-
(1) Identifique los requisitos.
(2) Inspeccione el revestimiento protector.
(3) Inspeccione las superficies externas de'la
tuberia y los componentes.
(4) Reconozca y reaccione ante las AOC,
(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/©,
(¢) Margen de contfely1:1

Tarea 0161 Inspeccion visual para corrosion interna

(a) Guia de'ldtarea. Esta tarea incluye la inspeccién de
la superficie interna del tubo y de los componentes de la
tuberiaj incluyendo cupones instalados por derivacion,
cuando estdn expuestos, con el propdsito de detectar
corfosion interna.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Inspeccione el revestimiento protector.

(3) Inspeccione las superficies internas de
la tuberia, componentes y cupones instalados por
derivacién.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O

(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0171 Medir la corrosion externa

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye actividades
para medir y caracterizar la corrosién externa, incluida
la investigacién para determinar la extension de la
corrosion y el registro de datos.

(1) Identifique los requisitos.

(1) Inmicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

(Z) Prepare la superticie.

(3) Realice el control del equipo de prueba.

(4) Tome mediciones (largo, profundidad, ancho,
espesor, etc.).

(5) Identifique las caracteristicas de la corrosion.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(7) Si se requiere, complete la documentacion.
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(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3

sus componentes con el propésito de detectar o
identificar dafios mecanicos (por ejemplo, abolladuras,
entallas, grietas).

(e) Intervalo: 3 anos
() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O

(1) Identifique los requisitos.
(2) Inspeccione el revestimiento protector.
(3) Inspeccione las superficies internas de la

(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0181 Medir la corrosion interna

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye las actividades
para medir y caracterizar la corrosion interna, incluida
la investigacion para determinar la extensiéon de la
corrosion y el registro de datos.

tuberia y los componentes.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
() Método de evaluacion

(1) Identifique los requisitos.
(2) Prepare la superficie.
(3) Realice el control del equipo de prueba.
(4) Tome mediciones.
(5) Identifique las caracteristicas de la corrosion.
(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afos
(f) Método de evaluacién
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0191 Medir la corrosion atmosférica

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye actividades para
medir y caracterizar la corrosiéon atmosférica, incluida
la investigacion para determinar laséxtension de la
corrosion y el registro de datos.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Prepare superificie.
(3) Realice el control delequipo de prueba.
(4) Tome medicigres.
(5) Identifique las caracteristicas de la corrosion.
(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(7) Si se réquiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Difictitad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(fy ;Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:%

Tarea 0211 Medir y caracterizar dafios mecanicos de
tubos y componentes-instalados

(a) Guia deJa tarea. Esta tarea incluye actividades
para medip- Y earacterizar dafios mecdnicos (ejemplo:
abolladuras;“entallas, grietas) en tubos y componentes
instalados, incluida la investigacién para determinar la
extension del dafio y el registro de datos.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Prepare la superficie.

(3) Tome medidas (largo, profundidad, ancho).
(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afos

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0221 Inspeccionar, probar y mantener
dispositivos sensores

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que los
dispositivos sensores (ejemplo: interruptores de presion,
transmisores de presién, temperatura y diferenciales)
esténfuncionandodentrodelosparametrosespecificados,
después de que los dispositivos se han sido instalado y
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea también
incluye acciones para reparar o reemplazar dispositivos
sensores y el ajuste de puntos de regulacién o de salida.

(1) Tdentifiaue los reguisitos

Tarea 0201 Inspeccion visual de tubos y componentes
instalados para controlar dafios mecanicos

(1) Guia de la tarea. Esta tarea incluye actividades
para la inspeccion de tuberfas ya instaladas y

(2) Verifique identificacion.

(3) Realice el control del equipo de prueba.
(4) Inspeccione visualmente.

(5) Aisle del proceso.

(6) Realice la prueba de desempefio.
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(7) Extraiga vy
defectuosos.
(8) Ajuste los puntos de regulacién o de salida.
(9) Ponga en servicio.
(10) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(11) Si se requiere, complete la documentacion.

reemplace los componentes

y el ajuste de puntos de regulacién o salida, segiin lo
especificado.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Coloque en modo
de servicio.

(3) Realice el control del equipo de prueba.

manual o saque

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 5
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0231 Inspeccionar, probar y mantener
controladores de logica programable

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
los PLC (controlador de ldégica programable) estén
funcionando dentro de los pardmetros especificados
después de que se los haya instalado y antes o durante la
puesta en servicio. Esta tarea también incluye acciones
para reparar o reemplazar los PLC y el ajuste de los
puntos de regulacion o salida segtn lo especificado.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Coloque el PLC en modo manual o sdquelo de
servicio.

(3) Realice el control del equipo de prueba.

(4) Inspeccione visualmente el PLC.

(5) Pruebe el PLC.

(6) Realice el mantenimiento del PLC.

(7) Realice la prueba de desempefio.

(8) Coloque el PLC nuevamente en modg\manual
0 en servicio normal.

(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(10) Si se requiere, complete la dogumentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 4

(d) Importancia: 5

(e) Intervalo: 3 afiog

(f) Método de evaluacidri

(1) Inicial: P&WY©
(2) Posteriof= W70
(¢) Margen decontrol: 1:1

Tarea 0241 \Inspeccionar, probar y mantener
computadoras de deteccion de flujos de fuga
de liguidos

() Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que

cickana o

(4) Inspeccione visualmente.
(5) Realice la prueba.
(6) Realice el mantenimiento.
(7) Realice la prueba de desempefio.
(8) Regrese a modo manual o a servicio potmal.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOE;
(10) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/Q
(2) Posterior: W/Q
(g) Margen de conitrol’ 1:1

Tarea 0251 Inspéccion y prueba, mantenimiento
preventivo y correctivo de dispositivos de proteccion
de sobrellenado

() Gria de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el “sistema de protecciéon contra sobrellenado esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
después de la instalacién y antes o durante la puesta
en servicio. Esta tarea también incluye acciones para
reparar o reemplazar, alterar o restaurar el sistema
de proteccién contra sobrellenado y las acciones para
verificar la operacion y mantenimiento del sistema de
protecciéon contra sobrellenado. Esta tarea incluye el
ajuste del punto de regulacién segun lo especificado

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique la identificacion.

(3) Realice el control del equipo de prueba.

(4) Inspeccione visualmente.

(5) Realice la prueba de desempefio.

(6) Extraiga y reemplace los componentes
electrénicos defectuosos.

(7) Ajuste el punto de regulacion.

(8) Regrese a servicio normal.

(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(10) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L

(c) Dificultad: 4

(d) Importancia: 5

(¢) Intervalo: 3 afos

la-computadora—deHujoecuandoseusaconunsistermna
computacional de monitoreo de detecciéon de fugas
en la linea de tuberia, esté funcionando dentro de los
parametros especificados, después de que se ha instalado
las computadora de flujo y antes o durante la puesta en
servicio. Esta tarea también incluye acciones para reparar
o reemplazar computadoras de flujo y componentes

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1
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Tarea 0261 Inspeccion, prueba y mantenimiento
preventivo y correctivo — Medidores de tanques para
deteccion de fugas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el medidor de tanque esté funcionando dentro de los

acde—da 1o Lo

(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0281 Mantenimiento de medidores de flujo para
deteccion de fuga de liquidos peligrosos

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el

St 3o d da 15
pardmetros—espeeificados—despuds—deta—instalacidén—y

antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea también
incluye acciones para reparar o reemplazar, alterar
o restaurar el medidor y las acciones para verificar la
operacién y el mantenimiento del medidor de tanque.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Coloque el componente en modo manual o
saque de servicio.
(3) Realice el control del equipo de prueba.
(4) Inspeccione los componentes visualmente.
(5) Evalte los componentes.
(6) Realice mantenimiento de los medidores.
(7) Realice la prueba de desempefio.
(8) Retire del modo manual o regrese a servicio
normal.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(10) Si se requiere, complete la documentacién.
(b) Probable aplicabilidad: L
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
() Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0271 Control de medidores de flujo para
deteccion de fuga de liquidos peligrosos

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluyeel registro de
datos y célculos para verificar (contrélar) manualmente
la precision de los medidores de flujo para deteccion de
fugas peligrosas. Esto incluye actividades para colocar
el probador en linea y fueratde linea (online y offline). No
se requiere calificacién euando la verificacion se realiza
automdticamente porcommputadoras de flujo o PLC.

(1) Identifique los requisitos.

mediderdefluic{poreiemplomedidores-deintecridad
mect Cre-HrHoPoFr-ejemproReaiaor egrteater

de linea), cuando se lo utilice para deteccién de fugds,
esté funcionando dentro de los parametros especificados,
después de que se ha instalado el medidor de ‘flujo y
antes o durante la puesta en servicio. Esta tareatambién
incluye acciones para reparar o reemplazarJosmmedidores
de flujo y los componentes y el ajuste dedassalida.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) Inspeccione los compongéntes visualmente.
(4) Evaltie componentes:.
(5) Realice el  mantenimiento
componentes.
(6) Ajuste la salida.
(7) Realice la/prueba de desempefio.
(8) Recofigzca y reaccione ante las AOC.
(9) SiSerequiere, complete la documentacion.
(b) Prabable aplicabilidad: L
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 2
(@ Intervalo: 5 afos
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

de los

Tarea 0291 Inspeccionar, probar y mantener
gravitometros/densitometros para la deteccion
de fugas de liquidos peligrosos

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
los gravitémetros/densitémetros, cuando se los usa
para la deteccién de fugas, estén funcionando dentro de
los parametros especificados, después de la instalacién
y antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea
también incluye acciones para reparar o reemplazar los
gravitometros/densitémetros y los componentes y el

(2) Coloqueyel probador en linea. ajuste de la salida.
(3) Realice el control del equipo de prueba. (1) Identifique los requisitos.
(4) Inspeccione los componentes visualmente. (2) Realice el control del equipo de prueba.
(5 Lruebe el medidor. (3) Inspeccione los componentes visualmente.
(6)Evalte el factor de medida. (4) Realice el mantenimiento de los componentes.
(7) Reconozca y reaccione ante las AOC. (5) Realice la prueba de desempeiio.
(8) Si se requiere, complete la documentacion. (6) Ajuste la salida.
(b) Probable aplicabilidad: L (7) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(c) Dificultad: 3 (8) Sise requiere, complete la documentacidn

(d) Importancia: 2

(e) Intervalo: 5 afios

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
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(b) Probable aphcablhdad L
(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 2

(e) Intervalo: 5 afios

(f) Método de evaluacion

(
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(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0301 Apertura y cierre manual de las valvulas

(a) Cadg do Jg tarog Fopa 4arns dnoliigo 1o apnsebianes o
142 HHA—H—HA—HHeA—ESta—aFe o o

(3) Identifique los segmentos que requieren la
operaciéon manual de la valvula.

(4) Complete las notificaciones.

(5) Opere la vélvula para ajustar y mantener la
presion requerida.

(6) Monitoree la presion.

ey e perT Y

el cierre manual de las valvulas (ejemplo: arranque y
parada de lineas de tuberias, direccién de flujo, pase
de herramienta de limpieza/inspeccién, conmutacién
de tanques, etc.), en el sitio de la valvula, manualmente
o usando el actuador de la valvula. También incluye
la identificacion de la valvula, las notificaciones y la
verificacién de la presiéon. No incluye la operacién de la
valvula para:

—ajuste y monitoreo de flujo o presién como se
establece en la Tarea 0311, Ajuste o monitoreo de flujo o
presién — Operacién manual de la valvula.

—aislamiento temporal de las lineas de servicio
e interrupcién del servicio como se establece en la
Tarea 1201, Aislamiento temporal de las lineas de
servicio e interrupcién del servicio

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique la identificaciéon de la vélvula.

(3) Identifique los segmentos que requieren la
operacion manual de la valvula.

(4) Complete las notificaciones.

(5) Abray cierre la vélvula.

(6) Verifique la presion.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:3

Tarea 0311 Ajuste y monitoreo del flujo o presion -
Operacion manual de las valvulas

(a) Guia de la tar¢a.\Esta tarea incluye el ajuste del
flujo o de la presién manualmente o usando el actuador
de la valvula efiel'sitio de la valvula. También incluye
la identificaelén de la valvula, las notificaciones y la
verificacion'de la presién. No incluye:

—la@pertura y el cierre manual de las valvulas como
se establece en la Tarea 0301, Apertura y cierre manual
detas valvulas

—aislamiento temporal de las lineas de servicio e

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(8) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afnos
(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0321 Mantenimiento Correctivo de las valvulas

(a) Guia de la tarea. FSta tarea incluye la reparacion,
el reemplazo, la alteracion o la restauracién de vélvulas,
excepto de las vélvdlas para aislamiento temporal de
las lineas en servicio e interrupcion del servicio como se
establece en la-Tarea 1191, Mantenimiento de las valvulas
de servicio dguas arriba de medidores de clientes.

(1), Identifique los requisitos.

(2)> Verifique la identificaciéon de la vélvula.

(3) Realice el mantenimiento correctivo de la
vdlvula.

(4) Lubrique la valvula.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0331 Valvula - Inspeccion visual y operacion
parcial

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién
visual, operaciéon parcial (prueba de funcionamiento)
y lubricacién de las valvulas, excepto de las vélvulas
para el aislamiento temporal de las lineas de servicio
y suspension del servicio como se establece en la Tarea
1191, Mantenimiento de las vélvulas de servicio aguas
arriba de medidores de clientes.

interrupcion del servicio como se establece en la Tarea
1201, Aislamiento temporal de las lineas de servicio e
interrupcion del servicio

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique la identificacién de la valvula.

tH—Tdentifique tos Tequisitos:

(2) Verifique la identificaciéon de la vélvula.

(3) Inspeccione visualmente y opere parcialmente
(prueba de funcionamiento).

(4) Lubrique la véalvula.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Sise requiere, complete la documentacion.
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(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 anos

() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O

(5) Realice el
correctivo.

(6) Ajuste los puntos de regulacién.

(7) Realice la prueba de desempefio.

(8) Ponga en servicio.

(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.

mantenimiento preventivo y

(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0341 Valvula - Mantenimiento preventivo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea abarca acciones (como
lubricacién, adaptacién para el invierno, ajuste de sellos,
etc.) para conservar la operacién segura y eficiente de
las valvulas, excepto las de alivio como se establece en:

—Tarea 0411, Dispositivo de limitacién y alivio de
presion cargado por resorte — Inspeccién y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

—Tarea 0421, Dispositivo de limitaciéon y alivio de
presiéon operado por piloto — Inspeccién y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

—Tarea 0431, Dispositivo de limitaciéon y alivio de
presion cargado neumaticamente — Inspeccion y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique la identificaciéon de la vélvula.
(3) Realice el mantenimiento preventivo.

(4) Lubrique la véalvula.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0351 Inspeccion y-prueba, mantenimiento
preventivo y correctivo del actuador/operador
neumatico

(a) Guia de la(tayea. Esta tarea incluye controlar que
el actuador/Qperador este funcionando dentro de los
pardmetros “especificados, después de la instalacion y
antes osdurante la puesta en servicio. Esta tarea incluye
repaacién, reemplazo, alteraciéon o restauraciéon del
actuador/operador y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del actuador/operador.

(1) Identifique los requisitos.

(2) NJavificuio 1o sdaontifioaciAn Jdal oo das/
t vergqae SRt +—a et OF

(10) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluaciéon

(1) Inicial: P&W/O

(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0361 Inspeccion y pruéba, mantenimiento
preventivo y correctivo del actuador/
operador eléctrico

(a) Guia de la thven. Esta tarea incluye controlar que
el actuador/opefador esté funcionando dentro de los
parametros-&specificados, después de la instalacion y
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea incluye
reparadion, reemplazo, alteracién o restauraciéon del
actuader/operador y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del actuador/operador.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Verifique la identificacién.
(3) Realice el control del equipo de prueba.

(4) Inspeccione visualmente el actuador/
operador.

(5) Realice el mantenimiento preventivo y
correctivo.

(6) Ajuste los puntos de de regulacién.
(7) Realice la prueba de desempefio.
(8) Ponga en servicio.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(10) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0371 Inspeccion y prueba, mantenimiento
preventivo y correctivo de actuador/operador
hidraulico

Tot e o6

operador.

(3) Realice el control del equipo de prueba.

(4) Inspeccione visualmente el actuador/
operador.

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el actuador/operador esté funcionando dentro de los
pardametros especificados, después de la instalacién y
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea incluye
reparacion, reemplazo, alteracién o restauracion del
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actuador/operador y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del actuador/operador.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique la identificacion.

(3) Realice el control del equipo de prueba.

(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0391 Dispositivo de regulacion de presion operado
por piloto — Inspeccion y prueba, mantenimiento

(4) Inspeccione visualmente el actuador/ preventivo y correctivo
opera((:15(;r. Reali ' renimient " (a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
ﬁ calice €l mantenrmento  preventivo y - dispositivo de regulacion de presion esté funcionando
correctivo.

(6) Ajuste los puntos de regulacién.
(7) Realice la prueba de desempefio.
(8) Ponga en servicio.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(10) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0381 Dispositivo de regulacién de presion
cargado por resorte — Inspeccion y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
dispositivo de regulacién de presién esté funcionando
dentro de los pardametros especificados, después de
la instalacién y antes o durante la puesta en servicio.
Esta tarea incluye reparacién, reemplazo, alteracion o
restauracion del dispositivo de alivio de presion:¥ylas
acciones para mantener la operacion segura y eéficiente
del dispositivo regulador de presion. Esta tarea excluye
las regulaciones del consumidor establecidas en:

—Tarea 1161, Instalacién de medidorés)y reguladores
de clientes — Residencial y pequefio§ comercios

—Tarea 1181, Instalacién y * mantenimiento de
dispositivos de alivio, limitacién'y regulaciéon de presion
a clientes de — Grandes comercios e industrial

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique la-identificacion.

(3) Realice el*control del equipo de prueba.

(4) Inspecciorie visualmente.

(5) Realice'la prueba de desempeiio.

(6) Realice el mantenimiento preventivo y

correctivo:
() Ajuste los puntos de regulacién.
(8) Ponga en servicio.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.

dentro de los pardametros especificados, después ‘de
la instalacién y antes o durante la puesta en serwidio.
Esta tarea incluye reparacién, reemplazo, altéragion o
restauracion del dispositivo de alivio de presién y las
acciones para conservar la operacién segura-y eficiente
del dispositivo regulador de presion. Esta tarea excluye
regulaciones del consumidor establecidas en:
—Tarea 1161, Instalacién de medidores y reguladores
de clientes — Residencial y pequeftds comercios
—Tarea 1181, Instalacién >y mantenimiento de
dispositivos de alivio, limitacion y regulaciéon de presion
a clientes de — Grande$omercios e industrial
(1) Identifiquelos requisitos.
(2) Verifigtie\la identificacion.
(3) Realicesl control del equipo de prueba.

(4) Inspecciones visualmente.

(5) Realice la prueba de desempefio.

(6). Realice el mantenimiento preventivo y
corfectivo.

(7) Ajuste los puntos de regulacién.
(8) Ponga en servicio.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(10) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0401 Dispositivo de regulacion de presion tipo
controlador - Inspeccion y Prueba, mantenimiento
preventivo y correctivo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
dispositivo de regulacién de presion esté funcionando
dentro de los parametros especificados, después de la
instalacion y antes o durante la puesta en servicio. Esta
tarea también incluye reparacién, reemplazo, alteracién
o restauracion del dispositivo de regulacion de presién
v las acciones para mantener la operacién segura y

(10) 51 se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O

30

eficiente del dispositivo regulador de presién.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Verifique la identificacion.
(3) Realice el control del equipo de prueba.
(4) Inspeccione visualmente.
(5) Realice la prueba de desempeno.

(
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(6) Realice
correctivo.
(7) Ajuste los puntos de regulacion.
(8) Ponga en servicio.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(10) Si se requiere, complete la documentacion.

el mantenimiento preventivo y

Tarea 0421 Dispositivo de alivio y limitacion de
presion operado por piloto — Inspeccion y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el dispositivo de limitacién o alivio de presion esté

daxnte da

RIS loc ol an ot acnacificad
T oRGharO— e HtTOo— €O pPatameT oS — eSS PeCHIcatos;

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0411 Dispositivo de alivio y limitacion de
presion cargado por resorte — Inspeccion y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el dispositivo de limitacién o alivio de presiéon esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
después de la instalacién y antes o durante la puesta
en servicio. Esta tarea incluye reparacién, reemplazo,
alteracion o restauracion del dispositivo de limitacion
o alivio de presién y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del dispositivo limitacién o
alivio de presién. Esta tarea excluye las regulaciones del
consumidor establecidas en:

—Tarea 1161, Instalaciéon de medidores y reguladores
de clientes — Residencial y pequefios comercios

—Tarea 1181, Instalacién y mantenimiento: de
dispositivos de alivio, limitacién y regulaciéon de‘presion
a clientes de — Grandes comercios e industrial

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique la identificacion,

(3) Realice el control del equipo de prueba.

(4) Inspeccione visualmente:

(5) Realice la prueba de desempefio.

(6) Realice el mantenimiento preventivo vy
correctivo.

(7) Ajuste los puntos de regulacion.

(8) Ponga en.servicio.

(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(10) Siserequiere, complete la documentacion.

(b) Prebable aplicabilidad: L, G, D

(c) DDificultad: 3

(d)NImportancia: 4

(&) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W /O

después de la instalacion y antes o durante la puesta
en servicio. Esta tarea incluye reparacién, reemplazo,
alteracion o restauracién del dispositivo de limitacién
o alivio de presién y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del dispositivé-imitaciéon o
alivio de presion. Esta tarea excluye las xegulaciones del
consumidor establecidas en:
—Tarea 1161, Instalaciéon de medidores y reguladores
de clientes — Residencial y pequefids comercios
—Tarea 1181, Instalacion,_y mantenimiento de
dispositivos de alivio, limitacion y regulacion de presion
a clientes de — Grandes comercios e industrial
(1) Identifiquelos requisitos.
(2) Verifiqueda'identificacion.
(3) Realjee el control del equipo de prueba.
(4) Inspecciones visualmente.
(5) (Realice la prueba de desempefio.
(6) Realice el mantenimiento preventivo y
correctivo.
(7) Ajuste los puntos de regulacién.
(8) Ponga en servicio.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(10) Si se requiere, complete la documentacién.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afos
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 0431 Dispositivo de alivio y limitacion de
presion cargado neumaticamente - Inspeccion y
prueba, mantenimiento preventivo y correctivo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el dispositivo de limitacién o alivio de presion esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
después de la instalacién y antes o durante la puesta
en servicio. Esta tarea incluye reparacién, reemplazo,
alteracion o restauracion del dispositivo de limitacién
o alivio de presién y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del dispositivo limitacién o

(Z) Tosterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

31

alivio de presion. Hsta tarea excluvye las rpgn]a(‘innpq del
consumidor establecidas en:

—Tarea 1161, Instalaciéon de medidores y reguladores
de clientes — Residencial y pequefios comercios
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—Tarea 1181, Instalacion y mantenimiento de
dispositivos de alivio, limitacion y regulacion de presion
a clientes de — Grandes comercios e industrial

(2) Determine si se requiere puesta en marcha,
vuelta a servicio o parada.
(3) Complete las notificaciones.

(1) Identifique los requisitos. (4) Encienda la bomba.

(2) Verifique la identificacion. (5) Ponga en servicio.

(3) Realice el control del equipo de prueba. (6) Saque de servicio.

(4) Inspecciones visualmente. (7) Apague.

(5) Realice la prueba de desempefio. (8) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Realice el mantenimiento preventivo y (9) Si se requiere, complete la documentacion.
correctivo. (b) Probable aplicabilidad: L

(7) Ajuste los puntos de regulacién. (c) Dificultad: 4

(8) Ponga en servicio. (d) Importancia: 3

(9) Reconozca y reaccione ante las AOC. (e) Intervalo: 3 afios

(10) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O

(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0441 Puesta en marcha y parada manual del
compresor

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la puesta en
marcha y la parada manual de un compresor (por
ejemplo, reciprocante, centrifugo, rotativo) en el panel
de control del operador.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Determine si se requiere, puesta en marcha;
vuelta a servicio o parada.

(3) Complete las notificaciones.

(4) Encienda el compresor.

(5) Ponga en servicio.

(6) Saque deservicio.

(7) Pare el compresor.

(8) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(9) Si se requiere, complete’la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad:.G, D

(c) Dificultad: 4

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3-afios

(f) Método de'evaluacion

(1) Inicial-P&W /O
(2) Posterior: W/O
(¢) Maxgen de control: 1:1

Tafea 0451, Bomba: puesta en marcha y parada
manual

() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0461 Mantenimiento-preventivo del compresor

(1) Guia de la taréa,)Esta tarea abarca todas las
acciones (como lubficacién, ajustes, etc.) para mantener
los compresores.“en ‘operacién segura y eficiente. Esta
tarea no incluye el mantenimiento del controlador
del compresor:

(1) ldentifique los requisitos.

(2). Realice el control del equipo de prueba.
(8) Inspeccione visualmente.

(4) Realice el mantenimiento preventivo.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0471 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de compresores reciprocantes

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el nuevo compresor reemplazado o reconstruido esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea
incluye reparaciéon, modificacion o reconstruccion de
compresores reciprocantes. Esta tarea no incluye el
mantenimiento del controlador del compresor.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice el control del equipo de prieba

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la puesta en
marcha y la parada manual de un compresor (por
ejemplo, reciprocante, centrifugo, de tornillo), en el
panel de control del operador.

(1) Identifique los requisitos.

32

(3) Inspeccione visualmente.

(4) Diagnostique/resuelva los problemas.

(5) Realice el mantenimiento correctivo.

(6) Realice pruebas de funcionamiento
desempenio.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

y

(
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(8) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion

(¢) Dificultad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0481 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de compresores centrifugos

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el compresor nuevo, reemplazado o reconstruido esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea
incluye reparaciéon, modificaciéon o reconstruccién)
de compresores centrifugos. Esta tarea no incluye el
mantenimiento del controlador del compresor.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.

(3) Inspeccione visualmente.

(4) Diagnostique/resuelva los problemas.

(5) Realizar el mantenimiento correctivo.

(6) Realice pruebas de funcionamiento
desempefio.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0491 Inspeccion, prueba y'mantenimiento
correctivo de compresores.rotativos

(a) Guia de la tareasEsta tarea incluye controlar que
el compresor nuevye, réemplazado o reconstruido esté
funcionando dertro’ de los pardmetros especificados,
antes o durante” la puesta en servicio. Esta tarea
incluye reparaciéon, modificacién o reconstruccién
de comgpuesores rotativos. Esta tarea no incluye el
mantenimiento del controlador del compresor.

(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0501 Mantenimiento preventivo de la bomha

(a) Guiade la tarea. Esta tarea abarca todas las\acciones
(como lubricacién, ajustes, etc.) para ihantener las
bombas funcionando de manera segurasy-eficiente. Esta
tarea no incluye el mantenimiento del'controlador de la
bomba.

(1)
(2)
(3)
(4

Identifique los requisitos.
Realice el control del-equipo de prueba.
Inspeccione visualiriente.
Realice el mantehimiento de rutina.
(5) Reconozcay,reaccione ante las AOC.
(6) Sise requigre, complete la documentacion.
(b) Probablefaplicabilidad: L
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Imtervalo: 3 afos
(f), Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0511 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de la bomba centrifuga

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
una bomba nueva, reemplazada o reconstruida esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea incluye
reparacién, modificacién o reconstruccién de bombas
centrifugas. Esto no incluye el mantenimiento del
controlador de la bomba.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.

(3) Inspeccione visualmente.

(4) Diagnostique/resuelva los problemas.

(5) Realizar mantenimiento correctivo.

(6) Realice pruebas de funcionamiento
desempefio

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

y

¢1) Identifique los requisitos. (8) Si se requiere, complete la documentacién.
(2) Realice el control del equipo de prueba. (b) Probable aplicabilidad: L

(3) Inspeccione visualmente. (c) Dificultad: 4

(4) Diagnostique/resuelva los problemas. () Tramartaneio: A

(5) Realice el mantenimiento correctivo. ‘(;) i;tg;‘;ai‘ovu 3; afios

(6) Realice pruebas de funcionamiento y / () Método de evaluacion

desempefio.
(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(8) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

33

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2
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Tarea 0521 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de bombas reciprocantes

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
una bomba nueva, reemplazada o reconstruida esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,

133 1 Lo Lo

Tarea 0541 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de bombas de tornillo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
una bomba nueva, reemplazada o reconstruida esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,

PPN 1 Lo £

antes-o-duranteJapuestaenservicio—Estatareaineluye
reparacion, alteracion o restauracion de bombas
reciprocantes. La tarea no incluye el mantenimiento del
controlador de la bomba.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.

(3) Inspeccione visualmente.

(4) Diagnostique/resuelva los problemas.

(5) Realice el mantenimiento correctivo.

(6) Realice pruebas de funcionamiento
desempefio.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0531 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de bombas rotativas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar qué
una bomba nueva, reemplazada o reconstruida  esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea\ihcluye
reparacion, alteracién orestauracién debombasrotativas.
La tarea no incluye el mantenimiento delaccionador de
la bomba.

St PRYS Brecis-en-carzieie—= o dnolica
atrtes—o-chraittedaprestaenservicoEstatareatncheve
reparacion, alteracién o restauracién de bombas de
tornillo. La tarea no incluye el mantenimiento del
accionador de la bomba.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba;

(3) Inspeccione visualmente.

(4) Diagnostique/resuelva los probleinas.

(5) Realice el mantenimiento.

(6) Realice pruebas de
desempefio.

(7) Reconozca y reaccione ahte las AOC.

(8) Si se requiere, completé la documentacion.

funcionamiento

(b) Probable aplicabilidad: L
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia; 4
(e) Intervalo; 3 afos

(f) Métode-deevaluacion
(1) Ificial: P&W /O
(2) Résterior: W/O

(g)rMargen de control: 1:2

Tarea 0551 Prueba de desempeiio y mantenimiento
correctivo del sistema de deteccion y alarma de
atmosfera explosiva

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el sistema fijo de detecciéon y alarma de atmosfera
explosiva esté funcionando dentro de los parametros
especificados, después de la instalacién, y antes o
durante la puesta en servicio. La tarea también incluye
la prueba de desempefio y la reparacion del sistema fijo

(1) Identifique los requisitos. de deteccién y alarma de atmosfera explosiva.
(2) Realice el control del équipo de prueba. (1) Identifique los requisitos.
(3) Inspeccione visualmente. (2) Inspeccione visualmente.
(4) Diagnostique/résuelva los problemas. (3) Realice la prueba de desempefio.
(5) Realice el mafitenimiento. (4) Realice el mantenimiento correctivo.
(6) Realice pruebas de funcionamiento y (56) Reconozca y reaccione ante las AOC.
desempefio. (6) Si se requiere, complete la documentacion.
(7) Recoriozca y reaccione ante las AOC. (b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(8) Sirseréquiere, complete la documentacion. (c) Dificultad: 3
(b) Probable aplicabilidad: L (d) Importancia: 4
(c) Bificultad: 4 (e) Intervalo: 3 afos
(dxJImportancia: 4 (f) Método de evaluacién
() Intervalo: 3 afos (1) Inicial: P&W/O
(f) Método de evaluacién (2) Posterior: W/O
(1) Inicial: P&W/O (g) Margen de control: 1:1
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2
34
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Tarea 0561 Prueba de presion: medio No-liquido -
Maxima presion admisible de operacion inferior a 100 psi

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye realizar pruebas
de presién, duraciones y registro de datos.

(1) Identifique los requisitos.
\/ 2) Do

(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0591 Prueba de fugas a presion de operacion

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la deteccion de

fugas a la presion de operacion, ya sea visualmente (por
PEPY COPE 1

Syaca oo 1o oo ol
Prepéreseparataprachs
(3) Realice la prueba (incluye el andlisis de datos
y la comprobacién de fugas).
(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Sise requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 1
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0571 Prueba de presion: medio No-liquido -
Maxima presion admisible de operacidn superior o
igual a 100 psi

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye realizar pruebas
de presion, duraciones y registro de datos.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Prepérese para la prueba.
(3) Realice la prueba (incluye el analisis de datos
y la verificacién de fugas).
(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Si se requiere, complete la documentacién.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacién
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0581 Prueba de presion: medio liquido

(a) Guia de la tareq.)Esta tarea incluye realizar pruebas
de presion, duraciones y registro de datos.
(1) Idéntifique los requisitos.
(2) (Preparese para la prueba.
(8) YRealice la prueba (incluye el andlisis de datos
y la ¥erificacion de fugas).
(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

ejemploprueba-de burbujas-dejabén)-o-pormedio-del
uso de equipo de deteccién de fugas.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice la prueba y compruebe si hay fugas.
(3) Reconozca y reaccione ante las AOC:
(4) Sise requiere, complete la docunientacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W,/O
(g) Margen de cortrol: 1:1

Tarea 0601 NDT: prueba radiografica

(a) GuiaCde la tarea. Esta tarea incluye pruebas
radiograficas y la evaluaciéon de los resultados de
las pruebas. La calificaciéon de nivel II debe estar en
contfformidad con ASNT SNT-TC-1A u otra norma o
practica reconocida.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice la prueba radiografica.

(3) Interprete los resultados de la prueba.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere recolectar datos

(d) Importancia: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere recolectar datos

(e) Intervalo: como lo requiera la norma o practica
aceptable

(f) Método de evaluaciéon: como lo requiera un
estdndar o practica aceptable

(g) Margen de control: 1:3

Tarea 0611 NDT: prueba con liquidos penetrantes

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye pruebas con
liquidos penetrantes (tintas) y la evaluacién de los
resultados de las pruebas. La calificaciéon de nivel 1I
debe estar en conformidad con ASNT SNT-TC-1A u otra
norma o préctica reconocida.

(1) Identifique los requisitos.

(o) Dificuttad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 anos

() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O

(Z) Realice Ia prueba con 1iquidos penetrantes.

(3) Interprete los resultados de la prueba.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
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(c) Dificultad: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere recolectar datos

(d) Importancia: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere recolectar datos

(e) Intervalo: como lo requiera una norma o practica
aceptable

Tarea 0641 Inspeccion visual de la tuberia y sus
componentes antes de la instalacion

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién
visual de la tuberia y sus componentes, antes de la

instalaciéon, con el fin de determinar en forma visual si
L A5

(f) Método de evaluacién: como lo requiera una
norma o préctica aceptable
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0621 NDT: prueba con particulas magnéticas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye pruebas con
particulas magnéticas y la evaluacién de los resultados
de las pruebas. La calificacién de nivel II debe estar en
conformidad con ASNT SNT-TC-1A u otra norma o
préctica reconocida.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice la prueba con particulas magnéticas.
(3) Interprete los resultados de la prueba.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere recolectar datos

(d) Importancia: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere recolectar datos

(e) Intervalo: como lo requiera una norma o practica
aceptable

(f)’ Método de evaluacién: como lo requiera una
norma o préctica aceptable

(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0631 NDT: prueba ultrasénica

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye(la prueba
por ultrasonido y la evaluacion de loslresultados de
las pruebas. La calificacion de niveldlMdebe estar en
conformidad con ASNT SNT-TC-}A)u otra norma o
préctica reconocida. Esta tarea excluye la medicion del
espesor de la pared con umdispositivo medidor de
espesor por ultrasonido.

(1) Identifique lgs requisitos.

(2) Realice la pryeba ultrasénica.

(3) Interprete Jos resultados de la prueba.

(4) Reconpzca y reaccione ante las AOC.

(5) Sisedréquiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Bifieultad: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere Tecolectar datos

(d) Importancia: norma aceptable; por lo tanto, no se
réquiere recolectar datos

oz dom oo o2 dafatoc
hav-dafrosy-defectos:
(1) Identifique los criterios de inspeccion.
(2) Inspeccione visualmente.
(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(4) Sise requiere, complete la documentacion,
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 2
(e) Intervalo: 5 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0651 Inspeccionwisual rutinaria de tanques de
alivio (breakout tank)

(a) Guia de la-tarea. Esta tarea incluye la inspeccién
visual programada de los tanques de alivio y de sus
componentes con el fin de identificar dafios y defectos
que se puedan detectar visualmente.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Asegurese de identificar el tanque que se debe
inspeccionar.

(3) Inspeccione visualmente.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 2

(e) Intervalo: 5 afos

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0661 Inspeccion de tanques de alivio (breakout
tank)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién
de tanques de alivio en operacion y fuera de operacién
y de sus componentes. La calificacion debe estar en
conformidad con API 653 u otra norma o practica
aceptable.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Inspeccione.

(e) Intervalo: como lo requiera una norma o practica
aceptable

(f)’ Método de evaluacién: como lo requiera una
norma o practica aceptable

(g) Margen de control: 1:2

(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Sise requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
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(e) Intervalo: como lo requiera una norma o préctica
aceptable

(f) Método de evaluacién: como lo requiera una
norma o practica aceptable

(¢) Margen de control: 1:3

(2) Posterior: P&W /O
(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 0691 Uniéon de tuberia: acoples de compresion
tipo nonbottom-out

Tarea 0671 Union de tuberia plastica:
cemento solvente

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamblaje
y la unién de tuberia pléstica y sus componentes
utilizando cemento solvente, y la inspeccién de las
uniones resultantes.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Prepare la tuberia y sus acoples.
(3) Una la tuberia.
(4) Inspeccione la unién completa.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Sise requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 1 afo si no se realizan uniones en el
intervalo de tiempo o siempre que tres uniones o el
3 % de las uniones resulten inaceptables (lo que resulte
mayor) durante la prueba de presién
(f) Método de evaluacién
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:0

Tarea 0681 Union de tuberia plastica: accesorios de
penetracion (stab fittings)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluyée“la unién y
la inspecciéon de tuberia pléstica con-accesorios de
penetracién y la posterior inspeceion de las uniones
resultantes.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Seleccione los accesorios.

(3) Prepare la tuberia y los accesorios.

(4) Instale los accésorios.

(5) Inspecciéne’ visualmente
realizada.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(7) /Si‘se requiere, complete la documentacion.

(b) Rrobable aplicabilidad: G, D

(c)-Dificultad: 3

(d)s Importancia: 4

{e) Intervalo: 1 afio si no se realizan uniones en el
intervalo de tiempo o siempre que tres uniones o el

2.0

toda la unién

tor)—Groir e torenr—Esta—tarea iuduye oo de
tuberia de 2 pulgadas o menos con acoples de compresion
tipo nonbottom-out y la posterior inspeccién de la unioneés
realizadas. Una unién por compresion tipo nonbottom-out
es aquella que requiere un ajuste a un torque especificado
o un numero especificado de vueltas.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Seleccione los acoples.
(3) Prepare la tuberia y los aegples.
(4) Instale los acoples.
(5) Inspeccione visualmente
realizada.
(6) Reconozca yreaccione ante las AOC.
(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad<, 3
(d) Importancia: 4
(e) Intesvalo: 1 afio si no se realizan uniones en el
intervalo de tiempo o siempre que tres uniones o el
3 % de-las uniones resulten inaceptables (lo que resulte
mayor) durante la prueba de presién
(/) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W/O
(¢) Margen de control: 1:0

toda la unién

Tarea 0701 Unién de tuberia: acoples de compresion
tipo de fondo (bottom-out)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la unién de
tuberia de 2 pulgadas o menos con acoples de compresion
tipo bottom-out y la posterior inspeccion de la uniones
realizadas. Un acople de compresién tipo bottom-out esta
disenado para impedir el ajuste excesivo por contacto
(bottoming-out) de la tuerca contra un hombro cuadrado
o la superficie de acople.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Seleccione los acoples.

(3) Prepare la tuberia y los acoples.

(4) Instale el acople.

(5) Inspeccione visualmente toda la unién

realizada.
(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D

{e)Difieultad—3

J /0 dC }ab Ul liUl [Lste] lCDu}tCLl il l(lLClJt(l‘L}lUD (IU LiLlC ITS LlltC
mayor) durante la prueba de presion
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O

37

(d) Importancia: 4

(
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(e) Intervalo: 1 afio si no se realizan uniones en el
intervalo de tiempo o siempre que tres uniones o el
3 % de las uniones resulten inaceptables (lo que resulte
mayor) durante la prueba de presiéon

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O

(1) Identifique los requisitos.

(2) Prepare la superficie de la brida.

(3) Instale el empaque.

(4) Alinee las bridas.

(5) Instale los pernos.

(6) Ajuste los pernos (en la secuencia especificada

(2) Posterior: P&W /O
(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 0711 Unién de tuberia: acoples de compresion

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la unién de
tuberia de didmetro mayor de 2 pulgadas con acoples de
compresion y la inspeccion de las uniones realizadas.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Seleccione los acoples.

(3) Prepare la tuberia y los acoples.

(4) Instalar los acoples.

(5) Inspeccione visualmente
realizada.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(7) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 1 afo si no se realizan uniones en el
intervalo de tiempo o siempre que tres uniones o el
3 % de las uniones resulten inaceptables (lo que resulte
mayor) durante la prueba de presién

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:0

toda la wunién

Tarea 0721 Union de tuberia: juntas roscadas

(a) Guia de la tareq. Esta Tarea incluye lajnion de tubos
roscados con conexiones roscadas y lasirispeccion de la
union realizada. La unién de componentes con conexiones
roscadas se detalla en la tarea quecubre los componentes.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice unién de¢"actlerdo con los requisitos.
(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Si se requi¢re, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultads\* 3

(d) Importaficia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Meétedo de evaluacion

(1" Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

hasta el torque especificado).
(7) Inspeccione visualmente la junta realizada.
(8) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(9) Si se requiere, complete la documentacion:
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:4

Tarea 0741 Union de tuberia: soldadura al bronce
brazing o soldadura’blanda soldering

(a) Guia de la“tavea. Esta tarea incluye la unién de
tuberia de cobre-mediante soldadura al bronce brazing o
soldadura blanda soldering y la inspeccién de las juntas
realizadas~El Cédigo ASME para Calderas y recipientes
a presion, Seccion IX, Calificaciones de soldadura
y soldadura al bronce es un ejemplo de una norma
aceptable para la calificacién de esta tarea.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Efectte la unién de acuerdo con los
requisitos.

(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afos

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0751 Union de tuberia plastica — Termofusion a
tope: manual

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble y la
unién de la tuberia plastica mediante termofusion a tope
y la inspeccién de las uniones realizadas.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Controle el equipo para la unién.

(3) Cepille v limpie el tubo
T s T

Tarea 0731 Union de tuberia: ensamble de la brida

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble de
bridas, la colocacién de pernos en secuencia y su apriete
segln se especifica.

(4) Alinee y caliente los extremos de los tubos.
(5) Una los tubos.

(6) Inspeccione visualmente.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
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(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 1 afo sino hacen uniones en el intervalo
de tiempo o cuando mas de 3 uniones o el 3 % de las
uniones realizadas resulten inaceptables (lo que resulte
mayor) durante la prueba de presion

(e) Intervalo: 1 afo sino hacen uniones en el intervalo
de tiempo o cuando mas de 3 uniones o el 3 % de las
uniones realizadas resulten inaceptables (lo que resulte
mayor) durante la prueba de presién

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O

(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 0761 Uniéon de tuberia plastica — Termofusion a
tope: maquina hidraulica

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble y
la unién de la tuberia pldstica mediante termofusion
utilizando una mdaquina hidrdulica y la inspeccién de
las uniones realizadas.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Controle el equipo para la unién.

(3) Cepille y limpie el tubo.

(4) Alinee y caliente los extremos de los tubos.
(56) Una el tubo.

(6) Inspeccione visualmente.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 1 afio sino hacen uniones en el intervald
de tiempo o cuando mas de 3 uniones o el 3 % dedas
uniones realizadas resulten inaceptables (lo que fesulte
mayor) durante la prueba de presién

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:0

Tarea 0771 Unién de tuberia plastica: termofusion
lateral

(a) Guia de la tarea{Esta tarea incluye el ensamble y
la unién de la tuberia pldstica mediante termofusion
lateral y la inspeccion de las uniones realizadas.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Controle equipo para la unién.

(3)~Seleccione el accesorio y limpie el tubo y el
accesotio:

(4) Ajuste el equipo de termofusion.

(5) Caliente las superficies de empalme del tubo y
el accesorio.

(6) Una el accesorio v el tubo

(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:0

Tarea 0781 Unién de tuberia plastica: electrofusion

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el.énsamble y la
unioén de la tuberia pléstica mediante electrofusion y la
inspeccion de las juntas realizadas.

(1) Identifique los requisitos:

(2) Controle el equipo paraJa unién.

(3) Seleccione el accesofio y limpie el tubo y el
accesorio.

(4) Ajuste el equipo’dé electrofusion.

(5) Una el accesorio y el tubo.

(6) Reconozed)y reaccione ante las AOC.

(7) Sisefequiere, complete la documentacion.

(b) Probableiaplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 1 ano sino hacen uniones en el intervalo
de\tiempo o cuando mas de 3 uniones o el 3 % de las
uftiones realizadas resulten inaceptables (lo que resulte
mayor) durante la prueba de presién

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:0

Tarea 0791 Unién de tuberia plastica: termofusion a
socket (manguito)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble y la
unioén de tuberia pldstica mediante termofusion a socket
(manguito) y la inspeccion de las juntas realizadas.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Controle el equipo para la unién.

(3) Ajuste el equipo de termofusién para el
manguito.

(4) Seleccione los accesorios.

(5) Prepare los extremos del
accesorios.

(6) Caliente los accesorios y los extremos del
tubo.

(7) Una el tubo y los accesorios.

(8) Inspeccione visualmente.

(9) Reconozca v reaccione ante lag AQC

tubo y los

(7) Inspeccione visualmente.

(8) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(9) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4

(10) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 1 afio sino hacen uniones en el intervalo
de tiempo o cuando mas de 3 uniones o el 3 % de las
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uniones realizadas resulten inaceptables (lo que resulte
mayor) durante la prueba de presion
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(¢) Margen de control: 1:0

(f) Método de evaluacién: segtn lo especifique la
norma o préctica aceptable
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0821 Instalacion de tuberia y accesorios:
instrumento, control y muestreo

Task 0801 Soldadura

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble y
la unién de tuberia de acero mediante soldadura y la
reparaciéndecordonesdeacuerdoconlosprocedimientos
de soldadura. La calificacién debe realizarse de acuerdo
con API 1104, Cédigo ASME para Calderas y recipientes
a presion, Seccion IX, u otra norma o practica aceptable.
La inspeccién visual de la soldadura y de los cordones
es segun la Tarea 0811, Inspeccién visual de soldadura
y cordones.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Ensamble o fije las piezas.

(3) Efectie la soldadura de acuerdo con el
procedimiento de soldadura.

(4) Examine visualmente los defectos del cordén.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere recolectar datos

(d) Importancia: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere colectar datos

(e) Interval: segtin lo especifique la norma o practica
aceptable

(f) Método de evaluacién: segin lo especifigue' la
norma o practica aceptable

(g) Margen de control: 1:0

Tarea 0811 Inspeccion visual de soldadura y cordones

(a) Guia de la tarea. Esta tarea ineluiye la inspeccién
del proceso de soldadura (por ejemplo, ajuste del
equipo, fijacién/alineamientoydel material, manejo de
los materiales de soldadfira; etc.) y la inspeccién de
los cordones de soldadtira para identificar los defectos
detectables visualmente.” ASNT SNT-TC-1A (Nivel II) y
el Codigo ASME para Calderas y recipientes a presion,
Seccién IX o AREH04 son ejemplos de normas aceptables
para la califieacion de esta tarea.

(1) Jdentifique los criterios de inspeccion.

(2) Jdentifique las condiciones del proceso de
soldadiira y las variables esenciales.

(3) Verifique el proceso de soldadura.

(4) Inspeccione visnalmente el cordén

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la preparacién,
doblado, unién e instalacién de las lineas de tuberias de
instrumentos, controles y muestreo junto con accesorios
que contienen producto.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Identifique la localizacién para lasinstalacion
de la tuberia.

(3) Seleccione la tuberia y los agceSorios.

(4) Una la tuberia y los accesorios de acuerdo con
los requisitos.

(5) Instale la tuberia y los accesorios.

(6) Reconozca y reaccione’ante las AOC.

(7) Si se requiere, coniplete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: &3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo:~/ 3 afios

(f) Método'de evaluacién

(1) Inicial: P&W/O
(2). Posterior: W/O
(@) Margen de control: 1:2

Tarea 0831 Hierro fundido: juntas de espigay
campana calafateadas - Instalacion y mantenimiento
de abrazaderas mecanicas de fuga

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacion y
el mantenimiento de abrazaderas mecénicas de fuga en
juntas de espiga y campana calafateadas.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Evalte las juntas de hierro fundido para
determinar si se cumplen los requisitos.

(3) Instale o realice el mantenimiento de las
abrazadera mecénicas de fuga.

(4) Inspeccione visualmente.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afos

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O

(g) Margpn de control- 1:2

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3

Tarea 0841 Juntas de hierro fundido — Sellado:
encapsulado

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el sello de juntas
de hierro fundido mediante encapsulado y la inspeccién
del encapsulado.
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(1) Identifique los requisitos.

(2) Evalte las juntas de hierro fundido para
determinar si el encapsulado cumple con los requisitos.

(3) Instale o realice el mantenimiento del
encapsulado.

(4) Inspeccione visualmente.

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:5

Tarea 0871 Instalacion de tuberia de acero en un
agujero perforado (ténel)

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0851 Sellado interno: hierro fundido
y hierro dactil

(1) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el sellado
interno de hierro fundido y hierro drctil y la inspeccién
del sellador.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Limpie el tubo y prepare la superficie interna
del tubo.

(3) Realice el sellado interno.

(4) Inspeccione visualmente.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0861 Instalacion detuberia de acero
en una zanja

(a) Guiadelatareg-Despuésdecompletarlaexcavacion,
esta tarea incluge)el manejo, descenso y tendido de
la tuberia dglacero en una zanja para asegurar un
soporte firre:

(I)~Identifique los requisitos.

(2)“Manipule el tubo para evitar dafios.

(3) Inspeccione visualmente la zanja.

(4) Instale el tubo con un soporte firme para fijarlo
én la zanja.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC

(a) Guia de la tarea. Después de que se haya
completado la perforacién del agujero, esta tarea incluye
la manipulacién, introduccién e inspecciéon del| tubo
expuesto y el recubrimiento.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Manipule el tubo para evitar dafos.

(3) Instale el tubo para evitar-dafiar el tubo y el
recubrimiento.

(4) Inspeccione el recubrimiéhto del tubo durante
la instalacion.

(5) Reconozca y reacciehe ante las AOC.

(6) Si se requiere\complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: <3

(d) Importagicia: 4

(e) Interyale: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
() Margen de control: 1:2

Tarea 0881 Instalacion de tuberia de acero por
arado/tendido

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el manejo, arado
y tendido de tubo de acero y la inspeccién del tubo
expuesto y del recubrimiento.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Seleccione el tubo.
(3) Manipule el tubo para evitar dafios.
(4) Instale el tubo para evitar dafiar el tubo y el
recubrimiento.
(5) Inspeccione el recubrimiento del tubo durante
la instalacion.
(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

(6) Sise requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
() Método de evaluacion

Tarea 0891 Doblado en campo de tuberia de acero

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el doblado en
campo de tuberia de acero segin se especifique junto
con la inspeccién de los dobleces realizados en campo.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Haga el doblado del tubo en campo.
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(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(4) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(¢) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 anos

Task 0921 Instalacion de tuberia plastica por arado/
tendido

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la manipulacion,
arado y tendido de tuberia pldstica y la inspeccién de la
tuberia expuesta. La instalaciéon de un alambre trazador

Sl do o 1o Tono NOAT Tooctolo il do con 1ol
SE—apofraa— th—a—TrafCo oo St ciot—at—tuh—aramoTe

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1

Tarea 0901 Instalacion de tuberia plastica
en una zanja

(a) Guiade la tarea. Después de completar la excavacion,
esta tarea incluye el manejo, descenso y tendido dela tuberia
plastica y accesorios en una zanja para asegurar un soporte
firme. La instalacion de un alambre trazador se aborda en
la Tarea 0941, Instalacion de un alambre trazador.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Manipule el tubo para evitar dafios.

(3) Inspeccione visualmente la zanja.

(4) Instale el tubo con un soporte firme para fijarlo
en la zanja.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:5

Tarea 0911 Instalacion de tuberia plastica en un
agujero perforado (tinel)

(a) Guiadelatarea. Despuésdecompletarlaperforacion
del agujero (ttnel), esta tarea ificltye la manipulacion,
introduccién e inspecciény"del tubo expuesto. La
instalacion de un alambretrazador se aborda en la Tarea
0941, Instalacién de unfalambre trazador.

(1) Identifiqué 19s requisitos.

(2) Manipule ¢l tubo para evitar dafos.

(3) Instalewel tubo para evitar dafios.

(4) Imspeccione el tubo durante la instalacion.
(5)<Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) /Si se requiere, complete la documentacion.

(b} FProbable aplicabilidad: G, D

(¢) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

trazador.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Seleccione el tubo.
(3) Manipule el tubo para evitar dafios.
(4) Instale el tubo para evitar dafios.
(5) Reconozca y reaccione ante las AQE:
(6) Si se requiere, complete la documeéntacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: WO
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 0931 Insfalacion de tuberia plastica por medio
de arado/plantacion

(a) Guiade la tareq. Esta tarea incluye la manipulacién,
el arado/plantacion de tuberia pléstica y la inspeccién
de 1a tuberia expuesta. La instalacion de un alambre
trazador se aborda en la Tarea 0941, Instalacién de un
alambre trazador.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Manipule el tubo para evitar dafios.

(3) Instale el tubo para evitar dafios.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 0941 Instalacion de un alambre trazador

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacién de
un alambre trazador en tuberias plasticas y la verificacién
de la continuidad. Las conexiones eléctricas se
abordan en:

—Tarea 0041, Instalacion y mantenimiento de

(e) Intervalo: 3 anos
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Conexiones electromecanicas
—Tarea 0051, Instalacion de conexiones eléctricas
exotérmicas
(1) Identifique los requisitos.
(2) Instale el alambre trazador.
(3) Mida y asegure la exactitud del potencial
estructura-electrolito.
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(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios

Tarea 0971 Instalacion y mantenimiento de los sellos,
venteos y espaciadores de carcasa

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacién
de sellos, venteos y separadores de carcasa. Esta tarea
también incluye la evaluacién, reparacién o reemplazo

aloc S

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(¢) Margen de control: 1:5

Tarea 0951 Instalacion de tuberia sobre el suelo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la manipulacién
e instalacién de tuberia por encima del suelo.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Manipule el tubo para evitar dafios.
(3) Instale el tubo con los soportes especificados.
(4) Instale para proteger el tubo vy el
revestimiento.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacién
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:3

Tarea 0961 Soportes y anclajes sobre el suelo:
inspeccion y mantenimiento preventivo y corréctivo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que los
soportes y anclajes sobre el suelo se instalen de acuerdo
con las especificaciones, antes o dutante la puesta en
servicio. Esta tarea también incluye la reparacién o
sustitucién, modificacién o restatiracion de soportes y
anclajes encima del suelo y las acciones para mantener los
soportes y anclajes encinra'del suelo en funcionamiento
segtn lo especificadoq

(1) Identifique,los requisitos.

(2) Inspeccionie visualmente soportes y anclajes.

(3) Realice el mantenimiento preventivo
y correctiyo:

(4)~Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5)-Si se requiere, complete la documentacion.

(b) ;Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 4

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afos

Hoc szanta Zacnaciadores-dea 2 o
sellosventeos-y-espactadores-de-eareasa
(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice la evaluaciéon para determinar si\los
requisitos se han cumplido.
(3) Realice el mantenimiento correctivo,
(4) Reconozca y reaccione ante las AO¢.
(5) Si se requiere, complete la doeumentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W./O
(¢) Margen de ¢entrol: 1:3

S CTOS

Tarea 0981 Relleno

(a) Guig~de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién
visual-del material de relleno, la instalacién del material
ded{proteccion de la tuberia (por ejemplo, acolchado,
Sombreado y escudo de roca), la verificaciéon de un apoyo
firme y la colocacion de relleno en capas o estratos como
se especifica.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Inspeccione visualmente el material de
relleno.

(3) Realice el mantenimiento preventivo y
correctivo.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:3

Tarea 0991 Aplicacién y reparacion de revestimientos:
con brocha o con rodillo

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye la preparaciéon
de la superficie y la aplicacién o la reparacién de los
revestimientos con una brocha o rodillo. Esta tarea

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:4

43

incluye la pintura para INhibir la coirosion y las
aplicaciones internas o externas de los revestimientos de
tuberias, tanques, etc.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Prepare la superficie.

(3) Aplique el revestimiento.

(4) Inspeccione el revestimiento.

(
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(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(¢) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 anos

Tarea 1021 Aplicacion o reparacion de revestimientos
internos sin brocha, rodillo o pulverizacion

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la preparacién
de la superficie y la aplicacién o la reparaciéon de los

revestimientos interiores con métodos distintos de la
s 1

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O

(¢) Margen de control: 1:5

Tarea 1001 Aplicacion y reparacion de revestimientos:
pulverizacion

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la preparacién
de la superficie y la aplicaciéon o la reparacion de los
revestimientos con un pulverizador. Esta tarea incluye la
pintura para inhibir la corrosion y las aplicaciones internas
o0 externas de los revestimientos de tuberias, tanques, etc.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Prepare la superficie.

(3) Aplique revestimiento.

(4) Inspeccione el revestimiento.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:5

Tarea 1011 Aplicacién y reparacion de revestimientos
exteriores: envoltura

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye-la preparacién
de la superficie y la aplicacién o la-teparacién de los
revestimientos con un envoltorio,

(1) Identifique los requisitos.

(2) Prepare la superfiaie.

(3) Aplique de revestimiento.

(4) Inspeccione el revestimiento.

(5) Reconozcaly reaccione ante las AOC.

(6) Sisefegquiere, complete la documentacion.

(b) Probablé aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Joaportancia: 3

(e)Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W /O

aplicaciéncon-brocha,rodillo-opulverizacién:
(1) Identifique los requisitos.
(2) Prepare la superficie.
(3) Aplique el revestimiento.
(4) Inspeccione el revestimiento.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC,
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/©,
(¢) Margen de contfel?1:3

Tarea 1031 Instatacion o reparacion de forros internos

(a) Guia de\ln-tareq. Esta tarea incluye la preparaciéon
de la superficie, instalacion, reparacién e inspecciéon de
un forrginterno.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Limpie el tubo y prepare la superficie interna.

(3) Instale el forro interno.

(4) Inspeccione visualmente el forro interno una
vez instalado.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:3

Tarea 1041 Instalacion de abrazaderas y encamisados
mecanicos: atornillados

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la preparacion,
instalacion y la inspeccion de abrazaderas y encamisados
mecanicos sujetados por pernos.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Seleccione y prepare la abrazadera o el
encamisado mecanico.

(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:5

{3) PTepare el tubo para instalar 1a abrazacdera o el
encamisado mecanico.

(4) Instale la abrazadera o el encamisado
mecanico.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.
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(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 anos
() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O

(1) Identifique los requisitos.

(2) Elimine los defectos por esmerilado.

(3) Determine si la pared aun cumple con los
requisitos minimos de espesor de pared.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.

(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 1051 Ajuste de encamisado de reparacion de
tipo soldadura

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la preparacion
y el ajuste de encamisados de reparacién de tipo de
soldadura. La soldadura del encamisado de reparacién
se aborda en la Tarea 0801, Soldadura.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Seleccione y prepare el encamisado.
(3) Prepare la superficie del tubo para instalar el
encamisado.
(4) Instale el encamisado.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacién
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 1061 Instalacion de encamisados de material
compuesto

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluyeJa)preparacion y
la instalacion de encamisados de material compuesto.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Seleccione el encamisado.
(3) Prepare el tubo para instalar el encamisado.
(4) Instale el encamisado.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable dplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultady 3
(d) Impdrtancia: 3
(e) Intetvalo: 3 anos
(HMétodo de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2 Posterior: W/O o como lo recomiende el
fabricante.
(¢) Margen de control: 1:2 0 como lo recomiende el

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(¢) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 anos
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 1081 Derivacion de una‘tuberia (conexion de
diametro de 2 pulgadas y menos)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la realizacién
de la derivacion, incluida la instalacion de la valvula
de aislamiento y de)los equipos para la derivacion, y
la eliminacion.de Ja valvula de aislamiento, tal como se
especifica. Lainstalacién de accesorios se aborda en:

—Tarea 0801, Soldadura

—Taréa 1041, Instalacién de abrazaderas y encamisados
meganicos: atornillados

(1) Identifique los requisitos.

(2) Instale el equipo para la derivacion.

(3) Realice la derivacién.

(4) Aisle la derivacién (incluye la instalacion de
un tapoén).

(5) Retire el equipo de derivacién.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(7) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afos

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(¢) Margen de control: 1:2

Tarea 1091 Derivacion de una tuberia (conexion de
diametro mayor de 2 pulgadas)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la realizacién
de la derivacion, incluida la instalacion de la valvula
de aislamiento y de los equipos para la derivacién, y
la eliminacion de la valvula de aislamiento, tal como se
especifica. La instalacién de accesorios se aborda en:

—Tarea 0801, Soldadura

fabricante.

Tarea 1071 Reparacion de tuberias de acero por
esmerilado

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la verificacién
de los requisitos minimos de espesor de pared y la
eliminacién de los defectos por esmerilado.
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—Tarea 1041, Instalacién de abrazaderas y encamisados
mecdnicos: atornillados
(1) Identifique los requisitos.
(2) Instale el equipo para la derivacion.
(3) Realice la derivacion.

(

Copyright © 2012 by the American Society of Mechanical Engineers.
No reproduction may be made of this material without written consent of ASME.

®)



https://asmenormdoc.com/api2/?name=ASME B31Q_ES (SPANISH) 2010.pdf

ASME B31Q-2010

(4) Aisle la derivacién (incluye la instalacion de
un tapon).
(5) Retire el equipo de derivacion.
(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluaciéon

(¢) Dificultad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O

(g) Margen de control: 1:2

Tarea 1101 Derivacion de una tuberia con un cortador
incorporado

(a) Guia de Ia tarea. Esta tarea incluye la realizaciéon de
la derivacién de una tuberia con un accesorio instalado
que contiene un cortador incorporado. La instalacién de
accesorios se aborda en:

—Tarea 0771, Unién de tuberia pléstica: termofusion
lateral

—Tarea 0781, Unién de tuberia pldstica: electrofusion

—Tarea 0801, Soldadura

—Tarea 1041, Instalacién de abrazaderas y encamisados
mecanicos: atornillados.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice la derivacion.

(3) Aisle la derivacion.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion,

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluaciéon

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 1111 Derivacion de una tuberia de hierro
fundido y dictil y tuberia’de acero para baja presion

(a) Guia de la thren. Esta tarea incluye la realizacién
de la derivacigfizde una tuberia con o sin un accesorio
instalado. Jka<instalacion de los accesorios que se
especificaiiseé aborda en la Tarea 1041, Instalacién de
abrazaderas y encamisados mecénicos: atornillados. Esto
también incluye la instalacién de conexiones roscadas,
despliés de la instalacién de la derivacién.

(1) TIdentifique los requisitos

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:2

Tarea 1121 Embolsado y taponado de tuberia de
baja presion

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye-Ja’insercién y
extraccion de una bolsa en una tuberia.de baja presién.
También incluye la verificaciéon_de.la presién para
asegurar que se mantengan los réquisitos de presioén
del sistema.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique losn.segmentos que
embolsado y taponado:

(3) Completeilas notificaciones.

(4) Instale%abolsa o el tapon.

(5) Verifique la presion.

(6) Extraiga la bolsa o el tapon.

(7) Reéconozca y reaccione ante las AOC.

(8). Si se requiere, complete la documentacion.

(b) “Probable aplicabilidad: D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:2

requieren

Tarea 1131 Taponado de tuberia (stopper, stopple)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la insercién y
extraccién de un tapon (stopper, stopple). También incluye
la verificacién de la presion.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Identifique los segmentos que requieren
taponado.

(3) Complete las notificaciones.

(4) Instale el tapon.

(5) Verifique la presion.

(6) Retire el tapon.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(2) Instale el equipo para la derivacion.

(3) Realice la derivacion.

(4) Retire el equipo de derivacion.

(5) Instale los accesorio roscados como se indica o
aisle (ejemplo tapon) la derivacion.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 anos

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O

(g) Margen de control: 1:2
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Tarea 1141 Estrangulamiento por compresion de
tuberias plasticas

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye el estrangulamiento
por compresién de la tuberfa pléstica. Esto también incluye

la seleccién, instalacién y extraccién de la herramienta
s A

(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:2

para-estranstlamiento-percompresiényelmenitoreo-de
la presion para asegurar que los requisitos de presion del
sistema se mantengan.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Verifique los segmentos
estrangulamiento por compresion.
(3) Complete las notificaciones.
(4) Instale la herramienta para estrangulamiento
por compresion.
(5) Estrangule la tuberia.
(6) Verifique la presion.
(7) Libere 'y retire la
estrangulamiento por compresion.
(8) Marque el punto de estrangulamiento por
compresion sobre la tuberia.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(10) Si se requiere, complete la documentacién.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:2

que requieren

de

herramienta

Tarea 1151 Estrangulamiento por compresion-de
tuberias de acero

(1) Guin de Ia tarea. Esta taréa) incluye el
estrangulamiento por compresién™Nde la tuberia de
acero. Esto también incluye la seleccion, instalacion y
extraccion de la herramienta para’estrangulamiento por
compresion y el monitoreotde la presion para asegurar
que los requisitos de presion del sistema se mantengan.

(1) Identifique los Tequisitos.

(2) Verifique™ ,los segmentos
estrangulamientO por compresion.

(3) Comhplete las notificaciones.

(4) Ifistale la herramienta para estrangulamiento
por compresion.

(§)~ Estrangule la tuberia.

(6) Verifique la presion.

(7) Libere 'y retire la
estrangulamiento por compresion.

que requieren

herramienta de

Tarea 1161 Instalacion de medidores y reguladores
para clientes: residencial y pequefios comercios

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la localizacion e
instalacién/ajuste del medidor. La fijaciéon deJaxménsula
del medidor no requiere calificaciéon siempre'y cuando
una persona calificada complete la instalacion de acuerdo
con los pasos de esta tarea. No estd incluida la prueba de
integridad de la tuberia del clientenithacer funcionar los
equipos del cliente.

La extraccion y el reemplazo’ de un medidor es un
trabajo que consta de al mefos esta tarea y la Tarea
1201, Aislamiento temporal“de las lineas de servicio e
interrupcién del servicio: Como tal, no se ha identificado
una tarea que cubta la extraccién y el reemplazo de
medidores y réguladores residenciales y de pequefios
comercios.

(1) Identifique los requisitos.

(2) ldentifique el medidor y el regulador que debe
instalarse.

(3) Identifique la localizacién para la instalacién
del medidor y del regulador.

(4) Instale o verifique la instalacion de la ménsula
del medidor.

(5) Instale el medidor y el regulador.

(6) Instale y pruebe el dispositivo de alivio segtin
se especifica.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1171 Instalacién de medidores para clientes:
grandes comercios e industrias

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la localizacién
e instalacion/ajuste del medidor. La fijacién de la
ménsula del medidor no requiere calificacién siempre y
cuando una persona calificada complete la instalacién
de acuerdo con los pasos de esta tarea. No estd incluida

(8) Margue el punto de estrangnlamiento por
compresion sobre la tuberia.
(9) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(10) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
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la prueba de integridad de la tuberia del cliente ni hacer
funcionar los equipos del cliente.

La extraccién y el reemplazo de un medidor es un
trabajo que consta de al menos esta tarea y la Tarea
1201, Aislamiento temporal de las lineas de servicio e
interrupcién del servicio. Como tal, no se ha identificado

(
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una tarea que cubra la extraccién y el reemplazo de
medidores y reguladores de grandes comercios e
industrias.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Identifique el medidor que debe instalarse.

(3) Identifique la localizacion para la instalacion

(4) Aisle la valvula.

(5) Retire y reemplace la valvula.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3

del medidor.
(4) Instale el medidor.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Sise requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1181 Instalacién y mantenimiento de
dispositivos de alivio, limitacion y regulacion de
presion a clientes de: grandes comercios e industrias

(a) Guia de Ia tarea. Esta tarea incluye la instalacién y
el mantenimiento de dispositivos de alivio, limitacion y
regulaciéon de presién. También incluye la localizacion
del venteo y la instalacion de la tuberia de venteo.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Inspeccione visualmente los dispositivos de
alivio, limitacién y regulacion de presion del cliente.

(3) Pruebe los dispositivos de limitacién _y.
regulacion de presion del cliente.

(4) Pruebe los dispositivos de alivio del cliente.

(5) Instale o mantenga los dispositivos dealivio,
limitacién y regulacion de presion del cliente:

(6) Verifique y ajuste el punto de ajuste de la
presién de operacion, de los disposifivos de alivio,
limitacién y regulacion de presion delycliente.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete’la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: ,~3-anos

(f) Método de'evaluacion

(1) Inicial-P&W /O

(2) Posterior: W/O

(g) Maxgen de control: 1:1

Tarea1191 Mantenimiento de las valvulas de servicio
aguas arriba del medidor del cliente

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1201 Aislamiento temporal de las lineas de
servicio e interrupcion del servicio

(a) Guia de la tarea. Esta tareal’incluye el cierre y
bloqueo de las valvulas de servicio aguas arriba del
medidor del cliente o la inStalacion de un dispositivo
mecdnico o accesorio para-evitar el flujo de gas.

(1) Identifique lsyéquisitos.

(2) Interrumpa , el servicio o aisle la linea
de servicio.

(3) Recoriozca y reaccione ante las AOC.

(4) Siserequiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(o) Dificultad: 1

@) “¥mportancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Task 1211 Odorizaciéon: muestreo periddico

(a) Guiadelatarea. Estatareaincluyeelmuestreoperiédico
del gas para verificar la concentracion de odorizante mediante
el uso de instrumentacion o la verificacién de la presencia de
olor a través de una prueba de aspiracion.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realizar la prueba del odorémetro.

(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 2

(e) Intervalo: 5 afios

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: P&W /O

(g) Margpn de control- 1-1

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la extraccion, el
reemplazoy el servicio de mantenimiento de las valvulas
aguas arriba del medidor del cliente.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Inspeccione visualmente.
(3) Realice el mantenimiento (lubricar, etc.).

Tarea 1221 Odorizacion: inspeccion del odorizador,
prueba y mantenimiento preventivo y correctivo

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
odorizador esté funcionando deacuerdo alos parametros
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especificados, luego de la instalacién o reemplazo
y antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea
incluye la reparacién, el reemplazo, la modificacién o
renovacién del odorizador y las acciones para mantener
el odorizador operando de forma segura y eficiente.

(1) Identifique los requisitos.

4)
(5)
(6)
(7)
(8)
9)

Inicie las acciones preventivas.
Inspeccione visualmente el 4rea de fuga.
Determine la extensién de la fuga.

Graddte (clasifique) la fuga.

Reconozca y reaccione ante las AOC.

Si se requiere, complete la documentacion.

(2) Realice el control del equipo de prueba. (b) Probable aplicabilidad: G, D
(3) Inspeccione visualmente el odorizador. (c) Dificultad: 3

(4) Evalte el odorizador. (d) Importancia: 5

(5) Realice las acciones preventivas o correctivas. (e) Intervalo: 3 afios

(6) Revise la concentracién de odorizante. (f) Método de evaluacién

(7) Ajuste la salida del odorizante. (1) Inicial: P&W /O

(8) Reconozca y reaccione ante las AOC. (2) Posterior: P&W /O

(9) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 1
(d) Importancia: 2
(e) Intervalo: 5 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:5

Tarea 1231 Investigacion de fugas de gas internas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la investigacién
de fugas de gas denunciadas o descubiertas en las lineas
de los operadores dentro de un edificio asociadas a
una respuesta a una emergencia. También incluye la
iniciacién de acciones preventivas (seguridad). No estd
incluida la reparacién ni la prueba de integridad de’la
tuberia del cliente ni hacer funcionar los equipes del
cliente.

(1)
(2)
3)
4)

Identifique los requisitos.
Realice el control del equipo de\prueba.
Realice la investigacién de la fuga.
Inicie las acciones preventivas.
(5) Reconozca y reaccionge ante las AOC.
(6) Sise requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad:"G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia:.5
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Métodode-evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) {Pesterior: P&W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1241 Investigacion de fugas de gas externas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la investigacion
de ﬁ]gzq de gas denunciadas o descubiertas fiiera de las

(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1251 Investigacion de fugas
de liquidos peligrosos

(a) Guia de la tarea. Estastatea incluye la investigacién
de fugas denunciadas, 0 descubiertas. También incluye
la iniciacion de acéiones preventivas (seguridad).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) ¢Kealice la investigacién de la fuga.

(4) Inicie acciones preventivas.

(5) Inspeccione visualmente el drea de fuga.
(6) Identifique la fuga.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 5

(e) Intervalo:  3afos

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 1261 Caminata de inspeccion para la deteccion
de fugas de gas

(a) Guia de la tareqa. Esta tarea incluye la realizacién
de una caminata de inspeccién para la deteccién de
fugas de gas, utilizando un equipo para la inspeccién de
deteccién de gas, la documentacion y la presentacion de
informes ante una condicién de emergencia.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) Realice la inspeccién.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.

(h) Probable aplicabilidad: G. D

lineas de los operadores. También incluye la iniciacién
de acciones preventivas (seguridad).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.

(3) Realice la investigacion de la fuga.
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(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 anos

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O

(
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(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1271 Inspeccion movil de fuga de gas:
ionizacion de llama

(o) Cadig do lg tovog Tt toras 1mcliava 1o oo diiooi A
\Liz HH et ESta—tafea T €

(4) Inspeccione visualmente el 4rea de
localizacion.

(5) Localice las tuberias y coloque sefializaciones
temporales.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(7) Si se requiere, complete la documentacion.

THErey e contacetont

de una inspecciéon mévil (no una caminata) para la
deteccién de fugas de gas, utilizando para la inspeccién
un equipo de deteccién por ionizacién de llama, la
documentacién y la presentacion de informes ante una
condicién de emergencia.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) Realice la inspeccién.
(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 1281 Inspeccion mavil de fuga de gas: detector
optico de metano

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye la conduccion de
una inspeccién mévil (no una caminata) parala deteccion
de fugas de gas, utilizando para la inspeccién un equip0
de deteccion 6ptico de metano, la documentacién ¥y
la presentaciéon de informes ante una condicion' de
emergencia.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo delprueba.
(3) Realice la inspeccién.

(4) Reconozca y reaccione antedas AOC.

(5) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad:, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 arios

() Método de valuacion

(1) IniciakP&W/O
(2) Pestérior: W/O
(g) Margent de control: 1:1

Tarea-1291 Localizacion de tuberias enterradas

(@) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la localizacién

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1301 Instalacion y mantenifmiento de las
senalizaciones de tuberias

(a) Guiade la tarea. Esta tarea'incluye la determinacion
de la localizacién, la col6eacion y el mantenimiento de
las sefializaciones permanentes de tuberias.

(1) Identifique/los requisitos.

(2) Evalie para determinar si se cumplen con los
requisitos de ta.senalizacion de la tuberia.

(3) Instale o mantenga la sefalizacién de la
tuberia,

(4). Reconozca y reaccione ante las AOC.

(56) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 1

(e) Intervalo: 5 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:4

Tarea 1311 Inspeccion de las condiciones de la
superficie de la tuberia: derecho de patrullaje de paso
o servidumbre

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la realizacién
del derecho de patrullaje de paso o servidumbre (por
ejemplo, caminando, volando o conduciendo) para
identificar visualmente signos de fugas, intrusiones,
condiciones del derecho de paso o cualquier otro signo
de impacto potencial para la seguridad y la integridad
de la tuberia. Incluye el reporte ante una condicién de
emergencia.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice el patrullaje.

(3) Reconozca v reaccione antelags AQC

de tuberias enterradas, utillizando mapas, Tegistros
y equipos para la localizacién. También incluye la
colocacién de sefalizaciones o marcas temporales.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Seleccione el método para la localizacién.

(3) Realice el control del equipo de prueba.

(4) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 1
(e) Intervalo: 5 afios
(f) Método de evaluacion
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(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1321 Prevencion de daiios durante las
actividades de excavacion por el operador o en

(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 1341 Brindar o garantizar el soporte adecuado
a la tuberia durante el inicio de las actividades de
excavacion por parte del operador

(o) Cudg dolg toveg Eota toras comnpmpanda loc cootomac
12 tHHi-teritHeA—EStatarea-comprena S-aEEHOHH

nombre de este

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye garantizar el
desempefio de las actividades de prevencion de dafos
durante las actividades de excavaciéon (por ejemplo,
verificar si las tuberias enterradas estin marcadas,
brindar las notificaciones requeridas, usar exploradores/
ayudantes para guiar al operador del equipo, sondeo,
excavaciéon manual, exploracién para la verificacién de la
ubicacién de la perforacion, etc.).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Implemente acciones de prevencion de dafios
durante las actividades de excavacion.

(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1331 Prevencion de daiios durante la inspeccion
de las actividades de excavacion o de intrusion por
parte de terceros segiin lo que determine necesario

el operador

(a) Guia de la tarea. Cuando un operador inspecciona
las excavaciones o las actividades dedntrusion realizadas
por terceros, esta tarea incluyela\inspeccion de esas
actividades y las acciones para proteger las instalaciones
del operador, como la intertupcién de los trabajos y el
suministro del apoyo adecttado en las instalaciones de
las tuberias del operagdot:

(1) Identifique [0S requisitos.

(2) Realice™la’ inspeccién para hacer cumplir
la prevencion de dafos durante y después de las
actividadeside-éxcavacion o de intrusioén realizadas por
terceros.

(3)/Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Si se requiere, complete la documentacion.

() Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

St

necesarias para brindar o garantizar el soporte adecuado
de la tuberia durante las actividades de excavacion (por
ejemplo, la instalaciéon de puntales, refuerzos, etc.),
(1) Identifique los requisitos.
(2) Instale puntales, refuerzos y ofros’ soportes
indicados.
(3) Reconozca y reaccione ante las’AOC.
(4) Si se requiere, completeda documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G,'D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afos
() Método de evalyacion
(1) Inicial: W70
(2) Postgrior: W/O
(3) Margetn:de control: 1:3

Tarea 1351 Inspeccion y mantenimiento de la boveda

(@) Guia de la tarea. Esta tarea se refiere a la inspeccién
§_al mantenimiento de las boévedas que alojan los
equipos reguladores y limitadores de presién con un
contenido volumétrico interno de 200 pies ctibicos 0 mas.
Comprende la inspeccién del equipo de ventilacién, de
la tapa de la béveda, de la integridad estructural y la
revisién para verificar que el drenaje sea el adecuado.
La investigacion para detectar las fugas del producto se
aborda en:

—Tarea 1231, Investigacion de fugas de gas internas

—Tarea 1241, Investigacion de fugas de gas externas

—Tarea 1251, Investigaciéon de fugas de liquidos
peligrosos

(1) Identifique los requisitos.

(2) Inspeccione la boéveda y el equipo de
ventilacién.

(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: W/O
(2) Posterior: W/O

(g) Margen de control: 1:1

(e) Intervalo: 3 anos
() Método de evaluacion
(1) Inicial: W/O
(2) Posterior: W/O
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Tarea 1361 Sistema de parada de emergencia de
la estacion: inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo

(a) Guia de la tarea. En esta tarea incluye controlar que

el sistema de parada de emergencia de la estacion funcione
daseci £ = 13AG

(11) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: G, D
(¢) Dificultad: 5
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios mds capacitaciéon en AOC o
evaluacion

de-actierde-corlos-pardmetros-espeeificades-despuésdeda
instalacién y antes o durante la puesta en servicio. También
comprende la reparacién o el reemplazo, la modificacién
o la restauracién del sistema de parada de emergencia de
la estacion, las acciones para comprobar la operacién y el
mantenimiento del sistema de parada de emergencia de
la estacién.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Inspeccione visualmente el mecanismo de
parada.

(3)

4

Realice una prueba de funcionamiento.
Realice el mantenimiento correctivo.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1371 Operacion de la tuberia de gas:
operaciones del centro de control del sistema

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la operagion
remota de una tuberia de gas (por ejemplo, parametros
de monitoreo-operacién, notificaciones, ajuste 'y
mantenimiento remoto de la presion, puestaen marcha y
parada remota de los compresores, etc.).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Monitoree el funcionamiento del sistema.

(3) Determine si la accign’ es necesaria para
mantener o ajustarla presion:

(4) Realice las notificaciones requeridas de ajuste
de la presion.

(5) Ajuste o (mantenga la presiéon mediante
la puesta en mafcha, la parada o el cambio de los
parametros de-Opetracion de los compresores.

(6) Ajuste’ o mantenga la presiéon mediante el
manejo reinoto de los parametros de operacién.

(7) Ajuste o mantenga la presiéon mediante la
operacion remota de las valvulas.

(8) Ajuste o mantenga la presiéon operando
manualmente los compresares, el equipo regulador de

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: P&W /O

(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1381 Operacion de la tuberia de gas:
operaciones a control remoto de las instataciones
locales

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la operacion
remota de una tuberia de gas desde’la instalacién local
(por ejemplo, pardmetros de monitoreo de la operacién,
notificaciones, ajuste y mantenimiento remoto de la
presién, puesta en marcha y parada remota de los
compresores, etc.).

(1) Identifiquielos requisitos.

(2) Monitoree'el funcionamiento del sistema.

(3) Determine si la accién es necesaria para
mantener ofajustar la presion.

(4) Realice las notificaciones requeridas de ajuste
de laprésion.

6) Ajuste o mantenga la presion mediante
la\puesta en marcha, la parada o el cambio de los
parametros de operacién de los compresores.

(6) Ajuste o mantenga de manera remota la
presion mediante el cambio de los valores de ajuste de
regulacion de la presion.

(7) Ajuste o mantenga la presiéon mediante la
operacion remota de las valvulas.

(8) Ajuste o mantenga la presién operando
manualmente los compresores, el equipo regulador de
presion y las valvulas.

(9) Verifique que el ajuste de la presiéon coloque
al sistema dentro de los pardmetros de operacién
exigidos.

(10) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(11) Si se requiere, complete la documentacién.

(b) Probable aplicabilidad: G, D

(c) Dificultad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O

(2) Posterior: P&W /O

(g) Margen de control: 1:1

presion y las vélvulas.

(9) Verifique que el ajuste de la presién coloque
al sistema dentro de los pardmetros de operacién
exigidos.

(10) Reconozca y reaccione ante las AOC.

52

Tarea 1391 Operacion de la tuberia de liquidos:
operaciones del centro de control de sistemas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la operacién
remota de una tuberia de liquidos peligrosos (por

(
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ejemplo, monitoreo de los pardmetros de operacién,
notificaciones, ajuste y mantenimiento remoto de la
presion y el flujo, puesta en marcha y parada remota
de las bombas, monitoreo en busca de fugas, etc.).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Monitoree la operacion del sistema que

(7) Verifique que el ajuste de la presion coloque
al sistema dentro de los pardmetros de operacién
exigidos.

(8) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(9) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L

incluya la deteccién de fugas en las tuberias.

(3) Determine si la accion es necesaria para
mantener o ajustar la presion, la temperatura o el flujo.

(4) Realice las notificaciones requeridas de ajuste
de la presién, la temperatura o del flujo.

(5) Ajuste o mantenga la presion, la temperatura o
el flujo mediante la operacion remota de las bombas, del
equipo auxiliar, del equipo regulador o de las valvulas.

(6) Ajuste o mantenga la presion, la temperatura
o el flujo por medio de la operaciéon manual de las
bombas, del equipo auxiliar, del equipo regulador o de
las valvulas.

(7) Verifique que el ajuste de la presiéon coloque
al sistema dentro de los pardmetros de operacién
exigidos.

(8) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(9) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L
(c) Dificultad: 5
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios mds capacitacion en AOC o
evaluacion
() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1401 Operacion de la tuberia de liguidos:
operaciones a control remoto de las instalaciones
locales

(a) Guia de la tarea. Esta tareajincluye la operacién
remota de una tuberia de ‘liquidos peligrosos (por
ejemplo: monitoreo de los\parametros de operacion,
notificaciones, ajuste y\mantenimiento remoto de la
presion y del flujo,ptiesta en marcha y parada remota
de las bombas, menitoreo para localizar fugas, etc.).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Monitoree el funcionamiento del sistema.

(3) {Petermine si la accion es necesaria para
mantener)o ajustar la presion, la temperatura o el flujo.

(#) Realice las notificaciones requeridas de ajuste
déla’presion, de la temperatura o del flujo.

(5) Ajuste o mantenga la presién, la temperatura o
el flujo mediante la operacion remota de las bombas, del

(¢) Dificultad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 anos

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: P&W /O

(¢) Margen de control: 1:1

Tarea 1411 Técnicas de inspeccioniindirecta

(a) Guia de la tarea. Estatafea incluye la inspeccién
indirecta (por ejemplo: la “gradiente del voltaje de
corriente alterna, una ihspeccién del intervalo cerrado
(Tarea 0011), gradiente del voltaje de corriente directa,
resistividad del suelo (Tarea 0021), etc.).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) ¢Realice una inspeccién indirecta.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:1

Task 1421 Técnicas de inspeccion directa

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién
directa (por ejemplo: prueba ultrasénica, prueba Holiday
para recubrimientos, inspeccion visual, etc.).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) Realice una inspeccién directa.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(5) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afos

(f) Método de evaluacién

(1) Inicial: P&W /O
(2) Pgosterior:-W./Q

equipo auxiliar, del equipo regulador o de las valvulas.

(6) Ajuste o mantenga la presion, la temperatura
o el fluyjo por medio de la operacién manual de las
bombeas, del equipo auxiliar, del equipo regulador o de
las vélvulas.

(g) Margen de control: 1:1
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Tarea 1431 Buceo: medicion del potencial estructura-
electrolito

(a) Guiade la tarea. Esta tarea incluye el uso del equipo
de medicién para hacer una lectura del potencial entre la
estructura submarina y los electrolitos (en agua dulce o

NP PANTIN| o

rac: dal dat
Sttty Cr e giStroaeT05Gatos:

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Sise requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios

(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice el control del equipo de prueba.
(3) Identifique y Localice el punto de prueba.
(4) Mida el potencial de la estructura-electrolito.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 1
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 1441 Buceo: aplicacion y reparacion del
recubrimiento externo

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye la preparacion
de la superficie y la aplicaciéon o la reparacién de
recubrimientos, utilizando recubrimientos aptos para
ambientes marinos y de aplicacién manual.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Prepare la superficie.

(3) Aplique el recubrimiento.

(4) Inspeccione el recubrimiento.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Sise requiere, complete la documentagion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afios

() Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de contrpl:,1:0

Tarea 1451 Buceot inspeccion visual/tactil para
detectar dafios ' mecanicos y daiios causados por la
corrosion — Tubeérias enterradas o sumergidas

(a) Guig~de la tarea. Esta tarea incluye actividades
relacienadas con la inspeccién visual/tactil de tuberias
queestanbajo tierra o sumergidas cuando se exponen con
ébproposito de detectar si estan corroidas o si presentan

() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O

(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 1461 Buceo: medicion y descripcion de dainos
mecanicos o por corrosion — Tuberias enterradas o
sumergidas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea inmcllye actividades
para medir y describir el dafio mecdnico o por corrosién
en tuberias bajo tierra o sumergidas. Comprende la
investigacién para determinaft la-extension de la corrosion
y el registro de datos.

(1) Identifique l@syequisitos.

(2) Prepare ld superficie.

(3) Realicetelicontrol del equipo de prueba.
(4) Tome miediciones

(5) QControle el equipo de prueba.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(). Sise requiere, complete la documentacion.

(&) “Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 2

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 1471 Buceo: instalacion de anodos galvanicos
en tuberias sumergidas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacién de
anodos galvénicos en tuberias sumergidas.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Prepare la superficie.
(3) Instale los &nodos.
(4) Realice la conexion eléctrica.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 1
(e) Intervalo: 5 afos
(f) Msétodo de evaluacién

daftos MTeTATicos Yy para evatuar tas condiciones det
recubrimiento.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Inspeccione el recubrimiento protector.

(3) Inspeccione visualmente las superficies
internas y externas de la tuberia y de los componentes.

(4) Inspeccione visualmente para detectar fugas.

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:0
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Tarea 1481 Buceo: localizacion de las tuberias
enterradas sumergidas

(a) Guiade la tarea. Esta tarea incluye la localizacién de
tuberias enterradas sumergidas a través de sondas o de
chorros hidraulicos, etc. Ademads, incluye la colocacién

| PO ac

(3) Instale, reemplace o repare los soportes.
(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 4

de—mareaderes—temporales{por—ejemplo—reflectores
sonares, boyas).
(1) Identifique los requisitos.
(2) ldentifique el método para localizar las
lineas.
(3) Realice el control del equipo de prueba.
(4) Inspeccione visualmente otras instalaciones
que puedan interferir en la localizacién de las lineas.
(5) Ubique y coloque marcadores temporales.
(6) Defina la profundidad de la cubierta de la
tuberia.
(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(8) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 3
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacién
(1) Inicial: W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:0

Tarea 1491 Buceo: movimiento de tuberia en servicio
bajo el agua

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el moviiernto
de tuberia en servicio bajo el agua (por ejemplo, la
instalacion de eslingas, chorro de agua).

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifique la reduccion de la presion.

(3) Mueva el segmento a la nlieva ubicacion.

(4) Suministre apoyo durante la alteraciéon del
segmento.

(5) Reconozca y reacgiorte ante las AOC.

(6) Si se requiere,complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: (3

(d) Importandiay 4

(e) Intervalo:) 3 afos

(f) Métode de evaluacion

(W\Inicial: W/O
(2)~ Posterior: W/O
(@) ,Margen de control: 1:0

Tarea 1501 Buceo: instalacion, reemplazo o reparacion

| ¢ de estructuras de soportes en tuberias sumergidas

(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 1511 Buceo: realizacion de procedimientos
generales de ensamble de bridas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble de
bridas, el empernado en secuehdia y el torque, segin se
especifique.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Prepare lasuperficie de la brida.

(3) Alinee los extremos de los tubos.

(4) Instale’el empaque.

(5) Instale los espérragos.

(6) ;Ajuste los esparragos (en la secuencia
especificada para el torque especificado, segin lo
requetido).

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afos.

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O

(2) Posterior: W/O

(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 1521 Buceo: instalacion de conectores de
extremos de tubos

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacién de
conectores de extremos de tubos (por ejemplo, agarres
mecanicos, forjado en frio, etc.) en tuberias sumergidas.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Prepare el conector de extremos.
(3) Identifique las caracteristicas del segmento.
(4) Prepare el tubo para la instalacién del conector
de extremos.
(5) Instale el conector de extremos.
(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: 1. G, D

existentes

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacion, el
reemplazo y la reparacién de estructuras de soporte de
tuberias sumergidas existentes.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Inspeccione los soportes existentes.

(¢) Dificultad: 4

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afios

(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
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(g) Margen de control: 1:0
Tarea 1531 Buceo: instalacion de abrazaderas o
encamisados mecanicos

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye la instalacion

de abrazaderas o encamisados mecinicos en tuberias

(2) Identifique el
taponado.

(3) Instale el tapon.

(4) Retire el tapon.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

segmento que requiere

sumergidas.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Prepare la abrazadera o el encamisado.
(3) Identifique las caracteristicas del segmento.
(4) Prepare el tubo para la instalacién de la
abrazadera o encamisado.
(5) Instale el conector de extremos
(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(7) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:0

Tarea 1541 Buceo: realizacion de una derivacion
mecanica sumergida

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la derivacion,
incluida la instalacién de la vélvula de aislamiento y del
equipo de derivacién. La instalacion de accesorios se
aborda en:

—Tarea 1531, Buceo: instalaciéon de abrazaderas ‘o
encamisados mecanicos

~Tarea 1601, Buceo: soldadura

(1) Identifique los requisitos.

(2) Realice la prueba de fuga.

(3) Realice la derivacioén.

(4) Aisle la derivacion.

(5) Retire el equipo de dexivacion.

(6) Recupere el cupén.

(7) Reconozca y reacciene ante las AOC.

(8) Si se requiere;-complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: {4

(d) Importaneia® 4

(e) Intervale 3 afos

(f) Métado de evaluacion

(1), Inicial: P&W /O
(2)” Posterior: W/O
tg) Margen de control: 1:0

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W /O
(2) Posterior: P&W /O
(g) Margen de control: 1:0

Tarea 1561 Buceo: valvula — Inspéecion y
mantenimiento preventivo y corréctivo

(a) Guia de la tarea. Esta tared incluye la inspeccion,
operaciéon parcial y laflubricaciéon de las valvulas.
También incluye la“{reparacién o sustitucion de
actuadores/operadofes de valvulas.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Verifigde la identificacién de las valvulas.

(3) Inspeccione visualmente y opere de manera
parcial,

(4)» Lubrique la vélvula.

(5) Repare o reemplace el actuador/operador de
lavalvula.

(6) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(7) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 4

(e) Intervalo: 3 afos

(f) Método de evaluacion

(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 1571 Buceo: NDT - Prueba de particulas
magnéticas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la prueba de
particulas magnéticas y la evaluacién de los resultados
de la prueba. La calificacion de nivel II debe estar en
conformidad con ASNT SNT-TC-1A o con otras normas
o précticas aceptables.

(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice la prueba de particulas magnéticas.
(3) Interprete los resultados de la prueba de

. P
particulas maoendticas
r O

Tarea 1551 Buceo: taponado de tuberia (Stopple)

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la insercién y
extraccion de un tapén (stopple). También incluye la
verificacion de la presion.

(1) Identifique los requisitos.

(4) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(5) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere la recoleccion de datos
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(d) Importancia: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere la recoleccion de datos

(e) Intervalo: como se especifique en la norma o
practica aceptable

(f) Método de evaluacién: acomo se especifique en la
norma o practica aceptable

Task 1601 Buceo: soldadura

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye el montaje y la
unién de tubos de acero mediante soldadura y reparacién
de soldaduras, de acuerdo con los procedimientos de
soldadura. La calificacién debe estar en conformidad
conAPL 104 ASMEBPVC S

caidad N 22 afo o an geaa o
CCCo 7o ot as o mas©

(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 1581 Buceo: NDT — Manipulacién de sonda para
prueba ultrasénica

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la manipulacién
que el buzo haga de la sonda (transductor) segun lo
indicado para el nivel II. La calificaciéon de nivel I debe
estar en conformidad con ASNT SNT-TC-1A o con otras
normas o practicas aceptables. La calificacion de nivel II
se aborda en la Tarea 0631, NDT - Pruebas ultrasdnicas.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Manipule la sonda (transductor) como se
indique.

(3) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(4) Sise requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere la recoleccion de datos

(d) Importancia: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere la recoleccion de datos

(e) Interval: como se especifique en la norma o
préctica aceptable

(f) Método de evaluacion: como se especifique en %a
norma o practica aceptable

(g) Margen de control: 1:0

Tarea 1591 Buceo: NDT - Pruebas radiograficas

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye) la colocacién
de la pelicula y la cdmara/fuentessegtin lo indicado
para un nivel II. La calificacién denivel I debe estar en
conformidad con ASNT SNT-TC-1A o con otras normas
o practicas aceptables. Lagcalificaciéon de nivel II se
aborda en la Tarea 0601, NPT — Pruebas radiograficas.

(1) Identifique Josrequisitos.

(2) Coloquefa pelicula y la cdmara/fuente.
(3) Reconpz¢a’y reaccione ante las AOC.

(4) Sis€requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad:norma aceptable; por lo tanto, no se
requiereJa recoleccion de datos

@) \Importancia: norma aceptable; por lo tanto, no se
requiere la recoleccion de datos

(e) Intervalo: como se especifique en la norma o
practica aceptable

Otz xr T

practicas aceptables. La inspeccién visual de la soldaduka
y de los cordones de soldadura se realiza segtin la Tarea
1611, Buceo: inspeccién visual de la soldadura y de los
cordones de soldadura.
(1) Identifique los requisitos.
(2) Realice ensamblaje o acopladura de las
partes.
(3) Suelde de acuerdo con los‘procedimientos de
soldadura establecidos.
(4) Inspeccione visualmehte la soldadura para
detectar defectos.
(5) Reconozca y,reaccione ante las AOC.
(6) Si se requiere,'complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultady, 4
(d) Importancia: 4
(e) Intervalo: como se especifique en la norma o
préctica aceptable
() Método de evaluacién: como se especifique en la
norma o préctica aceptable
(g) Margen de control: 1:0

Tarea 1611 Buceo: inspeccion visual de la soldaduray
de los cordones de soldadura

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccion
del proceso de soldadura (por ejemplo, instalacion de
equipos, preparacién/alineacién de material, manejo
de materiales de soldadura, etc.) y la inspeccién
de cordones de soldadura para identificar defectos
detectables visualmente. API 1104 es un ejemplo de una
norma aceptable para la calificacion de esta tarea.

(1) Identifique los requisitos.

(2) Identifique las condiciones para soldadura y
las variables esenciales.

(3) Verifique el proceso de soldadura.

(4) Inspeccione visualmente la soldadura.

(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(6) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importancia: 3

(e) Intervalo: 3 afos

(f) Método de evaluacién: como se especifique en la

norma o prictica aceptable

(f) Método de evaluacion: como se especifique en la
norma o practica aceptable
(g) Margen de control: 1:0
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r r
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1621 Buceo: valvulas operadas manualmente

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye la apertura
y el cierre manual de valvulas (por ejemplo, inicio de

(
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operacion y cierre de tuberias, direccién del flujo, pase
de herramienta de limpieza/inspeccion, etc.) en el
sitio de la vélvula. También incluye la identificacién
de la valvula, las notificaciones y la verificacion de
la presion.

(1) Identifique los requisitos.

incluir, entre otros, inspeccién, limpieza, preparacion
de lotes o taponado. La apertura y el cierre manual de
véalvulas se aborda en la Tarea 0301.

(1) Identifique los requisitos (procedimientos,
précticas y equipo).

(2) Identifique y localice las valvulas que seran

(2) Verifique la identificaciéon de la vélvula.
(3) Complete las notificaciones.
(4) Inspeccione visualmente la soldadura.
(5) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(6) Sise requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 2
(d) Importancia: 2
(e) Intervalo: 5
() Método de evaluacion
(1) Inicial: P&W/O
(2) Posterior: W/O
(¢) Margen de control: 1:0

Tarea 1631 Lanzamiento y/o recepcion de dispositivos
internos (herramienta de limpieza/instrumentada) sin
lanzador y/o receptor para lineas fuera de servicio

(a) Guiade la tarea. Esta tarea incluye insertar o extraer
los dispositivos internos de limpieza en los sistemas de
tuberias que no estan en servicio.

(1) Identifique los requisitos (procesamientos,
précticas y equipo).

(2) Verifique que el rango de operacién de la
valvula sea el apropiado.

(3) Cargueeldispositivodelimpieza (herramierita
de limpieza/instrumentada).

(4) Opere las vélvulas para lanzar y mever el
dispositivo de limpieza (herramienta derlimpieza/
instrumentada).

(5) Asegtrese de que el dispositivo de limpieza
(herramienta de limpieza/instruméntada) haya salido
de la tuberia.

(6) Reconozca y reacciofe\ante las AOC.

(7) Si se requiere, complete la documentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D

(c) Dificultad: 3

(d) Importanciarb

(e) Intervalo: \\“3 afos

(f) Métode de'evaluacion

(1) Inicial: P&W/O

(2) "Posterior: W/O

(g) Mlargen de control: 1:2

Tarea 1641 Lanzamiento y/o recepcion de dispositivos

utilizadas durante la operaciéon de lanzamiento y de
recepcion de los dispositivos.
(3) Siga los procedimientos de aislamiento y de
etiquetado (LOTO) para la operacién del lanzamieitto ©
recepcion de los dispositivos.
(4) Despresurice los cafiones de lanzamiiento o
recepcion.
(5) Cargue, lance, monitoree y /o feciba/retire los
dispositivos internos identificados.
(6) Realinee todas las valviias identificas para
operaciéon normal.
(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.
(8) Si se requiere, complete la documentacion.
(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia:’s
(e) Intervaloi~" 3 afios
(f) Métodode evaluacion

(1) Injcial: P&W /O

(2) Posterior: W/O
(¢)\Margen de control: 1:2

Tarea 1651 Purga: gases inflamables o inertes

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye las acciones a
tomar para purgar de forma segura las instalaciones
de tuberias con gas natural, gas inerte o aire. Otras
tareas que pueden realizarse durante la purga incluyen
la operacién de valvulas, el ajuste o control de flujo o
presion o la operacion de gasoductos tratados en:

—Tarea 0301, Apertura y cierre manual de las vélvulas

—Tarea 0311, Ajuste y monitoreo del flujo o de la
presién — Operacién manual de las vélvulas

—Tarea 1201, Aislamiento temporal de las lineas de
servicio e interrupcion del servicio

—Tarea 1381, Operaciéon de la tuberia de gas:
operaciones a control remoto de las instalaciones locales
(si se realiza)

(1) Identifique los requisitos (procedimientos,
practicas y equipo).

(2) ldentifique y verifique que las vélvulas y
métodos para control y ajuste de flujo o presién en las
instalaciones de tuberias a ser purgadas se encuentren
en posicion correcta.

(3) Si se requiere, verifique que haya una

internos (herramienta de limpieza/instrumentada)
para lineas en servicio

(a) Guia de la tareq. Esta tarea incluye aislar el caién
de la tuberia, aliviar la presion, insertar o extraer
dispositivos internos, presurizar el cafién y lanzar/
recibir dispositivos internos. Estos dispositivos pueden

58

capacidad de manejo adecuada para purgar el sistema
identificado (llama, silenciadores, chimenea, etc.).

(4) Si se requiere, instale los dispositivos de
manejo de aire.

(5) Realice la purga.

(
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(6) Asegurese de que todas las instalaciones de la
tuberia hayan sido evacuadas de todo tipo de aire o de
vapores peligrosos mediante el uso de instrumentos y
dispositivos aceptables.

(7) Reconozca y reaccione ante las AOC.

(8) Si se requiere, complete la documentacion.

instalaciones de tuberias a ser purgadas se encuentren
en posicion correcta.

(3) Si se requiere, verifique que haya una
capacidad de manejo adecuada para purgar/drenar
el sistema identificado (bombas, canones, llamas,
extractores, etc.).

(b) Probable aplicabilidad: L, G, D
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 5
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluaciéon
(1) Inicial: W/O & P
(2) Posterior: W/O
(g) Margen de control: 1:1

Tarea 1661 Purga: liquidos peligrosos

(a) Guia de la tarea. Esta tarea incluye las acciones a
tomar para purgar o drenar de forma segura liquidos
peligrosos en instalaciones de tuberias. Otras tareas que
pueden realizarse durante la purga o drenaje incluyen
la operacién de valvulas, el ajuste o control de flujo o
presién, o la operacién de tuberias de liquidos. Estas
tareas se abordan en:

—Tarea 0301, Apertura y cierre manual de las vélvulas

—Tarea 0311, Ajuste y monitoreo del flujo o de la
presion — Operacién manual de las valvulas

—Tarea 1391, Operaciéon de tuberias con liquidos:
operaciones del centro de control del sistema (si se
realiza)

(1) Identifique los requisitos (procedimientos,
précticas, evaluacién de riesgos y equipo).

(2) ldentifique y verifique que las vdlvulas y
métodos para control y ajuste de flujo o presion en las

(4) Realice la purga.

(5) Asegurese de que todas las instalaciones dela
tuberfa hayan sido evacuadas de todo tipo de liguido
peligroso mediante el uso de instrumentos y dispositivos
aceptables.

(6) Reconozca y reaccione ante las;AQC.

(7) Sise requiere, complete la doctimentacion.

(b) Probable aplicabilidad: L, G
(c) Dificultad: 3
(d) Importancia: 5
(e) Intervalo: 3 afios
(f) Método de evaluacién
(1) Inicial: W/O& P
(2) Posterior?W/O
(g) Margen décontrol: 1:1
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APENDICE NO OBLIGATORIO 5B

RESUMEN DELCISTATNTEGRADADE TAREAS

Tarea 0001 Medicion del potencial
estructura-electrolito

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el uso de equipo de
medicién para tomar una lectura del potencial entre la
estructura (tuberia, tanques, etc.) que se estd probando y
el suelo, y el registro de datos.

Tarea 0011 Conduccion de un relevamiento
aso a paso (Close Interval Survey)

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la recoleccion de las
lecturas de potenciales eléctricos a lo largo de la tuberia
a intervalos especificados y el registro de datos.

Tarea 0021 Medicion de la resistividad del suelo

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el uso de equipos
de medicién para medir la resistividad del suelo y el
registro de datos.

Tarea 0031 Inspeccion y monitoreo de lechos
dispersores/anodos galvanicos

Guia de la tareqa. Esta tarea incluye la inspeccién y el
monitoreo del potencial eléctrico de lechos disperseres/
anodos galvénicos.

Tarea 0041 Instalacion y mantenimiento
de conexiones electromecanicas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye realizar las conexiones
mecanicas y reparar el alambre de rastreo, terminales de
prueba, uniones, shunts, etc.

Tarea 0051 Instalacion-de.conexiones
eléctricas exotérmicas,

Guia de la tarea. Estd tarea incluye realizar conexiones
exotérmicas Aper ejemplo, soldadura exotérmica,
cadweld® g\ pin-brazing) de alambres de rastreo,
terminales-de prueba, uniones, shunts, etc.

Tarea 0061 Inspeccionar o probar las uniones de
proteccion catédica

Tarea 0071 Inspeccionar o probar los dispositivos
de aislamiento eléctrico de proteccion catédica

Guia de Ia tarea. Esta tarea incluye inspeccionar la
integridad fisica y probar los dispositivos desaislamiento
eléctrico.

Tarea 0081 Instalar dispositivos deaislamiento
eléctrico de proteccion catodica

Guia de la tarea. Esta tarea.inicluye la instalacion de
dispositivos de aislamiefitg eléctrico.

Tarea 0091 Resolverlos problemas del sistema
de proteccion catédica en servicio

Guia de la tavea. Esta tarea se aplica a los sistemas
de protecCion catédica operacionales e incluye las
actividades para determinar por qué el sistema de PC y
los,epmponentes no estan funcionando y la identificacién
de [a accién correctiva.

Tarea 0101 Inspeccionar el rectificador
y obtener lecturas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye inspeccionar que el
rectificador no presente dafios ni deterioro y obtener
lecturas segtn lo especificado.

Tarea 0111 Mantener el rectificador

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
rectificador estd funcionando dentro de los parametros
especificados, después de que un rectificador ha sido
instalado y se ha conectado la energia de corriente alterna
(CA) y antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea
también incluye las acciones para reparar o reemplazar
rectificadores en servicio o componentes.

Tarea 0121 Recolectar muestras para monitoreo
de corrosion interna

Guia de la tareq. Esta tarea incluye la recoleccién y manejo
de muestras (gas, liquido, s6lidos) para el monitoreo de
corrosion interna y la prevenciéon de la contaminacion

Guia de la tarea. Esta tarea incluye inspeccionar la
integridad fisica y probar las uniones de proteccién
catodica.

60

de la muestra.

(
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Tarea 0131 Insertar y extraer cupones/sondas para
monitoreo de la corrosion interna

Guiade la tarea. Esta tarea incluye la insercion y extraccién
de cupones/sondas para monitoreo de la corrosién
interna y la prevencién de la contaminacién o dafio de

conel proposito de detectar oidentificar dafilos mecanicos
(por ejemplo, abolladuras, entallas, grietas).

Tarea 0211 Medir y caracterizar daiios mecanicos de
tubos y componentes instalados

PRSP /oo da
TOS€HPOREs/Sonaas:

Tarea 0141 Inspeccion visual para corrosion
atmosférica

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién del
tubo y de los componentes de la tuberia expuestos a
la atmosfera con el propédsito de detectar corrosion
atmosférica.

Tarea 0151 Inspeccion visual de tuberia enterrada
y de componentes cuando estan expuestos

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccion del tubo
enterrado y de componentes de la tuberia cuando estan
expuestos, con el propésito de detectar corrosion externa
y evaluar la integridad del revestimiento.

Tarea 0161 Inspeccion visual para corrosion interna

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspecciéon de la
superficie interna del tubo y de los componentes de la
tuberia, incluyendo cupones instalados por derivacion,
cuando estdn expuestos, con el propdsito de detectar
corrosion interna.

Tarea 0171 Medir la corrosion externa

Guia de la tarea. Esta tarea incluye actividades para
medir y caracterizar la corrosiéon externa,” incluida
la investigacion para determinar la _extension de la
corrosion y el registro de datos.

Tarea 0181 Medir la corrosion interna

Guia de la tarea. Esta tarea incluye las actividades para
medir y caracterizar la~¢orrosion interna, incluida la
investigacion para detérminar la extension de la corrosién
y el registro de datgs.

Tarea 0191 Medir la corrosién atmosférica

Guin de dg’tarea. Esta tarea incluye actividades para
medir, §; ¢aracterizar la corrosiéon atmosférica, incluida
la invVestigaciéon para determinar la extension de la
cdrresion y el registro de datos.

Tarea 0201 Inspeccion visual de tubos y componentes

Gl/ll/!/l l;lJC ZM tl/ll ci. Ebtd tCllCCl il lLlu}’C auﬁvidadca lJCllCl lllCdlL
y caracterizar dafios mecanicos (ejemplo: abolladuras,
entallas, grietas) en tubos y componentes instalados,
incluida la investigacion para determinar la extemsion
del dafio y el registro de datos.

Tarea 0221 Inspeccionar, probar y mantener
dispositivos sensores

Guia de la tarea. Esta tarea incluyé controlar que los
dispositivos sensores (ejemplainteérruptores de presion,
transmisores de presion, témperatura y diferenciales)
estén funcionando dentro de los parametros
especificados, despuésnde que los dispositivos se han
instalado y antes @ydurante la puesta en servicio. Esta
tarea también incluye acciones para reparar o reemplazar
dispositivos sehsdres y el ajuste de puntos de regulacién
o de salida(

Tarea©231 Inspeccionar, probar y mantener
controladores de logica programable

Gfia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que los PLC
(controlador de légica programable) estén funcionando
dentro de los parametros especificados después de
que se los haya instalado y antes o durante la puesta
en servicio. Esta tarea también incluye acciones para
reparar o reemplazar los PLC y el ajuste de los puntos
de regulacion o salida segtin lo especificado.

Tarea 0241 Inspeccionar, probar y mantener
computadoras de flujo de deteccion de fuga
de liquidos

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que la
computadora de flujo, cuando se usa con un sistema
computacional de monitoreo de detecciéon de fugas
en la linea de tuberia, esté funcionando dentro de
los parametros especificados, después de que se ha
instalado las computadora de flujo y antes o durante la
puesta en servicio. Esta tarea también incluye acciones
para reparar o reemplazar computadoras de flujo y
componentes y el ajuste de puntos de regulacién o
salida, segtn lo especificado.

Tarea 0251 Inspeccion y prueba, mantenimiento

preventivo y correctivo de dispositivos de proteccién |

instalados para controlar danos mecanicos

Guia de la tarea. Esta tarea incluye actividades para la
inspeccion de tuberias ya instaladas y sus componentes
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de sobrellenado

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que
el sistema de proteccion contra sobrellenado esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
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después de la instalacién y antes o durante la puesta
en servicio. Esta tarea también incluye acciones para
reparar o reemplazar, alterar o restaurar el sistema
de proteccién contra sobrellenado y las acciones para
verificar la operacién y mantenimiento del sistema de
proteccién contra sobrellenado. Esta tarea incluye el

Tarea 0301 Apertura y cierre manual de las valvulas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la apertura y el cierre
manual de las valvulas (ejemplo: arranque y parada de
lineas de tuberias, direccién de flujo, pase de herramienta
de limpieza/inspeccién, conmutacion de tanques, etc.),
da 1o 31201 1 4 2| il
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ajuste del punto de regulacién segtn lo especificado.

Tarea 0261 Inspeccion, prueba y mantenimiento
preventivo y correctivo — Medidores de tanques para
deteccion de fugas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
medidor de tanque esté funcionando dentro de los
pardametros especificados después de la instalacion y
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea también
incluye acciones para reparar o reemplazar, alterar
o restaurar el medidor y las acciones para verificar la
operacién y el mantenimiento del medidor de tanque.

Tarea 0271 Control de medidores de flujo para
deteccion de fuga de liquidos peligrosos

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el registro de datos
y célculos para verificar (controlar) manualmente la
precision de los medidores de flujo para deteccion de
fugas peligrosas. Esto incluye actividades para colocar el
probador en linea y fuera de linea (online y offline). No
se requiere calificacién cuando la verificacién se realiza
automdticamente por computadoras de flujo o PLC.

Tarea 0281 Mantenimiento de medidores de flujo para
deteccion de fuga de liquidos peligrosos

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlaiguie el
medidor de flujo (por ejemplo, medidores de-integridad
de linea), cuando se lo utilice para detecciéi de fugas,
esté funcionando dentro de los pardmetrosespecificados,
después de que se ha instalado elmedidor de flujo y
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea también
incluyeacciones parareparar ozeemplazarlos medidores
de flujo y los componentes ¥ el djuste de la salida.

Tarea 0291 Inspeccionar, probar y mantener
gravitometros/densitometros para la deteccion de
fugas de liquidos peligrosos

Guia de la taken- Esta tarea incluye controlar que los
gravitometros/densitémetros, cuando sean usados
para ladeteccion de fugas, estén funcionando dentro de
los pararhetros especificados, después de la instalacion
y @ntes o durante la puesta en servicio. Esta tarea
también incluye acciones para reparar o reemplazar

actuador de la valvula. También incluye la identificacién
de la vélvula, las notificaciones y la verificacién de la
presién. No incluye la operacién de la vélvula para:

(a) ajuste y monitoreo de flujo o presién cemo\se
establece en la Tarea 0311, Ajuste o monitoreo.de*flujo o
presion — Operaciéon manual de la valvula

(b) aislamiento temporal de lineas de™servicio e
interrupcién del servicio como se establece en la Tarea
1201, Aislamiento temporal de lineas de servicio e
interrupcion del servicio

Tarea 0311 Ajuste y monitoreo del flujo
o de la presion - Operacion manual de las valvulas

Guia de la tarea. Esta’tarea incluye el ajuste del flujo o
de la presién mantalmente o usando el actuador de
la valvula en.elssitio de la valvula. También incluye
la identificacién de la valvula, las notificaciones y la
verificacion/de la presién. No incluye:

(a)Aa'aperturay el cierre manual de las vélvulas como
se €stablece en la Tarea 0301, Apertura y cierre manual
delas valvulas

(b) aislamiento temporal de lineas de servicio e
interrupcién del servicio como se establece en la Tarea
1201, Aislamiento temporal de lineas de servicio e
interrupcién del servicio

Tarea 0321 Mantenimiento correctivo de las valvulas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la reparacién, el
reemplazo, la alteracién o la restauracién de valvulas,
excepto de las vélvulas para aislamiento temporal de
lineas en servicio e interrupcién del servicio como se
establece en la Tarea 1191, Mantenimiento de vélvulas
de servicio aguas arriba de medidores de clientes.

Tarea 0331 Valvula - Inspeccion visual
y operacion parcial

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién visual,
operacion parcial (prueba de funcionamiento) y
lubricacién de valvulas, excepto de las vélvulas para el
aislamiento temporal de lineas de servicio y suspensién
del servicio como se establece en la Tarea 1191,
Mantenimiento de vdlvulas de servicio aguas arriba de

los gravitometros/densitometros y los componentes y
el ajuste de la salida.
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medidores de clientes.

(

Copyright © 2012 by the American Society of Mechanical Engineers.
No reproduction may be made of this material without written consent of ASME.

®)



https://asmenormdoc.com/api2/?name=ASME B31Q_ES (SPANISH) 2010.pdf

ASME B31Q-2010

Tarea 0341 Valvula - Mantenimiento preventivo

Guia de la tarea. Esta tarea abarca acciones (como
lubricacién, adaptacién para el invierno, ajuste de sellos,
etc.) para conservar la operacién segura y eficiente de

las valvulas, excepto las de alivio como se establece en:
f—tarea—04HE—b

Tarea 0381 Dispositivo de regulacion de presion
cargado por resorte — Inspeccion y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
dispositivo de regulacién de presion esté funcionando

daxntea I 1 PENPT-SEOpy o)

041 —Dispesitive—deJimitacién—y—alivie
de presién cargado por resorte — Inspeccién y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

(b) Tarea 0421, Dispositivo de limitacién y alivio
de presion operado por piloto — Inspeccién y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

(c) Tarea 0431, Dispositivo de limitacién y alivio de
presion cargado reumaticamente — Inspeccién y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

Tarea 0351 Inspeccion y prueba, mantenimiento
preventivo y correctivo del actuador/operador
neumatico

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
actuador/operador esté funcionando dentro de los
parametros especificados, después de la instalacion y
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea incluye
reparacion, reemplazo, alteracién o restauraciéon del
actuador/operador y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del actuador/operador.

Tarea 0361 Inspeccion y prueba, mantenimiento
preventivo y correctivo del actuador/operador
eléctrico

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar\que el
actuador/operador esté funcionando dentro de los
pardametros especificados, después de la“instalacién y
antes o durante la puesta en servicio. Estd tarea incluye
reparacion, reemplazo, alteracién -o:-restauracion del
actuador/operador y las accienies”para mantener la
operacion segura y eficiente del*actuador/operador.

Tarea 0371 Inspeccion y prueba, mantenimiento
preventivo y correctivo de actuador/
operador hidraulico.

Guia de la taren,-Esta tarea incluye controlar que el
actuador/operador esté funcionando dentro de los
pardmetros-especificados, después de la instalacion y
antes o\duirante la puesta en servicio. Esta tarea incluye
reparacion, reemplazo, alteracién o restauracion del
actuador/operador y las acciones para mantener la
gperacion segura y eficiente del actuador/operador.

dentro-delospardametrosespecificadesdespuésdeln
instalacién y antes o durante la puesta en servicio.
Esta tarea incluye reparacién, reemplazo, alteragion o
restauracion del dispositivo de alivio de presién y las
acciones para mantener la operacién segura yeficiente
del dispositivo regulador de presion‘~Esta tarea
excluye las regulaciones del consumiden establecidas
en:

(a) Tarea1161, Instalaciéon de medidores y reguladores
de clientes — Residencial y pequefids comercios

(b) Tarea 1181, Instalacidni)y mantenimiento de
dispositivos de alivio, limitacion y regulacion de presion
a clientes de — Grandes comercios e industrial

Tarea 0391 Dispositivo de regulacién de presion
operado por piloto — Inspeccion y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

Guia de lg~tarea. Esta tarea incluye controlar que el
dispositivo de regulacién de presion esté funcionando
denitro de los parametros especificados, después de la
instalaciéon y antes o durante la puesta en servicio.
Esta tarea incluye reparacion, reemplazo, alteraciéon o
restauracién del dispositivo de alivio de presion y las
acciones para conservar la operacion segura y eficiente
del dispositivo regulador de presién. Esta tarea
excluye regulaciones del consumidor establecidas en:

(a) Tareall61, Instalacién de medidores y reguladores
de clientes — Residencial y pequefios comercios

(b) Tarea 1181, Instalacion y mantenimiento de
dispositivos de alivio, limitacion y regulaciéon de presion
a clientes de — Grandes comercios e industrial

Tarea 0401 Dispositivo de regulacion de presion tipo
controlador — Inspeccion y Prueba, mantenimiento
preventivo y correctivo

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
dispositivo de regulacién de presién esté funcionando
dentro de los parametros especificados, después de la
instalacién y antes o durante la puesta en servicio.
Esta tarea también incluye reparacién, reemplazo,
alteracion o restauraciéon del dispositivo de
regulacion de presion y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del dispositivo regulador
de presion.
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Tarea 0411 Dispositivo de alivio y limitacién de (b) Tarea 1181, Instalacion y mantenimiento de
presion cargado por resorte — Inspeccion y prueba, dispositivos de alivio, limitacién y regulacion de presién
mantenimiento preventivo y correctivo a clientes de — Grandes comercios e industrial

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
dispositivo de limitacién o alivio de presién esté  Tarea 0441 Puesta en marchay parada manual

O cro—6 o0—¢G O pata O - cavavieyy

después de la instalacién y antes o durante la puesta
en servicio. Esta tarea incluye reparacion, reemplazo,
alteraciéon o restauracion del dispositivo de limitacién
o alivio de presién y las acciones para mantener la
operacion segura y eficiente del dispositivo limitacién o
alivio de presion. Esta tarea excluye las regulaciones del
consumidor establecidas en:

(a) Tarea1161, Instalaciéon de medidores y reguladores
de clientes — Residencial y pequeﬁos comercios Guia de la tarea. Esta tarea incluye la puesta en marcha

(b) Tarea 1181, Instalaciéon y mantenimiento de y la parada manual de un comptesor (por ejemplo,
dispositivos de alivio, limitacién y regulacién de presion ~ reciprocante, centrifugo, de tormillo), en el panel de
a clientes de — Grandes comercios e industrial control del operador.

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la puesta en marcha
y la parada manual de un compresor (por ejemplo;
reciprocante, centrifugo, rotativo) en el panel de control
del operador.

Tarea 0451, Bomba: puesta en marcha
y parada manual

Tarea 0461 Mantenimiento preventivo del compresor
Tarea 0421 Dispositivo de alivio y limitacion de
presion operado por piloto - Inspeccion y prueba,
mantenimiento preventivo y correctivo

Guia de la tarea. Estatarea abarca todas las acciones (como
lubricacién, ajustes; etc.) para mantener los compresores
en operacion segtira y eficiente. Esta tarea no incluye el
Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el  mantenimijento del controlador del compresor.
dispositivo de limitacién o alivio de presién esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados, =~ Tareda 0471 Inspeccion, prueba y mantenimiento
después de la instalacion y antes o durante la puesta  cofrectivo de compresores reciprocantes
en servicio. Esta tarea incluye reparacién, reemplazo,
alteracion o restauracion del dispositivo de limitacion
o alivio de presién y las acciones para mantener Ja
operacion segura y eficiente del dispositivo limitacién‘e
alivio de presion. Esta tarea excluye las regulaciones del
consumidor establecidas en:

(a) Tarea1161,Instalacién de medidoresy reguladores
de clientes — Residencial y pequefios comercios

(b) Tarea 1181, Instalaciéon y mahtenimiento de
dispositivos de alivio, limitacién y regulacion de presién
a clientes de — Grandes comercigs e.industrial

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
nuevo compresor reemplazado o reconstruido esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea
incluye reparacién, modificaciéon o reconstruccién de
compresores reciprocantes. Esta tarea no incluye el
mantenimiento del controlador del compresor.

Tarea 0481 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de compresores centrifugos

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el
compresor nuevo, reemplazado o reconstruido esté

Tarea 0431 Dispositivo dé.alivio y limitacion de funcionando dentro de los pardmetros especificados,
presion cargado neumaticamente — Inspeccion y antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea
prueba, mantenimiento preventivo y correctivo incluye reparacién, modificacion o reconstruccion)

Guia de la tareq.\ESta tarea incluye controlar que el ~ de Compresores centrifugos. Esta tarea no incluye el
dispositivo_dé~limitacion o alivio de presion est¢ ~ Mmantenimiento del controlador del compresor.

funcionande_dentro de los pardmetros especificados,
después,de la instalacién y antes o durante la puesta
en ser¥icio. Esta tarea incluye reparacién, reemplazo,
alteracion o restauracion del diSpOSitiVO de limitacion Guia de la tarea. Esta tarea induye controlar que el
o¢alivio de presién y las acciones para mantener la  compresor nuevo, reemplazado o reconstruido esté

Tarea 0491 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de compresores rotativos

operacién segura y eficiente del dispositivo limitacion o funcionando dentro de los pardmetros especificados,
alivio de presion. Esta tarea excluye las regulaciones del ~ antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea

consumidor establecidas en: incluye reparacién, modificacion o reconstruccion
(a) Tareall6l,Instalacion demedidoresyreguladores  de compresores rotativos. Esta tarea no incluye el
de clientes — Residencial y pequefios comercios mantenimiento del controlador del compresor.
64
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Tarea 0501 Mantenimiento preventivo de la bomba

Guia de la tarea. Esta tarea abarca todas las acciones (como
lubricacién, ajustes, etc.) para mantener las bombas fun-
cionando de manera segura y eficiente. Esta tarea no
incluye el mantenimiento del controlador de la bomba.

desempenio y la reparacién del sistema fijo de deteccién
y alarma de atmésfera explosiva.

Tarea 0561 Prueba de presion: medio No-liquido -
Maxima presion admisible de operacion inferior a 100 psi

Tarea 0511 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de la bomba centrifuga

Guiadelatarea. Esta tareaincluye controlar que unabomba
nueva, reemplazada o reconstruida esté funcionando
dentro de los pardmetros especificados, antes o durante
la puesta en servicio. Esta tarea incluye reparacion,
modificacién o reconstrucciéon de bombas centrifugas.
Esto no incluye el mantenimiento del controlador
de la bomba.

Tarea 0521 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de bombas reciprocantes

Guiadelatarea. Esta tareaincluye controlar que unabomba
nueva, reemplazada o reconstruida esté funcionando
dentro de los parametros especificados, antes o durante
la puesta en servicio. Esta tarea incluye reparacion,
alteracion o restauracion de bombas reciprocantes. La
tarea no incluye el mantenimiento del controlador de
la bomba.

Tarea 0531 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de bombas rotativas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar qué ‘una
bomba nueva, reemplazada o reconstruida esté
funcionando dentro de los pardmetros espécificados,
antes o durante la puesta en servicio. Esta tarea incluye
reparacion, alteraciéon orestauraciéon debombasrotativas.
La tarea no incluye el mantenimiento:del accionador de
la bomba.

Tarea 0541 Inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo de bombas dé tornillo

Guia de la tarea. Estatarea incluye controlar que una
bomba nueva, ~teemplazada o reconstruida esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
antes o durante’la puesta en servicio. Esta tarea incluye
reparacidn,~alteracion o restauracién de bombas de
tornillo._La tarea no incluye el mantenimiento del
accionador de la bomba.

Tarea 0551 Prueba de desempeiio y mantenimiento
correctivo del sistema de deteccion y alarma de
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presién, duraciones y registro de datos.

Tarea 0571 Prueba de presion: medio No-liquido +
Maxima presion admisible de operacion supetior o
igual a 100 psi

Guia de la tarea. Esta tarea incluye realizar pruebas de
presién, duraciones y registro de datgs!

Tarea 0581 Prueba de presién:-medio liquido

Guia de la tarea. Esta tarea in€luye realizar pruebas de
presién, duraciones y régistro de datos.

Tarea 0591 Prueba/de fugas a presion de operacion

Guia de la taredyEsta tarea incluye la deteccién de fugas
a la presién,'de operacién, ya sea visualmente (por
ejemplo, prueba de burbujas de jabén) o por medio del
uso de-equipo de deteccién de fugas.

Tarea 0601 NDT: prueba radiografica

Guia de la tarea. Esta tarea incluye pruebas radiograficas
y la evaluacién de los resultados de las pruebas. La
calificacién de nivel II debe estar en conformidad con
ASNT SNT-TC-1A u otra norma o préctica reconocida.

Tarea 0611 NDT: prueba con liquidos penetrantes

Guia de la tarea. Esta tarea incluye pruebas con liquidos
penetrantes (tintas) y la evaluaciéon de los resultados
de las pruebas. La calificacién de nivel II debe estar en
conformidad con ASNT SNT-TC-1A u otra norma o
préctica reconocida.

Tarea 0621 NDT: prueba con particulas magnéticas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye pruebas con particulas
magnéticas y la evaluaciéon de los resultados de las
pruebas. La calificacion de nivel II debe estar en
conformidad con ASNT SNT-TC-1A u otra norma o
préctica reconocida.

Tarea 0631 NDT: prueba ultrasdnica

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la prueba por
ultrasonido y la evaluacién de los resultados de las

atmaésfera explosiva

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que el sistema
fijo de deteccién y alarma de atmosfera explosiva esté
funcionando dentro de los pardmetros especificados,
después de la instalacién, y antes o durante la puesta
en servicio. La tarea también incluye la prueba de
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pruebas. La calificacion de nivel II debe estar en
conformidad con ASNT SNT-TC-1A u otra norma o
practica reconocida. Esta tarea excluye la medicién
del espesor de la pared con un dispositivo medidor de
espesor por ultrasonido.
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Tarea 0641 Inspeccion visual de la tuberia y sus
componentes antes de la instalacion

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién
visual de la tuberia y sus componentes, antes de la
instalacién, con el fin de determinar en forma visual

por contacto (bottoming-out) de la tuerca contra un
hombro cuadrado o la superficie de acople.

Tarea 0711 Union de tuberia: acoples de compresion

Guia de Ia tarea. Esta tarea incluye la unién de tuberia
da
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Tarea 0651 Inspeccion visual rutinaria de tanques
de alivio (breakout tank)

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién
visual programada de los tanques de alivio y de sus
componentes con el fin de identificar dafios y defectos
que se puedan detectar visualmente.

Tarea 0661 Inspeccion de tanques de alivio
(breakout tank)

Guia dela tarea. Esta tarea incluye la inspecciéon de tanques
de alivio en operacién y fuera de operacién y de sus
componentes. La calificaciéon debe estar en conformidad
con API 653 u otra norma o préctica aceptable.

Tarea 0671 Union de tuberia plastica:
cemento solvente.

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamblaje y la
unién de tuberia plastica y sus componentes utilizando
cemento solvente, y la inspecciéon de las uniones
resultantes.

Tarea 0681 Union de tuberia plastica: accesorios
de penetracion (stab fittings)

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la unién y la inspétcion
de tuberfa plastica con accesorios de penetracion y la
posterior inspeccién de las uniones resultarites.

Tarea 0691 Union de tuberia: acoples,de compresion
tipo nonbottom-out

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la unién de tuberia
de 2 pulgadas o de mepor-didmetro con acoples de
compresion tipo nonbotteni=out y la posterior inspeccién
de la uniones realizadas. Una unién por compresién
tipo nonbottom-out eés-aquella que requiere un ajuste a
un torque espegificado o un ndmero especificado de
vueltas.

Tarea 0701 Unién de tuberia: acoples de compresion
tipo.de-fondo (bottom-out)

Guia’de la tarea. Esta tarea incluye la unién de tuberia
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compresion y la inspeccién de las uniones realizadas.

Tarea 0721 Unién de tuberia: juntas roscadas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la uniéon detubos
roscados con conexiones roscadas y la inspeceion de
la unién realizada. La unién de componentes con
conexiones roscadas se detalla en la taréa’ que cubre los
componentes.

Tarea 0731 Union de tuberia: ensamble de la brida

Guia de la tarea. Esta tarea in¢luye’el ensamble de bridas,
la colocacién de pernos en, Secuencia y su apriete segtin
se especifica.

Tarea 0741 Union:.de tuberia: soldadura fuerte Brazing
o soldadura blanda Soldering

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la unién de tuberia
de cobrémediante soldadura fuerte brazing o soldadura
blandasoldering y la inspeccién de las juntas realizadas.

Tarea 0751 Union de tuberia plastica — Termofusion
a tope: manual

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble y la unién
de tuberia plastica mediante termofusion a tope y la
inspeccién de las uniones realizadas.

Tarea 0761 Union de tuberia plastica — Termofusion
a tope: maquina hidraulica

Guia de Ia tarea. Esta tarea incluye el ensamble y la unién
de tuberia plastica mediante termofusiéon utilizando
una méquina hidraulica y la inspeccién de las uniones
realizadas.

Tarea 0771 Unién de tuberia plastica: termofusion
lateral

Guia de la tareq. Esta tarea incluye el ensamble y la unién
de tuberia pldstica mediante termofusion lateral y la
inspeccién de las uniones realizadas.

Tarea 0781 Union de tuberia plastica: electrofusion

Guia de la tarea. Esta tarea incluve el ensamble v la unién

de2-pulgadas—e—de-menor—didmetro—con—acoples—de
compresion tipo bottom-out y la posterior inspeccién
de la uniones realizadas. Un acople de compresion tipo
bottom-out esta disefado para impedir el ajuste excesivo
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de tuberia plastica mediante electrofusién y la inspeccién
de las juntas realizadas.
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Tarea 0791 Union de tuberia plastica: termofusion a
socket (manguito)

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble y la unién
de tuberia plastica mediante termofusién a socket
(manguito) y la inspeccién de las juntas realizadas.

Tarea 0861 Instalacion de tuberia de acero
en una zanja

Guia de la tarea. Después de completar la excavacion, esta
tarea incluye el manejo, descenso y tendido de la tuberia
de acero en una zanja para asegurar un soporte firme.

Tarea 0801 Soldadura

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el ensamble y la unién
de tuberia de acero mediante soldadura y la reparacién
de cordones de acuerdo con los procedimientos de
soldadura. La calificacion debe realizarse de acuerdo
con API 1104, Cédigo ASME para Calderas y recipientes
a presion, Seccion IX, u otra norma o practica aceptable.
La inspeccién visual de la soldadura y de los cordones
es seguin la Tarea 0811, Inspeccién visual de soldadura
y cordones.

Tarea 0811 Inspeccion visual de soldadura y cordones

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la inspeccién del
proceso de soldadura (por ejemplo, ajuste del equipo,
fijacién/alineamiento del material, manejo de los
materiales de soldadura, etc.) y la inspeccién de los
cordones de soldadura para identificar los defectos
detectables visualmente.

Tarea 0821 Instalacion de tuberia y accesorios:
instrumento, control y muestreo

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la preparacién,
doblado, unién e instalacion de las lineas de tuberias
de instrumentos, controles y muestreo juito con
accesorios que contienen producto.

Tarea 0831 Hierro fundido: juntas de éspigay
campana calafateadas - Instalacion'y-mantenimiento
de abrazaderas mecanicas de fuga

Guia de la tarea. Esta tarea, incluye la instalacién y el
mantenimiento de abrazaderas mecénicas de fuga en
juntas de espiga y campana calafateadas.

Tarea 0841 Juntas.de hierro fundido -
Sellado: encapsutado

Guia de latared. Esta tarea incluye el sello de juntas de
hierro furidido mediante encapsulado y la inspeccién
del encapsulado.

Tarea 0851 Sellado interno: hierro fundido
y hierro dactil

Tarea 0871 Instalacion de tuberia de acero en un
agujero perforado (tdnel)

Guia de la tarea. Después de que se haya complétado
la perforacion del agujero, esta tarea~incluye la
manipulacién, introduccién e inspeceién” del tubo
expuesto y el recubrimiento.

Tarea 0881 Instalacion de tuberia-de acero por
arado/tendido

Guia de la tarea. Esta tarealificluye el manejo, arado
y tendido de tubo de @cere’y la inspeccién del tubo
expuesto y del recubsimiento.

Tarea 0891 Dohlado en campo de tuberia de acero

Guia de la tareq: Esta tarea incluye el doblado en campo
de tuberfa,dé acero segin se especifique junto con la
inspeccion de los dobleces realizados en campo.

Tarea 0901 Instalacion de tuberia plastica en
una zanja

Guia de la tarea. Después de completar la excavacion, esta
tarea incluye el manejo, descenso y tendido de la tuberfa
plastica y accesorios en una zanja para asegurar un soporte
firme. La instalacién de un alambre trazador se aborda en
la Tarea 0941, Instalacion de un alambre trazador.

Tarea 0911 Instalacion de tuberia plastica en un
agujero perforado (ttnel)

Guia de la tarea. Después de completar la perforacion
del agujero (ttnel), esta tarea incluye la manipulacién,
introduccién e inspeccién del tubo expuesto. La
instalaciéon de un alambre trazador se aborda en la Tarea
0941, Instalaciéon de un alambre trazador.

Tarea 0921 Instalacion de tuberia plastica por
arado/tendido

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la manipulacion,
arado y tendido de tuberia pléstica y la inspeccién
de la tuberia expuesta. La instalaciéon de un alambre
trazador se aborda en la Tarea 0941, Instalacién de un
alambre trazador.

Gilia de Ia tareq. Esta tarea incluye el sellado interno
de hierro fundido y hierro ddctil y la inspeccién del
sellador.
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Tarea 0931 Instalacion de tuberia plastica por medio
de arado/plantacion

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la manipulacién, el
arado/plantacién de tuberia plastica y la inspeccién
de la tuberia expuesta. La instalaciéon de un alambre
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trazador se aborda en la Tarea 0941, Instalacién de un
alambre trazador.

Tarea 0941 Instalacion de un alambre trazador

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacién de un

oo d Liooc <z 1o oo

Tarea 1001 Aplicacion y reparacion de revestimientos:
pulverizacion

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la preparacién de
la superficie y la aplicaciéon o la reparacién de los
revestimientos con un pulverizador. Esta tarea incluye

1o Jandigan oaogao don 1 loc o

alambretrazaderentuberfas-plasteasylaerificacién
de la continuidad. Las conexiones eléctricas se abordan
en:
(a) Tarea 0041, Instalacién y mantenimiento de
conexiones electromecénicas.

(b) Tarea 0051, Instalaciéon de conexiones eléctricas
exotérmicas.

Tarea 0951 Instalacion de tuberia sobre el suelo

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la manipulacion e
instalacién de tuberia por encima del suelo.

Tarea 0961 Soportes y anclajes sobre el suelo:
inspeccion y mantenimiento preventivo y correctivo

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar que los
soportes y anclajes sobre el suelo se instalen de acuerdo
con las especificaciones, antes o durante la puesta en
servicio. Esta tarea también incluye la reparacién o
sustitucién, modificacién o restauracion de soportes y
anclajes encima del suelo y las acciones para mantener los
soportes y anclajes encima del suelo en funcionamiento
segtn lo especificado.

Tarea 0971 Instalacion y mantenimiento de los sellos;
venteos y espaciadores de carcasa

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacion desellos,
venteos y separadores de carcasa. Esta tarea también
incluye la evaluacién, reparacion o reemplazo de los
sellos, venteos y espaciadores de carcasa.

Tarea 0981 Relleno

Guia de Ia tarea. Esta tarea incluye'la inspeccion visual del
material de relleno, la instalaciéri del material de proteccién
de la tuberia (por ejemplo, acolchado, sombreado y escudo
de roca), la verificacigfi'cdte’' un apoyo firme y la colocacién
de relleno en capas{© estratos como se especifica.

Tarea 0991 Aplicacion y reparacion de revestimientos:
con brocha'e-con rodillo

Guin de{la tarea. Esta tarea incluye la preparacién de
la ssuperficie y la aplicaciéon o la reparaciéon de los
revestimientos con una brocha o rodillo. Esta tarea

s .z . .
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internas o externas de los revestimientos de tuberias,
tanques, etc.

Tarea 1011 Aplicacién y reparacion de revestimientos
exteriores: envoltura

Guin de la tarea. Esta tarea incluye la preparacién de
la superficie y la aplicaciéon o la reparaciéon de los
revestimientos con un envoltorio.

Tarea 1021 Aplicacion o reparacion de revestimientos
internos sin brocha, rodillo o pulverizacion

Guia de la tarea. Esta tafea‘incluye la preparacion de
la superficie y la aplicacion o la reparacién de los
revestimientos interiores con métodos distintos de la
aplicacion con brocha, rodillo o pulverizacion.

Tarea 1031’Instalacion o reparacion de forros internos

Guia dédn tarea. Esta tarea incluye la preparacién de la
superficie, instalacién, reparacién e inspeccion de un
ferre interno.

Tarea 1041 Instalacion de abrazaderas y encamisados
mecanicos: atornillados

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la preparacion,
instalacion y la inspeccién de abrazaderas y encamisados
mecanicos sujetados por pernos.

Tarea 1051 Ajuste de encamisado de reparacion
de tipo soldadura

Guiadela tarea. Esta tareaincluye la preparaciény el ajuste
de encamisados de reparacién de tipo de soldadura. La
soldadura del encamisado de reparacién se aborda en la
Tarea 0801, Soldadura.

Tarea 1061 Instalacion de encamisados
de material compuesto

Guin de la tarea. Esta tarea incluye la preparacion
y la instalacién de encamisados de material compuesto.

Tarea 1071 Reparacion de tuberias de acero
por esmerilado

il lk}u}/c 1(1 Pil l'u.,ua t)ﬂlcl il l} libil 1(1 LUIIUbi(lll y IQD
aplicaciones internas o externas de los revestimientos de
tuberias, tanques, etc.
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Guia de la tarea. Esta tarea incluye la verificacion de los
requisitos minimos de espesor de pared y la eliminacién
de los defectos por esmerilado.
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Tarea 1081 Derivacion de una tuberia (conexion de
2 pulgadas y de menor diametro)

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la realizacion de la
derivacion, incluida la instalacién de la vélvula de
aislamiento y de los equipos para la derivacién, y la

especifica. La instalacién de accesorios se

aborda en:
(a) Tarea 0801, Soldadura
(b) Tarea 1041, Instalacion de abrazaderas vy

encamisados mecdnicos: atornillados

Tarea 1091 Derivacion de una tuberia
(conexion de 2 pulgadas y de menor diametro)

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la realizacion de la
derivacion, incluida la instalacién de la vélvula de
aislamiento y de los equipos para la derivacién, y la
eliminaciéon de la véalvula de aislamiento, tal como se
especifica. La instalacién de accesorios se aborda en:

(a) Tarea 0801, Soldadura

(b) Tarea 1041, Instalacion de
encamisados mecanicos: atornillados

abrazaderas y

Tarea 1101 Derivacion de una tuberia con
un cortador incorporado

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la realizacion de la
derivaciéon de una tuberia con un accesorio instalado
que contiene un cortador incorporado. La instalacién de
accesorios se aborda en:

(a) Tarea 0771, Unidn de tuberia plastica: termofusion
lateral

(b) Tarea 0781, Unién de tuberia™ plastica:
electrofusion

(c) Tarea 0801, Soldadura

(d) Tarea 1041, Instalacién . de* abrazaderas vy

encamisados mecanicos: atornillados

Tarea 1111 Derivacion de\una tuberia de hierro
fundido y dictil y tubériade acero depara
baja presion

Guia de la tarea- Esta tarea incluye la realizacién de la
derivacion déuma tuberia con o sin un accesorioinstalado.
La instaldgion de los accesorios que se especifican se
aborda(en'la Tarea 1041, Instalacion de abrazaderas y
encamisados mecédnicos: atornillados. Esto también
incluye la instalaciéon de conexiones roscadas, después
de'la instalacion de la derivacion.

Tarea 1131 Taponado de tuberia (stopper, stopple)

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la insercién y
extraccién de un tapon (stopper, stopple). También incluye
la verificacién de la presion.

de tuberias plasticas
Guiade la tarea. Esta tarea incluye el estrangulamiente_por
compresion de la tuberia plastica. Esto también.in¢luye
la seleccion, instalacién y extraccién de la hetramienta
para estrangulamiento por compresion.

Tarea 1151 Estrangulamiento por compresion
de tuberias de acero.

Guiade la tarea. Esta tarea incluy€kel estrangulamiento por
compresion de la tuberia deacero. Esto también incluye
la seleccién, instalacién(yJlextraccién de la herramienta
para estrangulamiento por compresién.

Tarea 1161 Instalacion de medidores y reguladores
para clientes:-residencial y pequeiios comercios

Guia de p~tarea. Esta tarea incluye la localizacién e
instalacion/ajuste del medidor. La fijacién de la ménsula
del’medidor no requiere calificacion siempre y cuando
@na persona calificada complete la instalacion de acuerdo
con los pasos de esta tarea. No estd incluida la prueba de
integridad de la tuberia del cliente ni hacer funcionar los
equipos del cliente.

La extraccién y el reemplazo de un medidor es un
trabajo que consta de al menos esta tarea y la Tarea
1201, Aislamiento temporal de las lineas de servicio e
interrupcién del servicio. Como tal, no se ha identificado
una tarea que cubra la extraccién y el reemplazo de
medidores y reguladores residenciales y de pequefios
comercios.

Tarea 1171 Instalacién de medidores para clientes:
grandes comercios e industrias

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la localizacién
e instalacion/ajuste del medidor. La fijacién de la
ménsula del medidor no requiere calificacién siempre y
cuando una persona calificada complete la instalacién
de acuerdo con los pasos de esta tarea. No estd incluida
la prueba de integridad de la tuberia del cliente ni hacer
funcionar los equipos del cliente.

La extraccién y el reemplazo de un medidor es un
trabajo que consta de al menos esta tarea y la Tarea
1201, Aislamiento temporal de las lineas de servicio e

Tarea 1121 Embotsado y taponado de tuberia
de baja presion

Guiade la tarea. Esta tarea incluye la insercion y extraccion
de una bolsa en una tuberia de baja presién. También
incluye la verificacién de la presion para asegurar que se
mantengan los requisitos de presion del sistema.
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TterTupciomdet servicio-Como tat, o se ta rdentificado
una tarea que cubra la extracciéon y el reemplazo
de medidores y reguladores de grandes comercios
e industrias.
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Tarea 1181 Instalacion y mantenimiento de
dispositivos de alivio, limitacion y regulacion de
presion a clientes de: grandes comercios e industrias

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la instalacién y el

mantenimiento de dispositivos de alivio, limitacién y
nnnnn 1 1o 1

del operador vy, si la fuga es de la linea del operador,
determinar la extension de la fuga y su calificacion. No
se encuentra incluida la ubicacion de la fuga en la tuberia
del cliente ni de la linea de otro operador.

Tarea 1251 Investigacion de fugas
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del venteo y la instalacion de la tuberia de venteo.

Tarea 1191 Mantenimiento de las valvulas de servicio
aguas arriba del medidor del cliente

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la extraccion, el
reemplazo y el servicio de mantenimiento de las valvulas
aguas arriba del medidor del cliente.

Tarea 1201 Aislamiento temporal de las lineas de
servicio e interrupcion del servicio

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el cierre y bloqueo de
las vélvulas de servicio aguas arriba del medidor del
cliente o la instalacién de un dispositivo mecédnico o
accesorio para evitar el flujo de gas.

Tarea 1211 Odorizacién: muestreo peridédico

Guia de la tarea. Esta tarea incluye el muestreo periédico del
gas para verificar la concentracion de odorizante mediante
el uso de instrumentacion o la verificacién de la presencia
de olor a través de una prueba de aspiracion.

Tarea 1221 Odorizacion: inspeccion del odorizador,
prueba y mantenimiento preventivo y correctivo

Guia de la tarea. Esta tarea incluye controlar quie el
odorizador esté funcionando deacuerdo alos paramietros
especificados, luego de la instalacion o reemplazo
y antes o durante la puesta en servicionEsta tarea
incluye la reparacién, el reemplazo, larmodificaciéon o
renovacién del odorizador y las acciones para mantener
el odorizador operando de forma segura y eficiente.

Tarea 1231 Investigacion dé fugas de gas internas

Guia de la tarea. Estartar€a incluye la respuesta de
emergencia por fugagdegas denunciadas o descubiertas
en las lineas de l@s\operadores dentro de un edificio.
También incluye" iniciar acciones preventivas y
determinar sivel origen de la fuga se encuentra en la
instalacion.'del operador. No se encuentran incluidas
la ubicaecién de la fuga en la tuberia del cliente, la
reparacion, la prueba de integridad de la tuberia del
cliefite ni la puesta en funcionamiento de los equipos
deél cliente.

de liquidos peligrosos

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la investigacién de
fugas denunciadas o descubiertas. También incluye' la
iniciacién de acciones preventivas (seguridad).

Tarea 1261 Caminata de inspeccion para ladeteccion
de fugas de gas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la realizacion de una
caminata de inspeccion para la deteccion de fugas de gas,
utilizando un equipo para la inspéccion de deteccion de
gas, la documentacion y la presentacion de informes ante
una condicién de emergendia:

Tarea 1271 Inspeccion maévil de fuga de gas:
ionizacion de llama

Guia de Ia tareq. Esta tarea incluye la conduccién de una
inspeccién movil (no una caminata) para la deteccién de
fugas de gas, utilizando para la inspeccién un equipo
de deteccion por ionizacion de llama, la documentacion
y 4@ ‘presentacion de informes ante una condicién
de emergencia.

Tarea 1281 Inspeccion maévil de fuga de gas: detector
optico de metano

Guia de Ia tarea. Esta tarea incluye la conduccién de una
inspeccién moévil (no una caminata) para la deteccién de
fugas de gas, utilizando para la inspeccién un equipo
de deteccién 6ptico de metano, la documentacién
y la presentacion de informes ante una condicién
de emergencia.

Tarea 1291 Localizacion de tuberias enterradas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la localizacion
de tuberias enterradas, utilizando mapas, registros
y equipos para la localizaciéon. También incluye la
colocacién de sefnalizaciones o marcas temporales.

Tarea 1301 Instalacion y mantenimiento de las
sefalizaciones de tuberias

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la determinacion de
la localizacion, la colocacién y el mantenimiento de las
senalizaciones permanentes de tuberias.

Tarea 1241 Investigacion de fugas de gas externas

Guiadelatarea. Estatareaincluyelarespuestadeemergencia
por fugas de gas externas denunciadas o descubiertas.
También incluye iniciar acciones preventivas, determinar
si el origen de la fuga se encuentra en la instalacién

70

Tarea 1311 Inspeccion de las condiciones de la
superficie de la tuberia: derecho de patrullaje de paso
o servidumbre

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la realizacion del
derecho de patrullaje de paso o servidumbre (por
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ejemplo, caminando, volando o conduciendo) para
identificar visualmente signos de fugas, intrusiones,
condiciones del derecho de paso o cualquier otro signo
de impacto potencial para la seguridad y la integridad
de la tuberia. Incluye el reporte ante una condicién de
emergencia.

la tapa de la béveda, de la integridad estructural y la
revision para verificar que el drenaje sea el adecuado.
La investigacion para detectar las fugas del producto se
aborda en:
(a) Tarea 1231, Investigacion de fugas de gas internas
(b) Tarea 1241, Investigacion de fugas de gas externas

Tarea 1321 Prevencion de daiios durante las
actividades de excavacion por el operador o en
nombre de este

Guia de la tarea. Esta tarea incluye garantizar el desempefio
de las actividades de prevenciéon de dafios durante
las actividades de excavacion (por ejemplo, verificar
si las tuberias enterradas estdn marcadas, brindar las
notificaciones requeridas, usar exploradores/ayudantes
para guiar al operador del equipo, sondeo, excavacién
manual, apertura de baches para verificar la ubicacién del
bore-head, etc.).

Tarea 1331 Prevencion de daiios durante la inspeccion
de las actividades de excavacion o de intrusién por
parte de terceros segiin lo que determine necesario

el operador

Guia de la tarea. Cuando un operador inspecciona las
excavaciones o las actividades de intrusion realizadas
por terceros, esta tarea incluye la inspeccién de esas
actividades (por ejemplo, la verificacion de que
tuberias subterrdneas estdn marcadas, proporcionar las
notificaciones necesarias, el uso de observador/asistente
(swamper) para guiar al operador del equipo, sendeo,
excavaciéon a mano, apertura de baches para veriticar la
ubicacién del bore-head, etc.).

Cuando un operador inspecciona las excavaciones o
las actividades de intrusion realizadds) por terceros,
esta tarea incluye la inspeccién de esds.actividades y las
acciones para proteger las instalaciones del operador,
como la interrupciéon de los trabajos y el suministro
del apoyo adecuado en las instalaciones de las tuberias
del operador.

Tarea 1341 Brindaro garantizar el soporte adecuado
a la tuberia ddrante el inicio de las actividades de
excavacion‘por parte del operador

Guia dé lr tarea. Esta tarea comprende las acciones
necesatias para brindar o garantizar el soporte adecuado
deJatuberia durante las actividades de excavacion (por
ejemplo, la instalacion de puntales, refuerzos, etc.).

Guia de la tareq. Esta tarea se refiere a la inspeccion y al
mantenimiento de las bévedas que alojan los equipos
reguladores y limitadores de presién con un contenido
volumétrico interno de 200 pies cuibicos o mas.
Comprende la inspeccién del equipo de ventilacién, de

(c) Tarea 1251, Investigacién de fugas de liquides
peligrosos

Tarea 1361 Sistema de parada de emergenciade
la estacion: inspeccion, prueba y mantenimiento
correctivo

Guin de la tarea. En esta tarea incluye controlar que el
sistema de parada de emergencia de'la estacion funcione
de acuerdo con los pardmetros especificados después de la
instalacién y antes o durante la pliesta en servicio. También
comprende la reparacion o el\reemplazo, la modificacién
o la restauracién del sistéma de parada de emergencia de
la estacién, las acciones para comprobar la operacién y el
mantenimiento del\sistema de parada de emergencia de
la estacion.

Tarea 1371 Operacion de la tuberia de gas:
operaciones del centro de control del sistema

Gudy de’la tarea. Esta tarea incluye la operaciéon remota
de)'una tuberia de gas (por ejemplo, parametros
de monitoreo-operacién, notificaciones, ajuste y
mantenimiento remoto de la presién, puesta en marcha
y parada remota de los compresores, etc.).

Tarea 1381 Operacion de la tuberia de gas:
operaciones a control remoto de las instalaciones
locales

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la operacion remota de
una tuberia de gas desde la instalacién local (por ejemplo,
pardametros de monitoreo de la operacion, notificaciones,
ajuste y mantenimiento remoto de la presion, puesta en
marcha y parada remota de los compresores, etc.).

Tarea 1391 Operacion de la tuberia de liquidos:
operaciones del centro de control de sistemas

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la operacion
remota de una tuberia de liquidos peligrosos (por
ejemplo, monitoreo de los pardmetros de operacion,
notificaciones, ajuste y mantenimiento remoto de la
presion y el flujo, puesta en marcha y parada remota de
las bombas, monitoreo en busca de fugas, etc.).

Tarea 1401 Operacion de la tuberia de liquidos:

Tarea 1351 |I‘lSp8§flOl‘I y mantenimiento detaboveda operaciones a controt remoto de tas instataciones

locales

Guia de la tarea. Esta tarea incluye la operacion
remota de una tuberia de liquidos peligrosos (por
ejemplo: monitoreo de los parametros de operacioén,
notificaciones, ajuste y mantenimiento remoto de la
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