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INSTRUCTIONS POUR L’INSERTION
DES NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA PUBLICATION 67

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND SHEETS
IN PUBLICATION 67

he following new

7-1-28b, 67 1-29

insett the Divider

7-11-5a, 67-11-6a,

1 Enlever les pages 1 4 8 1 Remove pages 1 to 8
2 Inséter la feuille de garde et les pages suivantes: 2 Insett the fly leaf and the following:
— page A, — page A,
— l’intercalaire rose poui la 1ére Partie, — Divider Sheet for Part I,
— pages 11,12,21,22,31,32,33,4 ——pages11,12,21,2/2,\31,32, 33,4
3| Insérer & P’endioit appiopiié les nouvelles feuilles de | 3 Insert in their appregiiate positiofs {
normes suivantes: standard sheets:
67-1-26a, 67-1-26b, 67-1-27, 67-1-28a, 67-1 28b, 67-1-29
4] A la suite des feuilles de normes de la 1¢1e Partie, inséier
I’intercalaire veit pour la 2éme Partie
5| Enlever les pages 1, 2 et 3
6| Inséier les pages 1 1,21,31 et 4
7| Insérer a [’endroit approptié les nouvelles feuilles de
normes suivantes:
67-11-3, 67-11-4a, 67-11-4b, 67-I1-4d, a, 67-11-4b, 67-11-4d,
67-11-6b, 67-11-7a, 67-1T 7b, 67-11-8 1-7a, 67-11-7b, 67-11-8
8| A la suite des feuilles de normes de la 2¢n Following the standard sheets in Part

— les nouvelles pages
-— les nouvelles feuillé

67 1l1-1a, 67-111-15,\G

1, insert:
Part 111, Divider Sheet

new pages 11, 21 and 3 1,
— new standatd sheets:

67-111-1a, 67-111-1b, 67-111-2, 67-IIT
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE
INTERNATIONALE

DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

Premi¢re édition

INTERNATIONAL
ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS
OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES

Fitst edition

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CE1
en ce qui concetne les questions techniques,
préparés par des Comiiés d’Etudes ol sont
représentés tous les Comités nationaux s’inté-
ressant & ces questions, exptriment dans la plus
grande mesute possible un accord internatig
sui les sujets examinés

3) Dans le but d’¢

nationalg/Na C
Comite .

interhational /Sur ces questions soit suivi d’un
effort pour harmoniser les régles nationales de

pments of the
prepared by
hich all the
kpecial interest
, as nearly as
sus of opinion
on subjpcts dealt with

They have the form of recommmendations for
tetnational use and they aie dccepted by the
National Committees in that sefse

(3) In ordet to promote this int¢rnational uni-

fication, the TE C expiesses |the wish that
all National Committees havipng as yet no
national 1ules, when preparirlg such rules,
should use the TEC recommendations as
the fundamental basis for thgse 1ules in so
far as national conditions will [permit

(4) The desirability is 1ecognized of extending
international agreement on [these matters
through an endeavow to haimonize national

normalisation avec ces recommandations dans
la mesure ou les conditions nationales le per-
mettent Les Comités nationaux s’engagent a
user de leur influence dans ce but

standardization 1ules with these recommen-
dations in so far as national conditions will
permit  The WNational Committees pledge
their influence towards that end
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PUBLICATION 67, 1&¢ PARTIE PUBLICATION 67, PART I
Liste des dessins List of drawings
Nom Feuille Date Name Sheet
Culot américain a 4 bioches petit Dwatf shell small 4 pin base
mode¢le 67-1 1a Sept 1953
Calibre pout les culots américains a 4-pin base gauge 67-1-1b
4 broches 67-1-1b »
Culot améiicain & 4 broches grand Medium 4 pin base 67-1-2
modele 67-1-2 »
Culot améiicain a 4 bioches avec Medium 4-pin basc with bayonet 67-1-3
baionnette 67-1-3 »
Culot américain & 5 broches 67-1-4a » Medium 5-pin base 67-1 4a
Calibre pour le cnlof améiicain 4 5 Medinm S pin 1 7-1-4b
broches 67-1-4b »
(ulot octal 67-1-5a » Octal base 7-1 Sa
(alibte pour le culot octal 67-1-5b » Octal base gauge q7-1 56
Ipimensions des chemises du culot Shell sizes of ogfal bas -1 5¢,d
octal 67 1-5¢,d »
Hmbase B9G 67-1 6a » 7-1 6a
(alibte poui I’embase B9G (tious 7-1-6b
cariés) 67-1 6b »
[alibie pour ’embase B9G (trous 47 1 6¢
1onds) 67-1-6¢ »
Kmbase améiicaine 4 8 broches a 47 1-7a
veitouillage 67 I-7a »
alibte pour | embase améticaine a 47-1-7b
8 broches a veiiouillage
KFmbase continentale «loctal» ou 47-1-8a
embase B
Calibie pour |embase continentale 67-1-8b
«loctal » ou embase B
Embase B8G B8G base 47-1 9a
alibie pour 1 embase B base gauge 47-1-9b
FEmbase miniatute a 7 Small button miniatute 7-pin base 67-1-10a
Embase B7G B7G base 7-1 106
Calibie pour ’embgse Small button miniatute 7-pin base
broches et 1’embyg gauge ¢7 I-10¢
Embase Rimlock Rimlock/B8A base 7-1-1ta, b
Calibie de Pin and boss position gauge for Rim-
bossage po lock/B8A base 7-1 11e,d
Médium »
] p7-1-12a » Small button noval 9-pin base 67-1 12a
Small button noval 9-pin base gauge 7 1-12b
67-1-12b »
othes B12B 12 pin spigot base b7-1-13a
67 1-13a »
BI12B 12-pin spigot base gauge 7-1-13b
67-1-13b »
BI12B 12-pin spigot base pins and pin
gauge h7-1-13¢
contacts Bl 67-1-13¢ »
Culot” britannique & 12 contacts a clé B12D 12 contact key base 7-1 14a
B12D 67-1-14a »
Calibie vétifiant la forme de la base Bi12D 12 contact key base: base
pout le culot biitannique a 12 moulding gauge 67-1-14b
contacts a clé B12D 67-1-14b »
Calibre & bague pour le culot britan- B12D 12-contact key base: contact
nique a 12 contacts a clé B12D 67-1-14¢ » 1ing gauge 67-1 14c
Culot américain magnal & 11 broches 67-1 15a » Magnal 11 pin base 67-1 15a
Calibte pour le culot améiicain mag- Magnal 11-pin base gauge 67-1-15b
nal & 11 broches 67-1-15b »
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Magnal base 67-I-15¢
américain magnal 4 11 broches 67 1-15¢ »
Culot améiicain a 14 broches 67-1-16a » Diheptal 14-pin base 67-1-16a

Publ 67 léie Partie
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Liste des dessins (suitc)

Nom

Calibte pour le culot américain a 14
btoches
Dimensions des chemises du culot

Feuille

67 1-16b Sept 1953

Date

12

Name
Diheptal 14-pin base pin alignment
gauge
Shell sizes of Diheptal basf;

List of drawings (cont ) -

Sheet Date

67-1-16b Sept 1953
67-1-16¢

nma AN 0

nAoom

améticain 4 14 bioches 67-1-16¢ »
Culot améticain duodécal a 12bioches 67 1-17a » Duodecal 12 pin base 67-1 17a "
Calibie pour le culot américain a 12 Duodecal 12 pin base gauge 67-1-17b '
broches 67117b »
(a ajoutet) 67-1-17¢ (To be added) 67-1-17¢
Culot améticain sub-magnal a 11
broches 67-1-18a Sept 1953 | Sub magnal 11-pin base 67-1-18a Sept 1953
Calibte pour le culot américain sub-
magnal & 11 broches 671185 » ; Sub-magnal 11 pin base gauge 67 118b ”
Culot Pee Wee a 3 btoches 67-1 19a » 1 .
Cytibrepour—te—Totot—Pre—Wee—a—3 1 PoeWee 3 P base 671 19a 5
bioches 67 1-195 » Pee Wee 3-pin base gayg 67t 195 '
Embase américaine septat a 7 bioches 67 I-20a » )
Cqlibre powm 1’embase américaine Septar 7-pin base 1-20a »
eptar 4 7 bioches 67-1-206 » Septar 7-pin basc }'205 »
Cylot améiicain géant a 5 bioches
hvec baionnette 67-1-21a Nov 1954
Erhbase B5E 67121b » I21a Nov 1954
Erbase géante & 5 bioches 67 1-21¢ » 67H-21b »
Cdlibre pour embase géante a 5 67t-21c "
b1oches 67 1-21d » 67H-21d »
Eipbase supergéante a 5 bioches 671 22a »
libre pour embase supeigéante a 671-22a »
5 bioches 6711 226 »
lot Jumbo a 4 bI‘OChCS 67l1-23 .
lot supet-Jumbo & 4 broches avec 67124 ,
baionnette
lot améi ica.in. A3-20 220 base 671 25 .
[base subminiatwe 886 Submjniature base E8 9 67H-26a Sept 1955
‘81;;3610 pour embase subminiatuic ayge for subminiatuse base E8 9 67H-26h ”
hbase subminiature §A4 ubminiatute base E8 10 671 27 '
lot supei-Tumbo a4 bidches Supet Tumbo 4 pin base 67|1 28a .
libie pour le culot Super Jumbo 4 pin base gauge 67H 286 '
1 broches
Erhbase subnvhiatuie Subminiatuie base B5B/F 671H1-29 ’
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DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

19¢ PARTIE EMBASES ET CULOTS

PREFACE

En 1947 il fut décidé de 1éviset la Publication 58 de la

tiohs et 1égles concernant les appareils 1adiophoniqgues
Ddns ce document, en effet, étaient incluses des normes pour
les| dimensions, calibres et 1&gles concernant différents culots
deltubes électioniques qui ne sont plus utilisées couramment
et fjui, dans plusieurs pays, ont été modifiées ou 1emplacées
pal d’autres

[ es travaux de 1évision furent pouisuivis activement de
1948 jusqu’en 1953, époque & laquelle les feuilles qui com
pokent la premiéie édition du fascicule furent définitivement
adpptées Afin de tenit a jout le présent document, le travail
de| normalisation des culots et embases de tubes électio
niques seta poursuivi; de nouvelles feuilles seront ajoutées
en|temps utllc La leVlSlon des feuilles exnstmtcs sera eg

—_

édftion, les pays suivants se déclarérent €

pupplication:
Autiiche Pays Bas
Bdligique Republlque

Ethts-Unis d Amétique
Fiplande
Frlance
Infle

Noivege :

la, 67 1-21b,

DIMENSIONS
OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES

PART T BASES

PREFACE

In 1947 it was dectded that 1 E C Publlcatlon 58: Recom-

[ 1ules applicable
erlain standatds
tronic tube and
idation but these
and had been

kued fiom 1948
fitst issue of this
ci to keep the
h clectionic tube
kts will be added
Lts will also be

[publication the
jcation:

ia Nethetlands
im Noiway
rance Sweden

inland Switzetland
German Federal Republic  Union of Soutly Afiica
India United Kingdom
USA
In August, 1954, sheets 67 I2la, 67|121b, 67 [-2lc,

67 123, 67-1-24 et | 67-121d, 67-1-22a, 67-122h, 67-1-23; 67-]|24 and 67 I-25,
67 insettion dans le | were apptoved foi insettion in Publication b7, Pait |
F.
en favew de cette publi- The following countiies voted in favou] of the publica
cal tion:
A épublique Fédérale Allemande | Austria Sweden
B Royaume Uni Belgium Switzerland
E Suede France Union of Soufh Aftica
Fjsnce Suisse German Fedetal Republic  United Kingddm
Japon Union Sud-Afticaine Japan USA
Pays Bas Yougoslavie Nethetlands Yugoslavia

Publ 67 lére Partie
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Addition 3 la Préface de la Publication 67
1¢re Partie — Juin 1956

Au mois d’aott 1955, les feuilles 67 1-17a*, 67-1-17c*,
67-1-26a, 67-1-26b, 67 1-27, 67-1-28a, 67-1-28b et 67-1-29,
furent acceptées en vue de leur insettion dans le Fascicule 67,
1¢1e Partie

Les pays suivants se déclarérent en faveur de la publication
de toutes les feuilles ou d’une pattie de celles-ci:

Addition to Preface of Publication 67
Part I — June 1956

In August 1955, sheets 67-1-17a*, 67-1 17¢*, 67-1-26a4,
67-1-26b, 67-1-27, 67 1-28a, 67-1-2856 and 67-1-29, weie
apptoved for inseition in Publication 67, Part I

The following countiies voted in favour of publication of
patt or of all the sheets:

At1gentine Japon At1gentine Netherlands

Autriche Noivege Austtia Norway

Belgique Pays-Bas Belgium

Danemark République Fédérale Allemande  Denmark

Espagne Royaume Uni Fiance d

Etats-Unis d’Amétique Suede Germany Feder; ingdom

France Suisse Italy

Italie Union Sud-Afiicaine Japan South Aftica
Yougoslavie 2

* Relirées par la suite

®

Publ 67 lére Partie
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I

GENERALITES

Domaine d’application

Le piésent document normalise les dimensions
des culots et embases des tubes électroniques ainsi
que leurs calibres, avec les tolérances nécessaires

Objectif

L’objectif de la normalisation inteinationale est

ebtenir—gue—tes—dimnensions—des—cutots—et embases
=4 HRSASHeR—6 & t i

GENERAL

Scope

This publication gives standaids for the dimen-
sions with the necessary tolerances of electronic
tube and valve bases and the gauges for these
atticles

Object

The object of international standardization of
clectronic—tube—and—yalve-bases—is to ensuie that

;;;;;; reo—TSh—aTr

daiantissant Pinteichangeabilité des tubes soient
Ips mémes dans tous les pays

Dimensions

Les dimensions des culots ou embases qui sont
fécessaires pour assuier la compatibilité entie le
be électionique et son suppott s’appliquent aux
bes terminés, sauf spécification contiaire

Calibres et procédés de
L’emploi de calibres noimalisés

Pemplacement et 1’alignement d

Yent &tre importantg/pow la
¢ulot du tube et son s

Calibi
-

issent pas les tolérances de fabrication,
mais s limites qui ne doivent pas Etie

dénaccdac gy onpiee do 1o e Jdu colihes
T H—-CaHore

those dimensions
be the same in 3

hpatibility shall

tube and valve
e compatibility
apply to the finished tubes
tated

edure

be standard proceduie fo use standaid

ignment gauges to govein the spacing and align-
mefit of base contacts and such faptors as may be
important to the compatibility bdtween base and
socket

Gauges

Standaid base pin alignment gauges shall
confoim to the drawings cqntained in this
standard

1 Dimensions and Tolerances|

The dimensions specified [for these items
do not define manufactyring tolerances
but are limiting dimension}s which should

TP tosT e oouTs 0o T Yo

Les dimensions indiquées sur les dessins des
calibies incluent les tolérances de fabri-
cation et d’usute

2 Construction

Les dessins de ces piéces indiquent en géné-
ral seulement les parties essentielles des

Publ 67 leére Partic

not—be—exceeded—thioushdut the woiking
life of the gauge
The dimensions and tolerances given on
the gauge drawings include manufacturing
and wear figuies

2 Construction

The 1elevant diawings show, in general,
only the essential featuies of the gauges

Publ 67 Part[
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calibres Les autres détails de construction
doivent &tre conformes 4 la pratique d’usage
pour ces types de calibre, entie auties

a) on pourra templacer les trous simples
par des canons de passage en acier trempé
4 condition qu’ils soient bien fixés et
qu’ils n’affaiblissent pas le calibre

b) Les swifaces des calibies doivent €tie
convenablement finies en rappoit avec
la classe de toléiance indiquée, elles
doivent étre au moins 1ectifiées

2

The detailed constiuction should follow
noimal gauging ptactice, e g

(a) Hardened bushes may be used wheie
plain holes ate shown, piovided that
they ate secute and the gauge is not
unduly weakened

(b) Gauge surfaces shall be suitably finished
for the class of tolerance indicated and
should have a giound finish or bettel

¢) A moins d’indications contraires les
angles aigus seront éliminés, un rayon
ou un chanfiein de 0,12 mm (0,005
inches) est acceptable

Procédés de calibrage

Le poids total, lotsqu’il est indiqué sur un
dessin de calibie correspond au poids total
du calibre et de son poids additionnel

sin pour ’emploi du calibie s
des deux méthodes ci-dessous

sans soulever le poids total de l’ensemble

(¢) Unless othfiwise stated

he shaip edges
aximum radius
(0 12 mm) is

here given on a gauge
eight of gauge
The proceduife indicated on
drawing 1efeis to| the piocedure

Standard gauging procedure Np [

The entite length of the pins
undue force, pass into and disg
piesciibed gauge

Standard gauging procedure N

shall, without
ngage from the

0o 2

The gauge shall be attached to|such additional
weight as will give the total wpight prescribed
on the gauge diawing
The entite length of the pins| shall pass into
the gauge and, on withdiawdl, shall become
disengaged without lifting the| total weight of

Composé du calibre et _de Som poids addi=
tionnel

Au cas d’un désaccord provoqué par des diffé-
rences entie des calibies, article seta accepté s’il
passe dans un calibie 1éalisé conformément aux
tolérances définies dans le systéme original de
mesure, le procédé de calibiage étant, en outie,
exécuté a une température de 20°+5°C et & un
pourcentage relatif d’humidité de 75 %,

Publ 67 lére Paitie

41 BTG D d 1
theassenmoreadgauge—ana—aceessory welght

In any case of disagreement atising due to differ-
ences between gauges the article shall be accepted
if it passes any gauge which is made within the
tolerances defined in the original system of measures,
the gauging procedutie being cattied out at 20° - 5°C
and at maximum relative humidity of 75%

Publ 67 Paritl
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me
d’o
sio

lot
de
dai

despi

qu

||

Conver sion

Inches en millimeties

Les dimensions en inches ont été d’aboid
converties exactement en millimétres Puis les
1égles données par le document ASA Z
25 1 1940 « Reégles d’arrondissage des valeurs
numériques » ont été appliquées de la ma-
niére suivante

La dimension en millimétres a été arrondie
au méme nombre de décimales que les dimen-

sion en inches Si_an cours de cette opéia-

1

Conver sion

Inches into millimeties

The inch dimensions have been converted
into millimetie dimensions exactly, after
which the tules given by document ASA Z
25 1 1940 “Rules for rounding off numer-
ical values’” have been applied in the following

way

inr‘h rﬁmpncinnc

The millimetie dimensions have been 1ounded
off to the same number of decimals as the

I limits wete

tion d’arrondissage, les limites originales ont
été dépassées, le dernier chiffie a été 1emplacé
par le chiffre voisin de fagon que la dimension
en millimétres 1este dans les limites de la
dimension en inches

Millimeétres en inches

Comme dans le paragiaphe précédent, sauf
que la dimension en inches a été arrondie }
2 décimales de plus que la dj
millimétres

ension ~gn

Lesculots el embases inclus dans ce document

Wihe oriain:
=]

e otiginal dimensions, eif]
ettsg ot in inches, standaidized in
igin of the base and gauge conce

)
>1ived dimensions ate given in this d

Numbering of base con

For identification purposes base
numbeted, the numbeling is as
in the countiy of origin of the releva
diawings give the numbering of thd
viewed fiom the fiee end of the pins

Observations

1oceduie the
the nearest

millimetie
of the inch

h, with the
on has been
als than the

heir in milli-
the country
ned, and the
ocument

acts

contacts aie
standatdized
1t base The
contacts as

The bases included in this publicafion are to be

doivent €tie considéiés comme les types préferés
Il est recommandé de les utiliser chaque fois que
cela est possible En vue d’obtenir des informations
concernant des types de culots ou de calibies non
inclus dans ce document, il est conseillé de s’ad1es-
ser aux Autorités de Notmalisation ou aux orga-
nisations industiielles nationales

Publ 67 leéte Pattie

considered as piefeiied types Isis1
that these piefeired bases be used whet
For information conceining types

gauges not included in this publicatio

ations conceined

ecommended
ever possible
of bases o1
n application

should be made to the National Standardization
Authotities o1 to the National Industtial Organiz-

Publ 67 Paitt


https://iecnorm.com/api/?name=240e9fb449431a047a2001a663a85c6d

13

EXPLICATION
DES LETTRES DE REFERENCE
SUR LES DESSINS

Des lettres de 1éférence ont été portées dans la
mesure du possible sur les dessins pour 1envoyet
aux dimensions correspondantes des culots/embases

et

calibres en accord avec le systéme suivant

. 4 | 1 | 1 Ia.
HEMCTHe—at—Corore—aes—rocney

EXPLANATION
REGARDING REFERENCE LETTERS
ON DRAWINGS

Reference letters on diawings have whele pos-
sible been atranged to 1efet to i1elated dimensions
on the bases and theit gauges in accordance with
the following system

pitch—cirele—diamete:r

I

ZCORSIQ TEQOWR>
I

I

I

<cHvmOTZ

-

® X

&

U, = diaméties de la clé (éventuellement)
V, = latgeur dela clép
-Y

il = giands angles

diamétre de la gtosse broche

diametre de la bioche fine (éventucllement)

diamette du culot (éventuellement)

grande corde entie les centres des btoches

petite cotde entte les centies des broches (éventuelle-
ment)

clé et 1ainute d’eigot sur le calibie

hauteur totale du culot el de la bioche

longueur de la partie dioite de la broche

hauteur du culot

fongueur de la bioche

largeur du collet sur la broche (éventuellement)

profondeur du collet sw la broche (éventuellement)

longueur de la clé (éventuellement)

longueur de P’ergot (éventuellemen

tayon du congé

profondeur de l’ergot (éventuellement

épaisseur du calibre

= axe de coupe
petit angle
dyentud

9,

I

}
diameter of larger

I

I

esle: BwloR--Ik 4
1

? ptesent)

—“maQ

of key (if present)
= thickness of gauge

» = diameters of spigot (if present)
, = width of spigot and key (if pigsent)
—Y = section reference

a = small angle

b,d = laiger angles (if piesent)

Publ 67 1ére Partie

Publ 67 Part I
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Les
des

dimensions en millimdtressont déduites
dimensions originales en inches

dprived from

ref inches
min nom max ﬁx\
A - 0 235 - 5 - 1
B 0 016 0 017 ONQ19 0 482 2
D - - 0 0 10 160 -
L 0 185 0 200 21 = 5/080 5 461 -
a - ~ - (@) o - - 1
b - - - 8 - - 1
1 \'2 For pin alignment use gauge ps shown on
sheet 67-I-26D
2 2 The specified lead diameter japplies only

in the zone between 0 050" (|1 27 mm) from
the base seat and the end of]

the pin

Les dimensions en inches indiguées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard ET-103-D

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RETMA-Standard ET-103-D of

de mars 1955pour 1'embase E8-9 March 1955 for base E8-9
Pays/Country Code Nom/Name Mode de projection:
— troisigme angle
Origin .
ETATS UNIS/U S A E8-9 SUBMINIATURE BASE E8-9 Third angle projection
Royaume Uni
United Kingdom B8D B8D base
France/France 886 Embase subminiature 8B6 Septemb
. eptembre
Date: September 1955

67-1-26a
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a G T
b
P77
B Coupe x -~ ¥
G Section x - ¥
?_ 4
. T R/ N
QF Note 2
B \\\\h L1 ote
\ Note 3
D
fal
X
Les dimensions en millim®tres sont déduites The millimetré d sio axe dekived from
des Pimensions originales en inches the original Ipch\dikensiuns >
inches millimetr@é
ef : . are notqs
T min nom max min m%E\Q\ degree
A 0 2345 | 0 2350 | 0 2355 | 5 9563 \§28 7 \)- 1,2
B 0 0235 0 0240 0 0245 0 596 0622 - 2
c - 0 625 - - - - -
D 0 4000 0 4000 0 4005 |10 16(00 10 - 5
E 0 0799 0 0804 0 0809 054 - 3,4
F - 0 125 - - -
G 0 500 - - - 6
T - 0 203 - - - -
R - - 005 0 127r - -
a - - - 40° -
b - - - A - - 120° -
1 T'excentricité du cg \\\//;ccentricity of pin circle wilth respect to

Broches,
iamdtre 4
olérance

u calibre

3 la méthode

calibrage No 1

(0 0635 mm)

surface

cumulative

5 Barrier circle

Use gauging procedure 1

3 Mounting method is optional

6 YZone of barrier circle

barrier circle must not excedd O 0025"

2 Pin circle diameter, pin spading, pin hole
diameter and tolerances apply

to upper

4 Tolerances on chord dimensions not

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RETMA Standard ET-106-C

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RETMA-Standard ET-106-C of

de Juin 1955 pour le calibre GES8-1 June 1955 for gauge GE8-1
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de onjection:
origin . CAT o g troisieme angle
GE8~1 GE R SUBMINIATURE BASE E8-9

ETATS UNIS/U S 4 ‘ Third angle projection
Royaume Uni . s
United Kingdom BSD B8D base pin position gauge
France/Fiance ¢8B6 Calibre pour embase subminiature 8B6 Septembre

Date : 1955

September

67-1-26b
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A
a 1
b
Les |dimensions en millimetres sont déduites des The filhimatrendimbnsions dre deprived from the
dimdnsions originales en inches original nsio
ref inches doarés mid 1ime tres
min nom max degreels @iﬁ hQ? \\ng/ notes
P

A - 0 235 -

B 0 016 | 0 017 1

D - -

L 1

a —

b -

1 Le diamétre des fil’
ine zone comprige e

b, 050" (1,270

aintenu
Hors de ces
controle

' embase Qans

lans situds 2
( .
aximun de 0

38,100 fil§1 G

min,

et ON250

1 The specified lead diameter 4§ plies in the
zone between O 050" (1 270 mng and O 250"
(6 350 mm) from the base seaf. Between
0 250" (6 350 mm) and 1.500" (38 100 mm)
a maximum of O 021" (O 533 mfp) diameter
ig held Outside of these zofes the diameter
is not controlled

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard ET-103-D
March 1955 for base E8-10

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with REIMA-Standard ET-103-D of

Mode de projection:

troisidme angle

Third angle projection

de ma 1'embase E8-10

Pays/Country Code Nom/Name

Origin :

ETATS UNIS/U S A E8-10 SUBMINIATURE BASE E8-10
Royaume Uni fe) B b

United Kingdom B8D/F 8D/F base
France/France 846 Embase subminiature 8A6

Date : Septembre 1955

September

67-1-27
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Les dimensions en millimdtres sont déduites
des Jimensions originales en inches

ived from

ref inches N \ Sm l%}me es notes
min ax

A - - -
B 0 184 4 826 -
D | 1845 47 625 -
b - - -
F - - -
H - - -
J 0 760 - -
£<\(\ 21 971 1
M - 6 604 -
[\N\/ - 1574 -
P ON235 969 6 731 -
Q 054 1 372 - 1 778 -
R - 0\Q62 - - 1 575r - -
ONJId1 @ 0 140 2 794 - 3 556 -

1) Dgns le cas be Rini\ajoute 060"

(1,524 mm)

Pour
le cdli i -28b

1) On finished article add 0 060" (1 524 mm)
for solder

For pin alignment use the gauge ajs shown on
sheet 67-I-28b

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard ET-103-D
de Mars 1955 pour le culot A4-81

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RETMA~Standard ET-103-D of
March 1955 for base A4-81

Pays/Country Code Nom/Name
- Mode de projection:
Origin troisieme angle
ETATS UNIS/U S A A4-81 SUPER JUMBO 4-PIN BASE
Third angle projection
France/France 4B25 Culot Super Jumbo 3 4 broches

Date: Septembre 1955

September

67-1-28a
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Coupe X-~Y
Section X-Y

NOLE O

Note 1__,

Leg|dimensions en millimdtres sont déduites des
dimpnsions originales en inches

brived from the

limegres
ref )L noil max

B 0 5) 1308 5.1435 -
C 1 .258 32 512 -
D 1 48 260 48 285 2
E 0 9 5250 9 5377 2
b 0 7 1374 7 1501 2
G 37 338 - -
H 0 10 4140 | 10 4267 2
X 0 8 3820 8 3947 2
N 1 524 1 600 -
59 182 - -
- 0.,127r -
20 320 - -
57 150 - -

1) |La méthode d
n'est pas A
2) |Ltexcent
(diandtre

e broches, leurs
¢es s'appliquent & la

Em dé de calibrage No 2; poids
tof

1) Method of attaching additio
optional

2) Eccentricity of centre of bgrrier with
respect to centre of drawi must not exceed
0 0025" (0O 0635 mm)

3) Pin hole positions, pin holq diameter
and tolerances apply to surface indicated

1 weight is

Use gauging procedure 2; total|weight 5 1bs

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard ET-106-C
de Juin 1955 pour le calibre GA4-4

The inch dimensions as given on this sheet in
accordance with RETMA-Standard ET-106-~C of:
June 1955 for gauge GA4—-4

Mode de grojection:
troisiéme angle

Pays/Country Code Nom/Name
Origin. _
ETATS UNIS/U S A GAd~4 SUPER JUMBO 4-PIN BASE GAUGE
France/France 04B25 Calibre pour le culot Super

Jumbo & 4 broches

Third angle projection

Septembre 1955

Date: September

67-1-28b
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Leg dimensions en inches sont déduites des

dimensions originales en millimétres opigin mi

ons are derivegd from the
mgtre dimensions

AN
O

a\
TN ok

millimetre degrés
ref degrees
min nom ma&\ in }n\_ / max
A - 23 0 Q91 - -
B - 04 = 00 - -
L 38 - 4,50 - -
a - - - - - 60 2
b - \\x\ -\ - - 120

o

N

Les dimensions en millim&tres indiguées sur
cette feuille correspondent au BS 448: 1953
pour l'embase subminiature B5B/F

The millimetre dimensions as given on this
sheet are in accordance with BS 448: 1953
for the subminiature base B5B/F

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ROYAUME UNI BSB/T SUBMINIATURE BASE BSB/F
UNITED KINGDOM

France/France

Embase subminiature B5B/F

Mode de projection:
troisidme angle

Third angle projection

. Septembre
Date : September 1955

67-1-29
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PUBLICATION 67
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FORMES DES TUBES ELECTRONIQUES
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PUBLICATION 67, 2¢me PARTIE

Liste des dessins

Nom

Formes des tubes ¢lectioniques pos-
sédant 1 embase miniatuie a 7
broches

Formes des tubes électioniques pos-
sédant I’embase miniatuie a 9
broches

Formes des tubes électionigues pos-

PUBLICATION 67, PART i1

List of drawings

sédant ’embase Rimlock-Medium

Encombiement des tubes subminia-
tutes A7x10 a embase 7L7

2 ajouter)

[Calibte pour embase subminiatute

a fils alignés 7L7

Encombiement des tubes subminia-
tutes A10-6 a fils alignés

2 ajouter)

Encombiement des tubes subminia-

tutes A10 a embasc 8B6

Encombiement des tubes subminia-

tutes A10 4 embase 8A6

Encombiement des tubes subminia-

turcs a embase B5B/F

Feuille Date Name Sheet Date
Tube and valve outlines used with
small button miniatute 7 pin base 67-11 1  March 1954
67-11 1 Mazis 1954
Tube and valve outlines used with
small button noval 9-pin base 67-11-2 .
67-11-2 »
Tube and valve outlines
67 11-3 Déc 1954 B8A base 67 [I-3 Dec 1954
Inline lead T2 X3 su
67 Il 4a, b Sept 1955 lines [[-4a, b Sept 1955

67 1l-4¢ —
67-114d  Sept 1955

67-11-5a »
67 II 5b —

67-11 6a, b Sept 1955/,

6711 Ta

(to be added)

S 4c —
Sept 1955

[-5b —

[[-6a, b Sept 1955

6741 7a, b

6741 8

Publ 67 2&me Partie

Publ 67 Par: II
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DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

2¢me PARTIE
FORMES DES TUBES ELECTRONIQUES

PREFACE

DIMENSIONS
OF ELECTRICAL TUBES AND VALVES

PART II
ELECTRONIC TUBE AND VALVE OUTLINES

PREFACE

A1igentine
Autriche
elgique
tats-Unis d’Amérique
inlande
1ance
de

En 1951, il fut décidé d’étendie la normalisation des tubes
éectroniques aux formes et dimensions de ceux ci Les tra-
ux commencerent en 1952 et en 1954 les piésentes feuilles
mposant la seconde partie du Fascicule 67 furent définitive-
ent adoptées Des additions et 1évisions seront imposées
a1 les nouvelles ciéations
fhimes et dimensions des tubes sera poutsuivi
Cette publication a été apptouvée pai les pays suivants:

Dans ce but le travail sur les

Pays Bas
République Fédéiale
Allemande
Royaume-Uni
Suede
Suisse
Union Sud-Afii

République Fédérale Allemande
Royaume-Uni

Suede

Suisse

Union Sud-Afticaine

Yougoslavie
=3

In 1951, it was decj

to exten 10 0|

Nethetlands
South Aftica
Sweden
Switzerland
United Kingd
USA

jons

by

litlines the dimen-
nd valves
iming the second

Woik

New develop-
To this end

outlines is being

the following

Addition to Preface of Publicatign 67

Part II — June 1956

In August 1954 sheet 67-11-3 and in A
67-11-4b, 67-11-4d, 67 11-5aq,
67-11-7a, 67-11-7h and 67-I1-8, wete appr

67-11-4a,

in Publication 67, Part IT

The following countiies voted in favd
of part or of all the sheets:

Argentine

Austria

Belgium

Denmatk

Finland

France

German Federal Republic
Italy

Japan
Netherlands
Spain
Sweden
Switzerland
United Kingd
USA

Union of So

om

V"goslama

Publ 67, 2éme Partie

ugust 1955 sheets
7-11-6a,
bved for insertion

67-11-6b,

ur of publication

ith Africa

Publ 67, Part II
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GENERALITES

Domaine d’application

Le piésent document normalise les formes des
tubes électioniques et indique leurs dimensions
ainsi que celles de leuis calibtes avec les tolé-
1ances nécessaites

Objectif

L’objectif de la noimalisation intetnationale des
formes des tubes électroniques est d’obtenit que
les dimensions essentielles soient les mémes dans
tous les pays

Diissansions
AHHRCHSHOHS

GENERAL

Scope
This publication gives standatds for the dimen-
sions with the necessaiy tolerances of electronic
tube and valve outlines and any associated gauges
for these outlines

Object
The object of international standardization of
electionic tube and valve outlines is to ensuie
that the essential dimensions are the same in all
countiies

Les dimensions extéricuies des formes des tubes
lectioniques dans le présent document se 1ap-
foitent aux tubes tetminés

[N

Conveision des inches en milliméties
Les dimensions en inches ont é1¢ d’abord con-
Vetties exactement en milliméties Puis les 1égles
données pat le document ASA Z 25 1 1940 « Regles
d’arrondissage des valeurs numéiiques » ont été
appliquées de la maniéie suivante
La dimension en millimétres a &
néme nombie de décimales que

Observations

tube and valve
apply to the

limeties

converted into
fter which the
5 11940 <“Rules
s”> have been
ofowing way
¢ dimensions have been 1ounded off
mbet of decimals as the inch dimen-
this 1ounding-off proceglure the original
its wete exceeded the last flgure has been
altgred to the neaiest figure in puch a manner
that the millimetie dimension is Wwithin the limit
of the inch dimension

Conversion of millimetres ingo inches

As in the preceding paragraph, |with the excep-
tion that the inch dimension hag been 1ounded
off to two more decimals than|the millimetre
dimension
Gauging procedure

In using a Ting gauge, the plame of the gauge
shall be perpendicular to the ayis of the tube
duiing gauging; it is not essentidl that the axis
of the gauge should coincide with the tube or
valve axis

Observations

Les formes des tubes électioniques incluses dans
ce document doivent étre considéiées comme les
types préférés 1l est tecommandé de les utiliser
chaque fois que cela est possible

En vue d’obtenit des informations concernant
les formes des tubes électtoniques et leuts calibres
non inclus dans ce document, il esl conseillé de
s’adresset aux Autotités de Noitmalisation ou aux
organisations industiielles nationales

Publ 67 2&me Partie

The electronic tube and valve outlines included
in this publication are to be considered as prefeired
types It is recommended that these outlines be
used whenever possible For information concern-
ing types of electionic tube outlines o1 gauges
not included in this document, application should
be made to the National Standardization Autho-

tities o1 to the National Industrial Organizations
concerned

Publ 67 Part 11
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EXPLICATION
DES LETTRES DE REFERENCE
SUR LES DESSINS

Des lettres de référence ont été portées dans la
mesute du possible sur les dessins pour renvoyer
aux dimensions correspondantes des formes de
tubes et de leurs calibres en accord avec le systéme

EXPLANATION
REGARDING REFERENCE LETTERS
ON DRAWINGS

Reference letters on drawings have where pos-
sible been artanged to refer to related dimensions
on the tube and valve outlines and their gauges
in accordance with the following system

sulvant

A — diamétte de 1’ampoule (ou plus grand diamétie de
I’ampoule éventuellement)

B — plus petit diametre de I'ampoule (éventuellement)

C = longuews totale du tube avec ses connexions (et
éventuellement la coiffe)

D - longueur totale du tube sans ses connexions (et
éventuellement la coiffe)

E = longueur du siége de l’embase jusqu’a la ligne au
sommet de ’ampoule

I — épaissem de la paitie pincée

G = longuewt des connexions

H = diamétres des connexions

J = distance entre les connexions J istance between leads

N

S

of bulb, if present)

)

top cap, if present)
if present)

ine

Publ 67 2¢&me Partie

Publ 67, Part IT
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Lgs dimensions en inches sont
deduites des dimensions ori-

The inch dimensions

from the original millimetre

are derived

1 es longueurs maxi
A

t llKll ’

ginales en millimdtres dimensions
Type 1
millimetres inches
ref min nom max min nom max notes
A - - 22 - - 0.86 3
¢ - - - - - - 1
D - - 54 0 - - 2 125 -
_ E 42 5 - 46 5 1 68 - 1,83 2
X - - - - - - 1
Type 2
millimetres inches
ref, min, nom max., min nom max notes
¢ Jy - - 22 - - 0 86 3
] = = = - 1
D - - 63 0 - - 2 480 -
E 49.5 - 55.5 1 - 2 18 2
K - - - (“\\ - 1
o 'Type 3< \
- 0 / millimetres /\ \ \ \knckke\
o ref min., nom max ) AN mom. /| [max. | BOves
A - J - 0 86 3
o] - - - 1
A D - - 2 75 -
E - 2 46 2
K - - 1
& ) N inches
N tes
max } min nom max., no
N2 S - - 0 86 3
- - - - 1
75 - - 2 95 -
67 5 2 50 - 2.65 2
- - - - 1

qule débdinie par un

uétr. intérieur

d'un rayon de

Les
ent sur le tube

by more than 5°

The axis of the tube shall

"C" and "K", can be fo
reference "D" the maxim
pins or the spigot as ap
given on the base drawin
11a and 11b

The maximum overall lesa:hs, references

Measured from base seat

+ 0 001" (11 125 mm + O
diameter The edges Gof

come into contact with

should have a radius of
(0 127 mm)

as determined by ring g};ge of 0.438"

This dimension is given
purpose only The exact

d by adding %o
length of the

[propriate as

gs sheets 67-I-

to buldb top linegd

025 mm) internal
e gauge which
e tube or valwe

0.005"

for reference
dimension is

given against reference
drawings sheets 67-I-11a

"C" on the base
and 11b

not depart from
le of the base

Pays/Country

Code

Nom/Name

troisi

Origin

ROYAUME UNI/UNITED KINGDOM| ~

'TUBE AND VALVE OUTLINES USED
WITH BSA BASE

TUBE AND VALVE OUTLINES USED

Mode de grojection H
me angle

Third angle projection
PAYS-BAS/NETHERLANDS - WITH RIMLOCK BASE
Pormes des tubes électroniques
France/France - possédant 1'embase Rimlock Medium Décembre
Date : 1954
December

67-II-3
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D E
Les 2 formes sont admises
Alternative
Note 8 5" ]
/ Point de référence
G L Note 6 (point de couleur)
H Reference mark (color dot)
Les dfmensions en millimdtres sont déduites des The millimetre diMensioiis™ane rived from
dimenpions originales en inches the original i imens\on
Table 1
ref inches mllllq/tf\s\\ hotes
min nom max min
A,B,D - - - -
E ~ - - - — 35
G 1 50 - - 38710 - 3
H 0 015| 0 016 0 018 3§}\ 6 \Q\}57 4
(\ 2 G
iﬁbQ?s \\\ \wgi}ll etres
Type | ref notes
min W uﬁ\)\ n\ﬁ\x{ nom max
118 [120] \- ( 40 }Q\é§> - 35 56 6
2 0 TNHT 4\64 - 29 71 6
3 E 1/20 - 1 40 3P 48 - 35 56 -
4 97 17 |\ 24 64 - 29 71 -

1 Lgs dimensions A ini 1 Dimensions A, B and D are defined by the
14s calibres de gauges on sheets 67-II-4c, that is:
pgctivemen

Jype type 1 by gauge type 1

type 2 by gauge type 2
type 3 by gauge type 3
type 4 by gauge type 4

2 2 See table 2

3 3 Lead lengths are defined with pespect to
the plane of the base seat as fetermined
with the tube or wvalve positioped as close
as possible to the lead slot ih the cavity
of the gauge on sheet 67-II-4c

Suite| &/1a-feuilhe B7-II-4b Continued on sheet 67-II-4b
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet
feuille correspondent au RETMA-Standard are in accordance with RETMA-Standard
ET-105-C de mars 1955 pour le type T2x3 ET-105-C of March 1955 for inline lead T2x3
Pays/Country Code Nom/Name

Mode de projection:

Origin. INLINE LEAD troisieme angle

ETATS UNIS/U S A T 2x3 T 2x3 SUBMINIATURE OUTLINES Third angle projection

France/France ATX10 Encombrement des tubes subminiatures

A7x10 & embase TL7
Royaume Uni . Septembre
Undted Kingdom B5G/F B5G/F base (types 1 and 2) Date: g e 1995
B7E/P B7E/F base (types 3 and 4)

67-II-4a
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4 Le diam&étre des fils spécifié s'applique &
une zone comprise entre 2 plans situés &
0 050" (1,270 mm) et O 250" (6,350 mm) de
l'embase Dans la zone comprise entre des

lans situés & 0 250" (6,350 mm) et 1 500"

%38,100 mm) de l'embase, un diamdtre
maximum de O 021" (0,533 mm) doit &tre
maintenu Hors de ces zones, le diamdtre
n'est pas contrdlé

5 Mesuré depuis le gidge de l'embase jusqu'd
une ligne au sommet de 1'empoule définie
par un calibre en anneau d'un diametre

intérieur de 0 210" + O 001" (5,334 + 0,025 mm)

6 Le fil placé immédiatement & c8té Gu point
de référence doit porter le numéro 1 ~Les
ositions suivantes vont en ordre croissant
quand un fil manque, le numéro d'ordre de
sa place doit &tre compté)

7 Pour les types n'ayant pas de fils dans les
positions No 1 et No 7

The specified lead diameter applies in the
zone between O 050" (1 270 mm) and O 250"
(6.350 mm) from the base seat. Between

0 250" (6 350 mm) and 1.500" (38 100 mm)

a maximum of O 021" (0 533 mm) is held
Outside of these zones the lead diameter is
not controlled

Measured from base seat to bulb top line as
determined by ring gauge of O 210" + O 001"
(5 334 + 0 025 mm) internal diameter

The lead nearest the reference mark shall
be numbered as No 1 The other leads shall
be numbered progressively from lead No 1,
but where a lead is omitted its position
shall be included in the numbering of the
other leads

For types not having leads in both positions
No 1 and No 7

8 T7[fIls en Ligne au maximum; Les Ifils sont

é¢artés de O 048" (1,219 mm) entre axes comme
14 définit le calibre en peigne de la feuille

67-II-44

®

{ lead position
are on O 048" (
by lead spaci
67-I1-44

ige; leads
es as defined
on sheet

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard
ET-105~C de mars 13955 pour le type T2x3

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RETMA-Standard ET-105-C of
March 1955 for Inline lead T2x3

Pays/Country Code

Origin.
ETATS UNIS/U S A T 2x3

INLINE LEAD
T 2x3 SUBMINIATURE OUTLINES

France/France A7x10

Encombrement des tubes subminiatures
ATx10 & embase TL7

Rovaume Uni

B5G/F B5G/F base(types 1 and 2)

Date: geptembre 1955

United Kingdom

B7E/F B7E/F base (types 3 and 4)

eptember

67-1I-4b
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L M
P N
Q
T
Les|dimensions en millim&tres sont déduites The millimetre djmensions\are
des| dimensions originales en inches the original in imengion
ref inches millimét{eé\
min nom max nin <nom ma\
X - Jos2s - 15 878| -
L 0 225 - - 5 5 = -
M - |o 187 - < 4950 \\\\ﬁ%{
X |0 02150 0220[0 0220 /?;7iN§L 5588 % 55
P 0 02600 0260[0 026 660 06604 [ O\6731
Q 0 313 - 0 3 T Ps1 - 001
T 0 120 |0 125 |0} 3 O4ﬁ\ 175 302
1 [ous les angles des dents sont‘q 1 <¥> of teeth relieved w
buivant un rayon compris entre ONOO5" m) - 0 010" {0 254 mm
0,127 mm) et O 010" (0,254 mm).
2 Le montage peut 8tre fait sur 2 ounting on straight extensiox
bu un bloc a l'équerre 0° Dblock optional
3 La largeur (dimension\P & 3 The width (dimension P) of a
beut 8tre élargie dyur uhe (prof priate slot may be enlarged t
e C 050" (1,27Q mm 0 050" (1 270 mm) max to prov
bassage d'un fi] for a shield ground lead
4 Procédé de 4 Gauging procedure: with tube }
iroit pax axis at right angles to face j
plan des and the plane of the leads tr
Hes dents, the teeth the leads shall pre
fentes et d slots and some portion of bas
applique bottom against the gauge when
ces (0,57 kg exceeding 20 ounces (0 57 kg)
5. érifier l:egpace— 5 This gauge is to check the le
ment & 4 ode de prelevement on a sampling basis It is nop
¥ n utilisé pour un contrdle for 100 percent gauging as it
i\ endommager les surfaces the tinned surfaces

erived from

th 0.005"
radius

b block or

ingle appro-
a depth of
de clearance

held with ite

lane of teeth

insverse to

s into the
surface shall

a force not

is applied

bd spacing
to be used
may damage

Les dimensions en inches indiquées sur cette

feuille correspondent au RETMA-Standard

ET-106-C de juin 1955 pour le calibre GE 7-3

The inch dimensions as given on
in accordance with RETMA-Standar
June 1955 for gauge GE 7-3

this sheet are
d ET-106~C of

Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
i gin. troisieme le
g§3%§nUNIS/U s A GE 7-3 LEAD SPACING GAUGE GE 7-3 e
Galin — Third angle projection
France/France C 7L7 ali reépg?{seggizgéZg;g;nlature
Royaume Uni
United Kingdom - B7E/F base gauge Sept
Date: oopbembre ;o5
September

67-I-4d
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Wi

1
A

Note 3

T 7
P

S Note 4

Les 2 formes sont admises

Alternative

4

Point de référence
(point de couleur)

Reference mark (color dot)

Les|
des

dimensions en millimdtres sont déduites
dimensions original en inches

The millimetre hmensi n;\;:;\ﬁirived from
the original ipch\ dimensyon

;:;éq\

inches millipétr
ref %é,\éﬁ\\
min nom max min /n% %&
A,B,D,E,F - - - - -
T 150 | - - 38 > —\\)2
H 0 015| 0 01610 018 381 \B\QQ 0 45 3

1 Pimensions A, B, D, E et F telle
(éfinit le calibre de la feuille

la longueur des fils est mesurde
qu plan du sidge de l'embase, le/tube étaht
placé dans la cavité du calibre [d'en 3
e la feuille 67-11I-5b

omprise entre

b pln
1,270 mm )/ e 0%

Pans la o

3 0 250" (6,350

1'embase, un diame
0,533 nm)
gones le

1 én ordre croissant

numéro d'ordre de

Les|dimensions en inches indiquées sur cette

D, E, and F

, B, as defined by
n ASheat 67-II-5b

engths are defined wit} respect to the
plane of the base seat as defermined with
the tube or valve positioned |in the cavity
of the gauge of sheet 67-II-4b

Leads are on 0.048" (1 219 mn) centres as
defined by lead spacing gaugq as shown on
sheet 67-II-4d The specified lead diameter
applies in the zone between ¢ 050" (1 270 mm)
and 0 250" (6,350 mm) from tHe base seat
Between O 250" (6 350 mm) and 1 500"

(38 100 mm) a maximum of O 041" (0 533 mm)
is held Outside of these zones the lead
diameter is not controlled

4 The lead nearest the referende mark shall be
numbered as No 1 The other leads shall be
numbered progressively from lead No 1, but
where a lead is omitted its gosition shall
be included in the numbering [of the other
leads

The inch dimensions as given on |this sheet are

feuttre—Torrespomdent au RETMA=Stamdars
ET-105-C de mars 1955 pour le type T 3

T accordance with RETMA-Standard ET-105-C of
March 1955 for Inline lead T 3,

Pays/Country Code Nom/Name
Origin. INLINE LEAD
ETATS UNIS/U S A T 3 T 3 SUBMINIATURE OUTLINE
France/France A10-6 Encombrement des tubes subminiatures

Mode de projection:
troisiéme angle

Third angle projection

A 10-6 & fils alignés

Date: Septembre

September 1955

67-1I-5a
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Les dimensions
des dimensions originales en inches

111

en millim@tres sont déduites

The millimetre dimensions are derived from

the original inch dimensions

Type 1
[
inches millimetres </AA
ref otes
min nom max min nom (/ﬁé§
A |0 366 . 6400 | 9 297 = ) K= \/
o - - - - N 2
D - - 1 375
B 1 015 1 075 1 135 25 781 %1\3 1
Type <:\\::j:§§\\§::\\\\:>
inches // 11£}mg;?33\\ >>
ref /&S notes
min nom max /‘Vﬂin/) pom
A |0 366 - 0 409/ 93297 @ >1o 160 -
c - - - = 2
D - 1 O - - 38 1OO -
E 1.140 1 200 1.2 48 32 004 1
millimetres
notes
) in, nom | max
L9 297 - 10 160 -
- - - 2
- - 41 275 -
32 131 33 655 35 179 1
Type 4
millimetres
- notes
min., nom max
9 297 - 10 160 -
- - - 2
- - 44 450 -
35 306 36 830 | 38 354{ 1
Suitedd Ia feuille 67-II-T7b Continued on she¢t 67-II-TDb

ET-105-~C de mars 1955 pour la forme T3 avec
embase subminiature E8-9

Les dimensions en inches pour le type 2 indiquées
sur cette feuille correspondent au RETMA-Standard

The inch dimensions as given for type 2 are
in accordance with RETMA-Standard ET-105-C of

March 1655 for outline T3 with subminiature

base E8-9
Pays/Country Code Nom/Name
Origin 73 T3 SUBMINIATURE TUBE OUTLINES
ETATS UNIS/U S A USED WITH SUBMINIATURE BASE E8-9
Encontbrement des tubes subminiatures
France/France A10 A10 & embase 8B6
Royaume Uni Outlines used with subminiat
United Kingdom BSD v subminia ur%ggse Date : gzpzzmgge 1955
d ptember

67-I-6a
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Type 5

ref inches millimetres notes
min nom max. nom, max. ~
A 0 366 - 0 400 9 297 - 10 160 -
C - - - - - - 2
D - - 2 000 - - 50 800 -
E 1,640 1,700 1.760 41.656 43,180 44,704 1

Mesuré depuis le sidge de 1'embase jusqu'd
une ligne au sommet de 1'ampoule définie par
un calibre en anneau d'un diamdtre intérieur
de minimum O 209" (5,309 mm) et de maximum

0 211" (5,359 ma)

La longueur totale, référence "C", peut 8tre
obtenue par l'addition & la dimension "D"
de la longueur maximum de la broche, telle

Measured from base seat to bulb-top line as
determined by ring gauge of minimum O 209"

(5 309 mm) and of maximum O 211" (5 359 mm)
internal diameter

The overall length reference "C" can be found
by adding to reference "D" the maximum length
of the pin as givepon the base drawing sheet

hu'elle est i1ndiquee sur le dessin de 17
bmbase , feuille 67-I-26a

Of=1-20a

24

@%

Pays/Country Code Nom/Name
Origin T T3 SUBMINTATURE TUBE OUTLINES
ETATS UNIS/U S A 3 USED WITH SUBMINIATURE BASE E8-9
Encombrement des tubes subminiatures
France/France A0 210 3 ombase 8B6
Royaume Uni Outline used with subminiature base
United Kingdom B8D B8D

Date

Septembre
September

1955

67-T-6b
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LJuum
[Itin

3

ag

S JLUISIIS L0 €11 lll.L.LJ_.L(Ilé: LIES SUlll ut:uui =21
dimensions originales en inches

e (L L LI
the origina

Type 1

L' UL
1 inc

lerived from

rof inches millimoaces\  \_Note
min nom max min noﬁ\ \\\@§§ \\
A 0 366 - 0 400 9 297 100060 =
D - - 1 375 - - 925 -
E 1 015 1 075 1.135 25.781 2 05 208\ 1
Typéﬁ \>
£\ A
ref inches \\ Aﬁlﬁiﬁetré@) note
min nom{ max’ (min ) \adm ] max
A 0 366 - 0™MO0 N2 \\\;;// 10 160 [ -
D - - 15 38 100 -
E 1 140 1 200 /’ 1 260 \BQ g5 30 480 32 004 1
“ Typ\s)
ref \(inches_ N \\/ millimetres note
[\ nin 1(&:\ @a;k_/ min nom max
0 36 - 0 0] 9 297 - 10 160 -
- " 5 - - 41 275 -
1 265 10325 385 32 131 33 655| 35 179 1
AR
inches miliimetres
L&E ﬁiQ» rom max min nom max note
366 - 0 400 9 297 - 10 160 -
— - 1 750 - -~ 44 450 =~
390 1 450 1510 35 306 36 830 38 354 1

ite s la feuille 67~-II-7b

Continued on

bheet 67-I1-7b

Les dimensions en inches indiguées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard
BET-105-C de mars 1955 pour la forme T3 avec

embase subminiature E8-10

The inch dimensions as given on this sheet
are in accordance with RETMA-Standard
ET-105-C of March 1955 for outline T3 with

subminiature base E8-10

Pays/Country Code Nom/Name
Origin T3 SUBMINIATURE TUBE QUTLINES USED
ETATS UNIS/U S A T3 WITH SUBMINIATURE BASE E8-10
Encombrement des tubes subminiatures
France/France A10 A10 & embase 8A6
Royaume Uni Outlines used with subminiature bases
United Kingdom B8D/F | B8D/F

Septembr e

Date September

1955

67-II-7a
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Type 5

ref inches millimetres note
min nom max min nom max

A 0 366 - 0 400 9 297 - 10 160 -

D -~ - 2 000 - - 50 800 -

E 1 640 1 700 1 760 41 656 43 180 44 704 1

1 Mesuré depuis le sidge de 1'embase jusqu'a
une ligne au sommet de 1'ampoule définie par
un calibre en anneau d'un diamdtre intérieur
de minimum O 209" (5,309 mm) et de maximum
0 211" (5,395 mm)

1 Measured from base seat to bulb top line
as determined by ring gauge of minimum
0 209" (5.309 mm) and of maximum O 211"
(5 359 mm) internal diameter

o

@6@

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille coriespondent au RETMA-Standard
ET-105-C de mars 1955 pour la forme T3 avec
embase subminiature E8-10

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RETMA-Standard ET-105-C of
March 1955 for outline T3 with subminiature
base E8-10

Pays/Country Gode Nom/Name
Origin 13 T3 SUBMINIATURE TUBE OUTLINES USED
ETATS UNIS/U S A WITH SUBMINIATURE BASE E8-10
France/France A10 Encombrement des tubes subminiatures

A10 & embase 8A6

Royaume Uni

United Kingdom B8D/F Outlines used with subminiature base

Septembre 1

B8D/F Date : September 955

67-I-7b
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X

L"I‘J
Les dimensions en inches sont déduites

i The inch dime
des dimensions originales en millimétres

from the orjgi

dimensiozf\\\

ions ar

derjved

IN
n}t\x

ref millimetres inches‘//\\\\
min nom max min nom ma,
A 46 - 5 4 0 182 - \2\
D - - 28 5 - 2 12
E 197 | 212 20 7 0 776" ] 0835 0893 1

Esuré depuis le sidge de 1'embasenjusqu's
he ligne au sommet de 1'ampoule/déRd
h calibre en anneau d'un diamétke in®
b minimum 4,03 mm (O 1587") et de
b 09 mm (O 1610")

~ o0 o=

N

ed fpom base seat to bulb top line
ined by a ring gauge
80 1587"%) and of maxifum 4 09 mm
)

of minimum

Les dimensions en millimé&tres indiquées sur
cette feuille correspondent au BS 448 : 1953

The millimetre dimensions as given on this sheet

WITH B5B/F BASE

France/France Encombrement des tubes subminiatures

are in accordance with BS 8 i
pour l'encombrement B5B/F B5B/F i 1933 for outline
Pays/Country Code Nom/Name
ROYAUME UNI BSB/F TUBE AND VALVE OUTLINE USED
UNITE KINGDOM

- 4 embase BS5B/F

Date: Septembre

September 1955

67-1I-8
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