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Révision de 1a présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est cons-
tamment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien
Pétat actuel de la technique.

Les renseignements relatifs 4 ce travail de révision, a
I'établissement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

® BulletindelaCEI

Revision of this publication

The technical content of I E C publications is kept under con-
stant review by the IEC, thus ensuring that the content reflects
current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-
tions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following I E C sources:

IE C Bulletin

Annuairr.dz.la CETY LE C Yearhook

Catalogye des publications de la CEI Catalogue of I E C Publications
Published yearly

Publié annuellement

Terminologie

En ce qui fonceme la terminologie générale, le lecteur se
reportera a la[Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro-
technique Int¢mational (VEI), qui est établie sous forme de
chapitres séparés traitant chacun d’un sujet défini, I'Index
général étant gublié séparément. Des détails complets sur le VEI
peuvent étre optenus sur demande.

Les termes pt définitions figurant dans la présente publication
ont ét€ soit regris du VEI, soit spécifiquement approuvés auxfins
de cette publidation.

Symboles ¢

Pour les s

boles graphigues,
d’usage générp :

approuvés

icafion 27 dela C
électrotechnique;

Publications-de1s
Comité d’Etudes

L’attention du lecteur est attirée sur le deuxiéme feuillet de la
couverture, qui énumere les publications de la CEI préparées
par le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.

to IE C Publi-

OJ:Sbulary (IEV),
each dealing

published as a
be supplied on

definitions contained in the present publication
i taken from the IEV or have been specifically

Xeraphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the IEC for general use, readers are referred) to:

-— IE C Publication 27: Letter symbols to be ysed in electrical
technology;

— IECPublication 617: Graphical symbols for diagrams.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC Publications 27 or 617, or
have been specifically approved for the purpose of this publication.

Technical Committee

The attention of readers is drawn to the back cover, which
lists IEC publications issued by the Technical Committee
which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FI
DE BOBINAGE

Partie 0: Prescriptions générales
Section 2 - Fil de section rectangulaire en cuivre émaill

LS

é

AVANT-PROPQOS

1) Les décnsuons ou accords officiels de la CE! en ce qm concerne les ques ions techniques, prép3

3) Dans le but d'encourager I'unification internationale,Ta Q o Voeu que tous

ol les conditions nationales le permettent. Toute divergence entreds mrfiandation de la CE

nationale correspondante doit, dans, la mesurg ossjblef tre indiquée en termes clair
derniére.

La présente Norme internation
Fils de bobinage.

"\
{

| 'annexe™A  est\informative.

arés par des
g, expriment

os Comités

ot l1a Ragle
dans cette

jon de la CEI, da;}s la mesure

le Comité d'Etudes n° 55 de la CEL:

CEl 182-3

présenta-
technique
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"~ INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES
OF WINDING WIRES

Part 0: General requirements -
Section 2 - Enamelled rectangular copper wire

FOREWORD
1) The fofmal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Tachni nmittees [on
which pll the National Committees having a special interest therein are represented,\exp q y|as

2) They have the form of recommendations for international use and Ahey are @ - iopal
Commijttees in that sense.

3) in order to promote international unification, the IEC expregses the Wi i ittges
should adopt the text of the IEC recommendation for their natjonal rules in as_pational conditions will
permit] Any divergence between the IEC recommendatio, 6 ¢ i as
far as possible, be clearly indicated in the lafter

This International Standard has been| prepared
Winding| wires.

This first edition of IEC ace 3 edition of IEC 182-3 (1972) and Amernd-
ment Ng. 1 (1977)

Technical Committee No. ES:

It has bpen decided
IEC 182 has been

of

This standard & er

Annex A is informative
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INTRODUCTION

La présente Norme internationale constitue I'un des éléments d'une série traitant des fils
isolés utilisés dans les enroulements des appareils électriques. Cette série doit comporter
trois groupes définissant respectivement:

1) les méthodes d’essai (CEI 851);

2) les spécifications (CEI 317);

3) le conditionnement (CEI 264).

§§C@>
ke
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INTRODUCTION

This International Standard is one of a series which deals with insulated wires used for
windings in electrical equipment. The series has three groups describing:

1) methods of test (IEC 851) ;
2) specifications (IEC 317);
3) packaging (IEC 264).

@@

e
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SPECIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FILS
DE BOBINAGE

Partie 0: Prescriptions générales
Section 2 - Fil de section rectangulaire en cuivre émaillé

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les prescriptions générales pour les fils de bobi-

nage de section rectangulaire en cuivre émaillé.

la gamme des dimensions nominales des conducteurs est do de spéci-

fication concernée.

2 Reférences normatives

lles normes suivantes contiennent des dispositions qui, pa < qui y est
ite, constituent des dispositions valables pour I Orése i i . Au mo-
ent de la publication, les éditions indiquées vigueur. Toute norme est sujette a
vision et les parties prenanteg’av srésente Norme intefnationale
ont invitées a rechercher la possibi pliquer les éditions les plus récentes des nor-
es indiquées ci-aprés. Les mem re des Nor-
es internationales en vigueur.

CEl 172: 1987, M 8 ¢ i ination de l'indice de températufe des fils

CEl 317-1
e sectio

pour types particuliers de fils de bobinage - Paytie 16: Fil

CE1 317-1% 18 deifieations pour types particuliers de fils de bobinage - Partie 17: Fil
e section rectang on cuivre émaillé avec acétal de polyvinyle, classe 105
CF pécifications pour types particuliers de fils de bobinage - Partie 18: Fil
pe S aire en cuivre émaillé avec acétal de polyvinyle, classe 120

CEI317-28: 1990, Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage - P3rtie 28: Fil
e section rectangulaire en cuivre émaillé avec polyesterimide, classe 180.

CEl 317-29: 1990, Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage - Partie 29: Fil
de section rectangulaire en cuivre émaillé avec polyester ou polyesterimide et avec sur-
couche polyamide-imide, classe 200.

CEIl 317-30: 1990, Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage - Partie 30: Fil
de section rectangulaire en cuivre émaillé avec polyimide, classe 220.

CEIl 851, Méthodes d’essai des fils de bobinage.

ISO 3: 1973, Nombres normaux - Série des nombres normaux.
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SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES
OF WINDING WIRES

Part 0: General requirements
Section 2 - Enamelled rectangular copper wire

1 Scope

This Int i ifi neral requirements of enamelled rectangular
copper winding wires.

The range of nominal conductor dimensions is given in the relevant spe

2 Normmative references

The foll ite
provisi ted
were vg 3 is
International Standard are encouraged toN\inve > ibility of applying the mpst
recent hers of IEC and 1SO maintain
registens of currently valid international

IEC 172: 1987 b { vination of the temperature index| of
ename indi

IEC 31 dr types of winding wires - Part 16: Polyegter
ename

IEC 31 jnyl
acetal

IEC 31 inyl
acetal

IEC 317-28:/1990, Specifications for particular types of winding wires - Part 28: Pply-
esterinmide’enamelled rectangular copper wire, class 180.

IEC 317-29: 1990, Specifications for particular types of winding wires - Part 29: Polyester
or polyesterimide overcoated with polyamide-imide, enamelled rectangular copper wire,

class 200.

IEC 317-30: 1990, Specifications for particular types of winding wires - Part 30: Polyimide

‘ enamelled rectangular copper wire, class 220.
IEC 851, Methods of test for winding wires.

ISO 3: 1973, Preferred numbers - Series of preferred numbers.
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3 Définitions et notes générales concernant les méthodes d’essai

3.1 Définitions
Conducteur

Le métal nu aprés enlévement du revétement.
Craquelure

Une fente dans l'isolant qui rend visible le conducteur nu sous un grossissement
donné.

Revétement unique

Un isolant fait d’'un seul matériau.

Fil

Le fil isolé a I'état de livraison.

Toutes les méthodes d’essai utilisées dans.la pre 6 El 851.

Les numéros d’articles dans
respectifs de la CEI 851.

)s d’essais

Dans le cas oy atgune i pst donnée

pour un onducteurs
couverts

Sauf spédifica 3 bmpérature
compr : ° vette doit,
avanf\ exécui sphériques
"» N

Le fil 3 2 pas soumis
a une tensiop’ou a des pliages inutiles. Avant chaque essai, il convient d’éliminer une
longueur de fil suffisante pour étre sir que les échantillons ne comportent aucun fil

Lendommagé-

4 Dimensions

4.1 Dimensions du conducteur

Les dimensions pour les largeurs et les épaisseurs des conducteurs des fils de bobinage
de section droite rectangulaire, recommandées dans la présente norme, correspondent
aux séries R 20 et R 40 de I'ISO 3.
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3 Definitions and general notes on methods of test

3.1 Definitions

Conductor

The bare metal after removal of the coating.

Crack

An opening in the insulation which exposes the conductor to view at the stated
magnification.

Sole cpating

An
Wire
The

3.2 |

All methods of test to be used for this standard are

nsulation composed of one material.

insulated wire as received.

Zeneral notes on methods of test

The cl

IEC 851.

In ca
IEC 3

Where
applie

rs of

ard,

test

Unles : shall be carried out at a temperature from 15 9C to
35 °C| and a relative, ht i 45 % to 75 %. Before measurements are made| the
specimens § < aned under these atmospheric conditions for a time guffi-
cient fo 8 S

The d shall be removed from the packaging in such a way that the wire will
not b subjecte nsion or unnecessary bends. Before each test, sufficient wire should
be digcarded to ensre that any damaged wire is not included in the test specimens.

4 Dimensions

4.1 Conductor dimensions

The dimensions for widths and thickness of conductors of winding wires with rectanguiar
cross-section recommended in this standard are taken from the R 20 and R 40 series ac-

cordin

g to ISO 3.
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Les dimensions préférées combinent une largeur et une épaisseur, toutes deux conformes
a la série R 20.

Les dimensions intermédiaires combinent une largeur et une épaisseur conforme a la
série R 20 avec I'autre dimension conforme a la série R 40.

La présente norme concerne:

- les largeurs de 2,00 mm jusqu’a et y compris 16,00 mm;
- les épaisseurs de 0,80 mm jusqu’a et y compris 5,60 mm"*.

. é i | 4:1; i étre supeé-
ieur & 8:1.

| es valeurs réelles des dimensions sont données dans le tabjea

|_es sections nominales des dimensions préférées sont(do : u2etles
sections nominales des dimensions intermédiaires son ~ '

| es dimensions du conducteur ne doiv 3 des valeurs nominales d'une
valeur supérieure a la tolérance

Tolérance
+

Jusqu'a
Q \Qes @P ot y compris mm

3,15 0,030

6,30 0,050
12,50 0,070
16,00 0,100

L'arrondi doit'se raccorder doucement aux surfaces plates du conducteur et le meplat doit
étre” exempt d'aspérité, rugosité et bavure. Les rayons d’arrondi du conductqur doivent
étre conformes aux valeurs du tableau 3. Les rayons spécifiés doivent se tenir dans les
limites de *+ 25%.

Pour les épaisseurs supérieures & 5,60 mm jusqu'a et y compris 10 mm et pour les largeurs supérieures & 16 mm
jusqu'a et y compris 256 mm, la série R 40 est utilisée si des conditions techniques l'imposent. Le rapport

largeur/épaisseur doit rester dans les limites spécifiées et les combinaisons série R 40 - série R 40 ne sont pas
recommandées.

-

Les dimensions de la série R 20 sont imprimées en caractéres plus gros.
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Preferred sizes are combinations of width and thickness both according to the R 20 series.

Intermediate sizes are combinations of width or thickness according to the R 20 series
with the other dimension according to the R 40 series.

This standard covers:

- widths from 2,00 mm up to and including 16,00 mm;
- thicknesses from 0,80 mm up to and including 5,60 mm.*

The rati

The actpal values of dimensions are given in table 2.**

The nominal cross-sectional areas for preferred sizes are give
cross-sectional areas for intermediate sizes are given in an

4.2 Toelerance on conductor dimensions

The conductor dimensions shall not differ from t le-

rance dgiven in table 1.
Table 1 - ductortolerance
\V4

Tolerance
t

Wnd
ver including mm

N 3,16 0,030

3,1 6,30 0,050
0 12,50 0,070

12 16,00 0,100

4.3 Rounding.of cormers

The ar¢ shalt merge smoothly into the flat surfaces of the conductor and the strip shall be
free fram sharp, rough and projecting edges The conductor shall have radiused corners

complying with table 3. The specified radii shall be maintained within £25 %.

For thickness over 5,60 mm up to and including 10 mm and for widths over 16 mm up to and including
25 mm where, for technical reasons additional sizes may be needed, the R 40 series shall be used. The

ratio width/thickness shall be within the specified limits and combinations of R 40 and R 40 are not allowed
in the case of additional sizes.

e

Dimensions according to R 20 series are printed in larger type.
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Tableau 3 - Rayons d’arrondi

Epaisseur nominale
du conducteur
. Rayon
mm d'arrondi
Jusqu'a
Au-dessus de ety cgmpris mm
- 1,00 0,5 épaissour
nominale
1,00 1,60 0,50
1,60 ’ 2,24 065 **
228 3;55 0780
3,55 5,60 1,00

*

0,5 épaisseur nominale
0,8 mm

*

N

4 Accroissement des dimensions di a lisolant

’accroissement de la largeur o I'épai§
llaccroissement maximal du tableau

Tableau @ - Accroi

Accrois ont des dimensions
Grade \ mm -

Q' | (Mt Maximal
TNM Arétude 0,11
2 0,11 0,16

\}TE - L'accroissement maximal peut étre
upérieur 3 condition que fa dimension extérieure
maximale ne dépasse pas la dimension maximale
du conducteur, augmentée de [I'accroissement
maximal donné ci-dessus.

4.5V Dimensions extérieures maximales

Les dimensions extérieures ne doivent pas étre supérieures aux dimensions maximales du
conducteur données en 4.2, augmentées de I'accroissement maximal admis en 4.4.

5 Résistance électrique

La résistance du fil est définie comme la résistance en courant continu a 20 °C. La mé-
thode utilisée doit donner une précision de 0,5 %.
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Table 3 - Corner radii

Nominal thickness
of conductor Corner
mm radius
Up to and
Over including © o mm
- 1,00 0,5 nominal
thickness
1,00 1,60 0,50*
1,60 224 0,65 **
2,24 3,55 0,80
3,55 5,60 1,00

NOTE - If agreed between purchaser and
supplier, the corner radii for wires with a width
greater than 4,8 mm may be:

* 0,5 nominal thickness
** 0,8 mm

4.4 Ipcrease in dimensions due to the insulation

The incfease in width or thickness du i on s al@ iven in table 4.

Table 4 - | cre \ jons

NN

[ \% rease i dlmensnons
Q i\é\»{ imum Maximum

< 1 9& consideration 0,11
0,11 0,16
he maximum increase may be
ceeded provided that the maximum overall
ension does not exceed the sum of the maxi-
um dimensions of the bare conductor plus the
maximum increase given above.

4 5 Wa*i_mum avoarall dimoncinne
. T oveTamCiimchicions

The overall dimensions shall not exceed the sum of the maximum bare dimensions given
in 4.2 and the maximum increase in dimensions permitted in 4.4.

5 Electrical resistance

The resistance of the wire shall be expressed as the d.c. resistance at 20 °C. The method
used shall provide an accuracy of 0,5 %. '
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La valeur maximale de la résistance ne doit pas étre supérieure & la valeur calculée pour
la surface minimale de la section tolérée du conducteur résultant des dimensions minima-
les pour I'épaisseur et la largeur et maximales pour le rayon de I'arrondi, et avec une résis-
tivité de 1/58 Q mm> m™". |

Une seule mesure sera faite.

6 Allongement

L'allongement la rupture doit étre conforme a la valeur donnée dans le tableau 5.

Tableau 5 - Allongement

Epaisseur nominale
du conducteur

mm
Jusqu’a
Au-dessus de oty cowﬂ\s
- 20 K8
2,50 5,60 \
N\ D
LX)

7 Etfet de ressort

a 5 degrés.

ontrer de craquelure aprés pliage du fil sur plat|et sur chant

Tableau 6 - Enroulement sur mandrin

Fil plié sur Diamaétre du mar\drin
|
Largeur Les dimensions inférieures ou égales & 10 mm 4 fois la largeur
Les dimensions supérieures & 10 mm 5 fois la largeur
Epaisseur Toutes les dimensions 4 fois |'épaisseur

8.2 Essai d’adhérence

Le fil doit étre étiré de 15 %. La distance de la perte d'adhérence doit étre inférieure &
une fois la largeur.
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The maximum value of resistance shall be not greater than the value calculated for the
minimum tolerated cross-sectional area of the conductor resulting from the minimum
dimensions in thickness and width and the maximum for the corner radius, and with a
resistivity of 1/58 Q mm? m™'. :

One measurement shall be made.

6 Elongation

The elongation at fracture shall be in accordance with the values given in table 5.

Table 5 - Elongation

Nominal thickness

of the conductor L.
Minimu
mm elon n
Up to and \

io
Over including
- 2,50 0
2,50 5.60/\(> 3@
/\ vt\/

back of 5 degrees.

A4

7 Springiness

The wire shall not excedd the

8 Flex

81 M

The co3d
mandre

R\after the wire has been bent flatwise and edgewise on a
agified in table 6.

Table 6 - Mandrel winding

Wire bent on Mandrel diameter
Width Sizes up to and including 10 mm 4 x width
Sizes over 10 mm 5 x width
Thickness All sizes 4 x thickness

8.2 Adherence test

The wire shall be stretched by 15 %. The distance of loss of adhesion shall be less than
1x width.
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Le revétement ne doit pas montrer de craquelure aprés pliage du fil sur plat. Le diamétre

du mandrin est six fois I'épaisseur.

La température minimale de choc thermique est donnée dans la feuille de speécification

concernée.

10 Thermoplasticité

Essai nécessaire, mais qui n'est pas encore & I'étude.

11 Résistance a I'abrasion

| ‘'essai ne doit pas s'appliquer.

12 Résistance aux solvants

Solvant normalisé ‘
|_e revétement ne doit pas étre gnlevé &n dureté «H».

13 Tension de clagquage

La températuxe élevée est donniée dans la feuilie de spécification concernée.

Tableau 7 - Tension de claquage

A la température dd lo ins ¢ re des cinq éprouvettes ne doivent pgs subir de
claquage a des tensi ipféri ou 8galps’ a celles qui sont données dans Ig tableau 7
et la cinquieme e~valeur inférieure & 50 % de la valeur pregcrite

Tensions de claquage
) (valeur efficace)
Grade mm
Température du local Température dlevée
1 1000 750
2 000 1 600

14 Continuité de 'isolant

L'essai ne doit pas s’appliquer.
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9 Heat shock

The coating shall show no crack after the wire has been bent flatwise on a mandrel with a

diameter of six times the thickness.

The minimum heat shock temperature is given in the relevant specification sheet.

10 Cut-through

Test required-butnotyetunderconsideration:

11 Resistance to abrasion

Test ingppropriate.

12 Resistance to solvents
Standand solvent

Using a|pencil of hardness "H" the coa

13 Brpakdown voltage

down at a voltage less
down af less than 50% [0

When required by

The elevated temperatu

Table 7 - Breakdown voltage

\) Minimum breakdown voltage
(root-mean-square value) (r.m.s.)
‘Grade mm
Room temperature Elevated temperature
1 1 000 750
2 2000 1 500

14 Continuity of insulation

Test inappropriate.

ak
ak
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15 Indice de température

L'essai doit étre effectué avec un fil de section circulaire ayant un diametre nominal du
conducteur de 1,000 mm, grade 2, sauf convention entre acheteur et fournisseur.

Quand I'endurance thermique d’éprouvettes non imprégnées est vérifiée selon la méthode
donnée dans la CEl 172, la température correspondant a une durée de vie extrapolée de
20 000 h ne doit pas étre inférieure a la température donnée dans la feuille de spécifica-
tion concernée et la durée de vie mesurée a la température d’'essai la plus basse ne doit
pas étre inférieure & 5 000 h.

e fil satis-

g¥trapolée de

d’'un systéme d'isolation.

pssairement
compris du

2 La température en degrés Celsius correspondant a I'irfdj
celle & laquelle il est recommandé d'utiliser le fil et celadép
type d'équipement considéré.

16 Résistance aux réfrigéran

l'essai ne doit pas s'appliquer.

17 Brasabilité

PO Résistance a I’huile de transformateur

L’essai est a I'étude.

21 Perte de masse

Pour les prescriptions, voir la feuille de spécification concernée.

22 Defaillance a haute température

L’'essai ne doit pas s'appliquer.
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15 Temperature index

The test shall be carried out on a round wire having a nominal conductor diameter of

1,000 mm grade 2, unless otherwise agreed between purchaser and supplier.

When unvarnished specimens are tested in accordance with the method given in IEC 172,
the temperature corresponding to an extrapolated life of 20 000 h shall not be less than
the temperature given in the relevant specification sheet and the measured life at the

lowest test temperature shall not be less than 5 000 h.

When required by a purchaser, the supplier of the enamelled wire shall supp

that the wire meets the requirements for the temperature index.

NOTES

1 The temperature index requirement based on an extrapolated life of
wires tested unvarnished and not as part of an insulation system.

2 The temperature in degrees Celsius corresponding to the tem

which it is recommended that the wire be operated and this will dépendan m

of equigment involved.
16 Resjistance to refrigerants

Test inappropriate.

17 Solderability
Test inappropriate.
18 Hedtor solveﬁk

Test inagpropriate.

19 Dielecfric dissipation factor

For requirements.see the rélevant specification sheet.

20 Registance to transformer oil

evidenge

Test under consideration.

21 Loss of mass

For requirements see the relevant specification sheet.

22 High temperature failure

Test inappropriate.
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30 Conditionnement

Le type de conditionnement peut avoir une influence sur certaines propriétés du fil, par
exemple I'effet de ressort. Le conditionnement, par exemple le type de la bobine de livrai-
son, doit donc faire I'objet d’un accord entre acheteur et fournisseur.

Le fil doit étre enroulé réguliérement et de fagon compacte sur les bobines ou placé dans
les fats. Aucune bobine ou f(t ne doit contenir plus d’une longueur de fil, sauf accord
entre acheteur et fournisseur. Quand il y a plus d'une longueur, l'identification portée sur
I'étiquette ainsi que le repérage des longueurs doivent faire I'objet d’'un accord entre ache-
teur et fournisseur.

im Lx de ces
vent faire

Quand les fils sont fournis en couronnes, les dimensions et les p
couronnes, ainsi que les dispositions prises pour protéger ceg
'objet d’'un accord entre acheteur et fournisseur.

@
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30 Packaging

The kind of packaging may influence certain properties of the wire, for example spring-
back. Therefore the kind of packaging for example, the type of spool, shall be agreed
between purchaser and supplier.

The wire shall be evenly and compactly wound on spools or placed in containers. No spool

or container shall contain more than one length of wire unless agreed to by purchaser and

supplier. Marking of the label when there is more than one length and/or identification of
the separate lengths in the package, shall be agreed to by purchaser and supplier.

jils

all

Where vllires are delivered in coils, the dimensions and the maximum weig
shall be| agreed between purchaser and supplier. Any additional prote
also be agreed between purchaser and supplier.

¥
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Annexe A
(informative)

Sections nominales des dimensions préférées et intermédiaires

Tableau A.1 - Sections nominales des dimensions

: Aire : Aire
Largeur Epaisseur Rayon . Largeur Epaisseur Rayon .
nominale nominale | d'arrondi de la sgctlon nominale nominale | d'arrondi dela s.ec’uon
droite droite
mm mm mm mmy ’ mm mm mm mm?
2,00 0,80 * 2,50 1,25 0,5 2,910
0,85 - 1, \ 3,085
0,90 * K40 3,285
0,95 * 3,635
1,00 * K 3,785
WO 3,887
1 4,137
5 v * 1,983
%\ 0, * 2,211
1,0 * 2,435
1,12 0,5 2,753
212 Q > 1,25 05 3,008
1,40 05 3,495
1,60 0,5 4,025
1,80 0,65 4,407
2,80 0,80 . 2,103
0,85 * 2,225
2,24 0,90 * 2,346
0,95 * 2,466
1,00 * 2,685
1,06 0,5 2,753
1,12 0,5 2,921
. 1,18 0,5 3,089
1,25 0,5 3,285
1,32 0,5 3,481
1,40 0,5 3,705
1,50 . 05 3,985
1,60 0,5 4,265
1,70 0,65 4397
1,80 0,65 4,677
2,38 1,9 0,65 4,957
2,00 0,65 5,237
. o5 D 3,00 0.80 * 2,263
! ! ' 0,90 * 2,526
1,25 0,5 2,735 1.00 . 2785
1,40 0,5 3,089 ! !
1,60 0,5 3,561 1,12 0,5 3,145
2,50 0,80 . 1,863 125 0.5 3,535
R 1,40 0,5 3,985
0,85 1,970 1.60 05 4585
0,90 * 2,076 ' ! '
0,95 * 2,181 1,80 0,65 5,037
1,00 * 2,285 2,00 0,65 5,637
1,06 0,5 2,435 3,156 0,80 . 2,383
1,12 0,5 2,585 0,85 * 2,522
1,18 0,5 2,736

-

0,5 épaisseour nominale.
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Annex A
(informative)

Nominal cross-sectional areas for preferred and intermediate sizes

Table A.1 - Nominal cross-sectional areas

-

Nominal | Nominal | Radius Nominal Nominal | Nominal Radius N°m‘"*'=t‘i'
width thickness | on corners | cross-section width thickness | on corners |GFoss-section
area area
mm mm mm mm?2 mm mm mm mm?
2,00 0,80 . 1,463 2,50
0,85 . 1,545
0,90 . 1,626
0,95 . 1,706
1,00 . 1,785
1,06 0,5 1,905
1,12 0,5 2,025
1,18 0,5 2,145
» E) 1] 65
1,25 0,5 2,285 2
1,32 0,5 2,425
1,40 0,5 2,585
2,12 0,80 . 1,559
0,90 . 1,734 <
1,00 . 1,905
1,12 05 2,160 F
1.25 0,5 2,435
1,40 0,5 2,753 Q :
0,85 . 2,225
2,24 ) 0,90 . 2346
0,95 . 2,466
1,00 . 2,585
1,06 0,5 2,753
1,12 0.5 2,921
1,18 0,5 3,089
1,25 0,5 3,285
1,32 0,5 3,481
1,40 0.5 3,705
1,50 0,5 3,985
1,60 0,5 4,265
1,70 0,65 4,397
‘ 1,80 0,65 4,677
236 1.90 0.65 4,957
2,00 0,65 5,237
12 0.5 2429 2.00 0,30 : 2,263
125 0.5 2,735 (1"33 . 235:
1,40 0,5 3,089 ! '
1,60 05 3,661 1,12 0.5 3,145
2,50 0,80 . 1,863 1,25 0.5 3,535
1,40 0,5 3,985
0,85 . 1,970 +60 05 4585
0,90 . 2,076 ! > '
0,95 . 2,181 1,80 0,65 5,037
1,00 - 2,285 2,00 0,65 5,637
1.06 05 2,435 3,15 0,80 . 2,383
1,12 05 2,585 0,85 . 2,522
1,18 0.5 2,736

0,5 nominal thickness
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Tableau A.1 (suite)

Largeur | Epaisseur Rayon Aire Largeur aisseur | Rayon Aire
non:?nale nzminale d'arxmdi de la section nomgi’nale Elpominale d’arr):)ndi de la section
droite droite
mm mm mm mm? mm mm mm mm?
3,15 0,90 * 2,661 - 3,75 0,80 * 2,863
0,95 * 2,799 0,90 * 3,201
1,00 * 2,935 1,00 * 3,535
1,06 0,5 3,124 1,12 0,5 3,985
1,12 0,5 3,313 1,25 0,5 4,473
18 ;5 3,502 140 0.5 5,035
1,25 0,5 3,723 1,60 0,5 5,785
1,32 0,5 3,943
1,40 0.5 4,195 0 6,387
1,50 0,5 4510 55 7,137
1,60 05 4,825 0, 8,037
1,70 0,65 4,992 0, 8,826
1,80 0,65 5,307 ' A 5,063
1,90 0,65 5,622 . 3245
2,00 0,65 5,937 . 8426
212 0,65 6,315 . 2606
2,24 0,65 6,693 . 3785
3.35 Q > 05 4,025
: 1,12 0,5 4,265
1,18 0,5 4,505
1,25 0,5 4,785
1,32 0,5 5,065
1,40 0,5 5,385
1,50 0,5 5,785
1,60 0,56 6,185
1,70 0,65 6,437
1,80 0,65 6,837
1,90 0,65 7,237
3,55 2,00 0,65 7,637
2,12 0,65 8,117
2,24 0,65 8,697
2,36 0,8 8,891
2,50 08 9,451
2,65 0,8 10,05
2,80 08 1065
4,25 0,80 . 3,263
0,90 * 3,651
1,00 . 4,035
1.60 05 5.465 +Hi2 0,5 4,545
1,25 0,5 5,098
1,70 0,65 5,672 1,40 0,5 5,735
1,80 0,65 6,027 1,60 0,5 6,585
1,90 0,65 6,382
2,00 0,65 6,737 1,80 0,65 7,287
2,12 0,65 7163 ) 2,00 0,65 8,137
224 0,65 7,589 2,24 0,65 9,157
2,36 0,8 7,829 : 2,50 0.8 10,08
2,50 0,8 8,326 2,80 08 11,35

-

0,5 épaisseur nominale.


https://iecnorm.com/api/?name=41c305639688d8cf37f8bfd88ec689f2

317-0-2© IEC

-29 -

Table A.1 (continued)

*

Nominal | Nominal | Radius Nominal i i i Nominal
width thickness | on comers | Cross—section Nmaal u':.l;km;::; of :::::rs cross—section
area area
mm mm mm mm? mm mm mm mm?2
3,15 0,90 . 2,661 3,75. 0,80 * 2,863
0,95 . 2,799 0,90 - 3,201
1,00 . 2,935 1,00 . 3,535
1,06 0,5 3,124 1,12 0,5 3,985
1.12 0,5 3,313 1,25 0,5 4,473
1 '1 <} n': Q'Rﬂ‘)
1.25 05 3,723
132 05 3,043
1,40 0,5 4,195
1,50 0,5 4,510
1,60 0,5 4,825
1,70 0,65 4992
1,80 0,65 5,307 £00
1,90 0,65 5,622
2,00 0,65 5,937
2,12 0,65 6,315
2,24 0,65 6,693
335 0,80 - 2,543
0,20 . 2,841 <
1,00 . 3,135 >
1,12 0,5 3,537
1,25 0,5 3,973
1,40 0,5 4,475 Q
1,60 0,5 < 545 \5
1,70 0,65 6,437
1,80 0,65 6,837
1,90 0,65 7,237
3,55 > 2,00 0,65 7,637
2,12 0,65 8,117
2,24 0,65 8,597
2,36 08 8,891
2,50 0,8 9,451
2,65 0,8 10,05
2,80 0.8 10,65
4,25 0,80 . 3,263
1,32 5 4,471 0,90 . 3,661
1)40 0,5 4,755 1,00 . 4,035
1,50 0,5 5,110 149 o5 A BAS
1,60 0,5 5,465 el ? ’
1,25 0,5 5,008
1,70 0,65 5,672 1,40 0,5 5,735
1,80 0,65 6,027 1,60 05 6,585
1,90 0,66 6,382
2,00 0,65 6,737 1,80 0,65 7,287
2,12 0,65 7,163 2,00 0,65 8,137
224 065 7689 2,24 0,66 9,157
2,36 0,8 7.829 2,50 08 10,08
2,50 0,8 8.326 2,80 08 1135

0,5 nominal thickness.
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Tableau A.1 (suite)

Largeur | Epaisseur | Rayon Aire Largeur Epaisseur | Rayon Aire
nom?naie n‘;minale d’arr):andi de la section nonr?inale n};minale d'aryondi de la section
droite . droite
mm mm mm mm? mm mm mm mm?
4,50 0,80 * 3,463 5,00 1,70 0,65 8,137
0,85 * 3,670 1,80 . 0,65 8,637
0,90 * - 3,876 1,90 0,65 9,137
0,95 * 4,081 2,00 0,65 9,637
1,00 v 4,285 2,12 0,65 10,24
1,06 05 4,555 2,24 0,65 10,84
1,12 0,5 4,825 11,25
1,18 0,5 5,095 11,95
1,26 0,5 5,410 12,70
1,32 0,5 5,725 13,45
1,40 0,5 6,085 14,45
1,50 0,5 6,535 15,20
1,60 0,5 6,985 < 16,20
1,70 0,65 7.287 17,20
1,80 0,65 7,737 X 4,103
1,90 0,65 8,187 4,596
2,00 0,65 8,637 ' 5,085
2,12 0,65 9,177 112 05 5721
Q > 1,25 0,5 6,410
1,40 0,5 7,205
1,60 0,5 8,265
‘ 1,80 0,65 9,177
> 2,00 0,65 10,24
> 2,24 0,65 11,51
2,50 0,8 12,70
475 2,80 0.8 14,29
3,16 0,8 16,15
3,55 0,8 18,27
5,60 0,80 * 4,343
0,85 v 4,605
0,90 * 4,866
0,95 * 5126
1,00 * 5,385
1,06 0,5 5,721
1,12 0,5 6,057
1,18 0,5 6,393
1,25 0,5 6,785
1,32 0,5 7177
50 1,40 05 7,625
1,50 0,5 8,185
1,60 05 8,745
1,70 0,65 9,157
1,80 0,65 9,717
1,90 0,65 10,28
2,00 0,65 10,84
2,12 0,65 11,51
1.25 05 6.035 2,24 0,65 12,18
1,32 0,5 6,385 2,36 08 12,67
1,40 0,5 6,785 2,50 0,8 13,45
1,50 0,5 7,285 2,65 0,8 14,29
1,60 0,5 7,785 2,80 0,8 15,13

*

0,5 épaisseur nominale.
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Table A.1 {continued)

0,5 nominal thickness.

Nominal | Nominal | Radius Nominal Nominal | Nominal Radius | Nominal
width thickness | on corners | cross—section width thickness | on corners | SToss—Section
area area
mm mm mm mm? mm mm mm mm?2
4,50 0,80 . 3,463 5,00
0,85 * 3,670
0,90 * 3,876
0,95 v 4,081
1,00 * 4,285
1,06 0,5 4,655
12 05 %825
1,18 0.5 5,095
1,25 0,5 5,410
1,32 0,5 5,725
1,40 0,5 6,085
1,50 0,5 6,535
1,60 0,5 6,985
1,70 0,65 7.287
1,80 0,65 7,737 5,30
1,90 0,65 8,187
2,24 0,65 11,51
2,50 08 12,70
475 2.80 08 14,29
3,15 0,8 16,15
3,55 0,8 18,27
5,60 0,80 o 4,343
0,85 . 4,605
0,90 * 4,866
0,95 . 5,126
1,00 * 5,385
1,06 0,5 5721
1,12 0,5 6,067
1,18 0,5 6,393
1,25 0,5 6,785
1,32 0,5 7,177
1,40 0,5 7,625
5,00 1,50 05 8,185
1,70 0,65 9,157
1,80 0,65 9,717
1,90 0,65 10,28
2,00 0,65 10,84
2,12 0,65 11,51
2,24 0,65 12,18
2,36 0,8 12,67
2,50 0,8 13,45
2,65 08 14,29
2,80 0,8 15,13
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Tableau A.1 (suite)

Largeur | Epaisseur Rayon Aire Largeur Epaisseur | Rayon Aire

nominale | nominale | d'arrondi |de & section nominale nominale | d'arrondi | de la section
droite . droite

mm mm mm mm? mm mm mm mm?2

5,60 3,00 08 16,25 6,30 3,75 1,0 22,77
3,15 0,8 17,09 4,00 1,0 24,34
3,35 0,8 18,21 4,25 1,0 25,92
3,55 0,8 19,33 4,50 1,0 27,49

3,75 1,0 20,14 6,70 * 5,856

6,485

6,00 7,289

8,160
9,165
10,51

11,70
13,04
14,65

16,20
28,21
20,56
23,24

25,94
29,29

6,216
6,551

6,30 6,885

7.311
7,737
8,163
8,660
9,157
9,725
10,44
11,16

11,71
12,42
13,13
13,84
14,69
16,54

16,21
17,20
18,27
19,33
20,75
3,15 0,8 21,82
2,65 0,8 16,15 3,35 08 2324
2,80 0,8 17,09 3,55 08 24,66

3,15 0,8 19,30 3,75 1,0 25,77
3,35 0,8 20,56 4,00 10 27,54
3,55 0,8 21,82 , 4,25 1,0 2932

-

0,5 épaisseur nominale.
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Table A.1 (continued)

-

. . " Nominal . . . Nominal
Nominal Nominal Radius . Nominal Nominal Radius
width thickness | on corners | CrS8-8ection width thickness | on comers [Cross-section
area area
mm mm mm mm? mm mm mm mm?
5,60 3,00 0,8 16,25 6,30 3,75 1,0 22,77
3,15 0,8 17,09 4,00 1,0 24,34
3,35 0,8 18,21 4,25 1,0 25,92
3,65 0,8 19,33 4,50 1,0 27,49
3,75 1,0 20,14 6,70 0,90 *
4,00 1.0 21.54
6,00 0,80 * 4,663
0,90 * 5,226
1,00 * 5,785
1,12 0,5 6,505
1,25 0,5 7,285
1,40. 0,5 8,185
1,60 0,5 9,385
1,80 0,65 10,44
2,00 0,65 11,64
10
6,30

A

0,5 nominal thickness.

1,70 0,65 11,71
1,80 0,65 12,42
1,90 0,65 13,13
2,00 0,65 13,84
2,12 0,65 14,60
2,24 0,65 15,54
236 0.8 16,21
2,50 0.8 17,20
2,65 0,8 18,27
2,80 0,8 ' 19,33
3,00 0,8 20,75
3,15 0,8 21,82
3,35 0,8 23,24
3,55 0.8 24,66
3,75 1,0 25,77
4,00 1,0 27,54
4,25 1,0 29,32



https://iecnorm.com/api/?name=41c305639688d8cf37f8bfd88ec689f2

