NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 1212-1
STANDARD Premiéreédton

1995-04
Tubes et barres indu
ronds, stratifie
thermodurcissé les —
5 and

or

eral requirements

Numéro de référence
Reference number
CENIEC 1212-1: 1995



https://iecnorm.com/api/?name=85da108cabe94c89fc228057504c229d

Numéros des publications

Depuis le 1er janvier 1997, les publications de la CEI
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant 'amendement 1, et
la publication de base incorporant les amendements 1
et 2.

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

Validité[de la présente publication

Le contenju technique des publications de la CEIl est
constamnjent revu par la CEIl afin qu'il reflete I'état
actuel de Ja technique.

Des renseignements relatifs & la date de re-
confirmation de la publication sont disponibles dans
le Catalogue de la CEl.

Les rensejgnements relatifs a des questions & P'étude et
des travalix en cours entrepris par le comité technique
qui a étapli cette publication, ainsi que la lisje des
publications établies, se trouvent dans les dgéu

ci-dessousg:

. «jite web» de la CEI*

e C
Publié annuellement et mi
(Chtalogue en ligne)*

« Bdlletin de la CEI
Disponible a la fois g
et comme périodiqug

Termintlogie, sy
et littéraux

générale;le lecteur

En ce qui d
abulaire Electro-

se reportera
technique

?ept under
) that the

rmation of
ue.

ration and
ical com-
s well as
nd at the

atalogue of IEC publications
blished yearly with regular updategq
(On-line catalogue)*

IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* and
as a printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are r¢ferred to
|EC 60050: /nternational Electrotechnical Yocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols |and signs
approved by the IEC for general use, rdaders are
referred to publications IEC 60027: Letfter $ymbols to
be used in electrical technology, |EC 60417| Graphical

* Voir adresse «site web» sur la page de titre.

symbols for use on equipment [ndex, rvey and
compilation of the single sheets and IEC 60617:
PN ls for el |g

* See web site address on title page.


https://iecnorm.com/api/?name=85da108cabe94c89fc228057504c229d

NORME
INTERNATIONALE

INTERNATIONAL
STANDARD

CEl
IEC
1212-1

Premiére édition
First edition
1995-04

osund laminated tubes$ and
hermosetting resins fpr

© CEI 1995 Droits de reproduction réservés — Copyright — all rights reserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni No part of this publication may be reproduced or utilized in
utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- any form or by any means, electronic or mechanical,
cédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et including photocopying and microfilm, without permission
les microfilms, sans l'accord écrit de I'éditeur. in writing from the publisher.

Bureau Central de la Commission Electrotechnique Internationale 3, rue de Varembé Genéve, Suisse

Commission Electrotechnique Internationale
International Electrotechnical Commission
MemayHapoaHan SnekTpotexHuueckas Komuceua

== = =0

CODE PRIX
PRICE CODE K

Pour prix, voir catalogue en vigueur
For price, see current catalogue


https://iecnorm.com/api/?name=85da108cabe94c89fc228057504c229d

-2~ 1212-1 © CEI:1995

SOMMAIRE
Pages
AV ANT-PROPOS ..ttt ettt et et b e bt e st st e et e ae e e e e bae e eases 4
INTRODUGTION ...ttt et e e et e e e skt e e e s st eeee s s sttt aaeeeaessnssasaeeae e sransens 6

Articles

1 Generalités 8
2 DEINIIONS ... ey . 8
3| Désignations et abréviations ..........cccccoeceiiiiiinninn, 10
4| Prescriptions générales - Apparence 16
5| Conditions de livraison 18
Thableaux

1 Types de tubes industriels, ro 12
2| Types de tubes industriels, ron 14
3| Types de barre 16

9,



https://iecnorm.com/api/?name=85da108cabe94c89fc228057504c229d

1212-1 © IEC:1995 -3~
CONTENTS

Page
FOREWORD ..ottt et br e e e bt e s sh et e ee e sr s nae et ee e e s mnnreeeeen s 5
INTRODUGCGTION .. ..ottt ettt st s eeae e b e e s esa s e e st ee s sme e e saras 7
Clause
I © 1= =Y 1 I U AUN N . 9
2 DEINIIONS et e 9
3 Designations and abbreviations ..........cccooooviiiny 11
4  Gelneral requirements - Appearance 17
5 Colnpditions of SUPPIY ..coooeierii ey . 19
Tables
1 Types of industrial laminated round\olied 13
2  Types of industrial laminated round momdeaydubes ... 15
3  Types of industrial laminated round mollded OGS .......ccooveviiiiiiiii 17

9,



https://iecnorm.com/api/?name=85da108cabe94c89fc228057504c229d

-4 - 1212-1 © CEI:1995

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

TUBES ET BARRES INDUSTRIELS, RIGIDES, RONDS,
STRATIFIES, A BASE DE RESINES THERMODURCISSABLES,
A USAGES ELECTRIQUES -

Partie 1: Prescriptions générales

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisati } hormalisation
composée de 'ensemble des comités électrotechniques nationa ité ati El). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes\es que 8 isation dans les
domaines de l'électricité et de I'électronique. A cet effet, la a ivité i des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée a des comitésnd'é o8 X 5 tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Lgs ‘orga Risat ) i hementales et

CEl collabore
hs fixées par

non gouvernementales, en liaison avec la CEl,
étroitement avec I'Organisation Internationale de

s\gdestions techniques, préparés par les
s’intéressant & ces questigns, expriment

ationales publiées sous forme de normes, de

les Comités nationaux de la CHl s’engagent

es._Tolite divergence entre la norme de la CE| et la norme
étre indiquée en termes clairs dans cette derniére

ernant le marquage comme indication d'apprgbation et sa
matériel est déclaré conforme a I'une de ses normes.

12-1 a été établie par le sous-comité 15C: Spgcifications,
- Matériaux isolants.

DIS Rapport de vote

15C(BC)333 15C(BC)362

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INDUSTRIAL RIGID ROUND LAMINATED TUBES AND
RODS BASED ON THERMOSETTING RESINS FOR
ELECTRICAL PURPOSES -

Part 1: General requirements

promgte international cooperation on all questions concerning
electronic fields. To this end and in addition to other activities, thg
Their| preparation is entrusted to technical committees;
the gubj
non-governmental organizations Iiaising with the IEC

FOREWORD

an

collal
conditi

2) The férmal decisions or agreements of th 4 i 106 i ittes on
which 9 } arly as
possi

3) They hnical
repor]s or guides and they are

4) In order to promote internationa tional
Standards transparenti 3 . Any
divergence between the clearly
indicgted in the lajter.

5) The IEC provid i or any
equip z ;

Internai Ypeci-

fication

The tex

DIS Report on voting
15C(C0O)333 15C(C0)362

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La présente Norme internationale fait partie d'une série traitant de tubes et de barres
industriels, rigides, ronds, stratifiés, & base de résines thermodurcissables, a usages
électriques.

Cette série comporte trois parties:

Partie 1: Prescriptions générales (CEl 1212-1).
Partie 2: Méthodes d’essai (CEl 1212-2).
Partie 3: Spécifications pour matériaux particuliers (CEl 1212-3).

@C@f

23
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INTRODUCTION

This International Standard is one of a series which deals with industrial rigid round
laminated tubes and rods based on thermosetting resins for electrical purposes.

This series consists of three parts:

Part 1: General requirements (IEC 1212-1).
Part 2: Methods of test (IEC 1212-2).
Part 3: Specifications for individual materials (IEC 1212-3).

@@

23
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TUBES ET BARRES INDUSTRIELS, RIGIDES, RONDS,
STRATIFIES, A BASE DE RESINES THERMODURCISSABLES,
A USAGES ELECTRIQUES -

Partie 1: Prescriptions générales
1 Géneéralités

1.1 Domaine d’application

La présente partle de la CEI 1212 donne les deflnmons Ies désignations et les

P s, ronds, stratifiés,

'smes suivantes,
u de renfort
sbi e, tissu de
cpton, tissu de verre, papier mica.

—

2 Références normatives

par suite de la
e partie de
igueur. Tout
fondés sur
‘appliquer les

8 |par enrou-
Igment>de” codches de matériau imprégné sur un mandrin entre rouleauxy presseurs
chauffés, trai ent dans une étuve, puis extraction du mandrin. [ISO 472, modifié]

2.2 tube stratifié moulé (s’applique aux thermodurcis): Tube formé par enroulement
de couches de matériau imprégné sur un mandrin, traitement de 'ensemble par la chaleur
et sous pression dans un moule cylindrique, puis extraction du mandrin. [ISO 472, modifi€]

2.3 Dbartre stratifiée moulée (s’applique aux thermodurcis): Barre formée par enrou-
lement de couches de matériau imprégné sur un mandrin, extraction du mandrin,
traitement par la chaleur et sous pression dans un moule cylindrique, puis rectification.
[ISO 472, modifié]

* En cas de contestation, les éditions indiquées doivent étre utilisées.
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INDUSTRIAL RIGID ROUND LAMINATED TUBES AND
RODS BASED ON THERMOSETTING RESINS FOR
ELECTRICAL PURPOSES -

Part 1: General requirements

1 General

1.1 Scope

This part of IEC 1212 gwes the deflnmons related to, the desugnatlons and general requnre-

el

melami

combin

1.2 N

The foc:’ ¢terence i
text, ¢ ation the ed
indicate

IEC 12
for elec

ISO 472:

Definiti

2.1 laminates
impregi;ted laye

oven, thearemoving the mandrel. [ISO 472, modified]

material on a mandrel between heated pressure rolls, curing

trical

oxy),
or in

this
tions
ies to

ibijity of

nbers

esins

plling
in an

2.2 laminated moulded tube (as applied to thermosets): A tube formed by rolling
impregnated layers of material on a mandrel, curing the assembly in a cylindrical mould
under heat and pressure, and then removing the mandrel. [ISO 472, modified]

2.3 laminated moulded rod (as applied to thermosets): A rod formed by rolling
impregnated layers of material on a mandrel, removing the mandrel, curing in a cylindrical
mould under heat and pressure, and grinding to size. [ISO 472, moditied]

* In the event of dispute, the referenced éditions shall be used.
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3 Désignations et abréviations

Les tubes et les barres couverts par la présente norme sont classés en types qui différent
selon la résine et le matériau de renfort utilisés, les méthodes de fabrication et leurs
propriétés spécifiques.

3.1 Désignation
Les types particuliers sont désignés par:
— une abréviation composée de deux lettres indiquant la résine;

— une deuxiéme abréviation composée de deux lettres, indiquant le matériau de renfort;
— un numéro de série de deux chiffres, le premier chiffre indiquant la forme du maté-

riau: par exemple, 2 pour les tubes enroulés, 3 pour les tubes moulés et|4 pour les
d’'ugpmgme type;
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- la désignation du type particulier;
- les dimensions (en millimétres):

. «B» déS|

m

xemples:

-EPGC21-25x6x1000-A
2-EPCC31-25x6x1000-A
3-3-EPCC41-25x1000-A

—  Tube enr
-  Tube

Abréviations
EP
i MF
Phénolique PF
Siticone St
Matériaux de renfort Abréviations
Papier de celiulose CcP
Tissu de coton cC
Tissu de verre GC
Papier mica MP

3.3 Caractéristiques des types

Les tableaux 1, 2 et 3 sont destinés & servir de guide pour aider en vue d’un choix de
matériaux. Les prescriptions détaillées sont données dans la CEl 1212-3.
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3 Designations and abbreviations

The tubes and rods covered by this standard are classified into types which differ in the
resin and reinforcement employed, the method of manufacture and their distinguishing
properties.

3.1 Designation
Individual types are designated by:

— atwo-letter abbreviation denoting the resin;
— a second two-letter abbreviation, denoting the reinforcement;

— a serial number of two digits, the first digit denoting the form of the material: e.g., 2
indidates rolled tubes, 3 indicates moulded tubes and 4 indicates mw, and

the gecond digit distinguishing between sub-grades of the same typg’

The abbreviations are given in 3.2.

The cofnplete designation of the tube or rod is denoted by:

q
f

— designation of the individual type;
dimensions (in millimetres):

.| of the tube: internal diametg

- g letter designating the finish o the externalNd eter of the tube or rod:
. { i s preduced” condition;

"B" designating tubey imground dbrturned condition.

Ld
@]
=
—_
=
(4]
=
(o]
Q
Q
jo3]
3
[9"]
—
(4]
=
>
)
po]
Q
=

Examples:
—~ Roiled tu ERP'GC 21 -25x6x1000-A
- moulded tub PCC31-25x6x1000-A
- oulded rg 3 -EPCC41-25x1000-A

3.2 Apbbre
R Abbreviation
E EP
Melamine MF
Phenolic PF
Siticone St
Reinforcements Abbreviation
Cellulose paper cp
Woven cotton cloth CC
Woven glass cloth GC
Mica paper MP

3.3 Characteristics of types

Tables 1, 2 and 3 are intended as a guide to aid in the selection of materials. Detailed
requirements are given in IEC 1212-3.
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Tableau 1 - Types de tubes industriels, ronds, stratifiés, enroulés

. Matériaux Numéros Applications et caractéristiques distinctives (note 1)
Résines .
de renfort de série
Applications mécaniques, électriques et électroniques.
EP ac » Résistance mécanique extrémement élevée a des températures modérées.
1 Trés bonne stabilité des propriétés électriques pour une exposition a
une importante humidité relative
EP GC 20 Similaire au type EP GC 21, mais avec une haute résistance mécanique
a des températures élevées
Applications mécaniques, électriques et électroniques.
EP MP 21 Bonm it i 5 ; sition a une
importante humidité relative.
Bonne résistance a la chaleur
Applications mécaniques et électrigue aute e??s@s> mécanique.
MF GC 21 Bonne résistance a I'arc et aum me
PF CcC 21 Applications mecamqueS}\eI trlques e f| te 2
PF CcC 22 Applications mecamquegxel\&\QQ \}Iy{sag\ggrosmer (note 2)
PF CC 23 Applications mé mques ehéle ques \Kkssage trés grossipr (note 2)
Application é‘izéu téle riques basse tension.
PF cp 21 onnes s18s” ety r une exposition a pne humidité
retativi
PE cp 29 plicatio ele nque te tension aux fréquences|industrielles.
mportant lectnque dans I'huile
Slm aire\auty C 21, mais avec des propriétés électriques améliorées
PF CP 23
ostt n a une importante humidité relative

ications éléctriques et mécaniques. Trés bonnes prd

priétés élec-

NOTES

n

A/ partir des descriptions données dans le tableau 1,

il convient de ne pas conclure que

PE c 4 ] ne exposition a une importante humidité refative. Résis-
écanique et résistance d’'isolement beaucoup plug importantes
/X qu r le type PF CP 21
PE c }\/\\?plications mécaniques, électriques et électroniques.
/\ rés haute résistance mécanique a des températures moddrées
si G ] Applications mécaniques, électriques et électroniques polir une expo-
<\ sition a une importante humidité relative
N\
Applications mécaniques, électriques et électroniques.
S| P 21 o i . N . A
A Bonne stabilité des propriétés électriques a des températurgs élevées

les tubes de

les indiquées

pour ce type, ni que des tubes particuliers sont adaptés a toutes les applications contenues dans les des-
criptions trés larges qui ont été données.

2 Le nombre de fils composant la chaine et la trame de ces tissages correspond habituellement, mais pas
nécessairement aux indications suivantes:

- tissage fin:
- tissage grossier:

- tissage trés grossier:

plus de 30 fils par centimétre;
de 18 fils & 30 fils par centimétre;

moins de 18 fils par centimétre.

Ces valeurs sont uniquement données pour information. Elles ne doivent pas étre considérées comme des
prescriptions de spécifications. En général, les matériaux ayant un tissage plus fin ont de meilleures caracté-
ristiques d'usinabilité.
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Table 1 - Types of industrial laminated round rolled tubes

Resi Reinforce- Serial Applications and distinguishing characteristics (note 1)
esin ment number
Mechanical, electrical and electronic applications.
Ep ae Extremely high mechanical strength at moderate temperatures. Very
21 good stability of electrical properties when exposed to high relative
humidity
EP GG 22 Similar to type EP GC 21, but with high mechanical strength at elevated

temperature

Mechanical, electrical and electronic applications.
EP MP 21 Good stability of electrical properties when expg¢sed to\higl rélative
humidity. Good heat resistance

A\ (\
Mechanical and electrical applications. High machanical t@z{h/.ﬁood
MF GC 21 arc and tracking resistance

PF CC 21 Mechanical and electrical applica}qus Fine%& \\ote

PF CcC 22 Mechanical and electrical apph%b&%r%ve >ote 2)

PF CcC 23 Mechanical and electric appllcatl ry coal e weave (note 2)

Mechanical and e elg rlca applications. Good eleftrical
PF CP 21
prope, when to or, Iatlve umidity

PF CcP 22

High-vo %kc\cal |ICMPOW9F frequencies. High electric
in oil

streng

Similar\to W|th improved electrical properties [when
PF CP
xp e to h| re atnve m|d|ty

echanical applications. Very good electrical propgrties
to high relative humidity. Much higher mechanical
ulation resistance than type PF CP 21

PF

PF

S| Mlanical, electrical and electronic applications when exposed t¢ high

] WI, electrical and electronic applications.
\ Very Yyigh mechanical strength at moderate temperatures

relative humidity

S| < Mechanical, electrical and electronic applications.
Good stability of electrical properties at elevated temperature
NOTES \>

1 It shauldnot bhe inferred from-the dnenripfinne gi\/nn in table 1 that tubes of any particular type are ndcess-

arily unsuitable for applications other than those listed for that type, or that specific tubes will be suitable for all
applications within the wide descriptions given.

2 The number of threads in warp and weft of these woven cloths falis usually, but not necessarily, into the
following:

- fine weave: more than 30 threads per centimetre;
— coarse weave: 18 threads to 30 threads per centimetre;
- very coarse weave: less than 18 threads per centimetre.

These values are given for information only. They are not to be considered as specification requirements. In
general, the finer weave materials have better machining characteristics.
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Tableau 2 - Types de tubes industriels, ronds, stratifiés, moulés

. Matériaux Numéros Applications et caractéristiques distinctives (note 1)
Résines -
de renfort de série
EP cC 31 Applications mécaniques, électriques et électroniques
PE ce 31 Applications mécaniques, électriques et électroniques. Tissage fin
(note 2)
PF cC 32 Similaire au type PF CC 31. Tissage grossier (note 2)
PF cC 33 Similaire au type PF CC 31. Tissage trés grossier (note 2)
Applications mécaniques et électriques. Bonne stabilité des propriétés
PF cc 34 électriques pour une exposition a une impf{rtante\b{Jmidité relative
N -
Applications mécaniques, electrlques t élect ohigues: Bopnes proprié-
PF cpP 31 tés électriques pour une exposmon u a\humi lative\pormale
Similaire au type PF CP 31, ec \des\prop t(:,&rf écaniques et
PF CP 32 électriques améliorées
NOTES \
A partir des descriptions données dans le tableau 2 les tubes de

B

- tissage fin:
- tissage grossier:

fistiques d’usinabil|té.

|les indiquées
ans les des-

bnt, mais pas

comme des
ures caracté-

&?
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Table 2 - Types of industrial laminated round moulded tubes

Resi Reinforce- Serial Applications and distinguishing characteristics (note 1)
sin ment number

EP cC 31 Mechanical, electrical and electronic applications
PE ce 31 Mechanical, electrical and electronic applications. Fine weave

(note 2)
PF cC 32 Similar to type PF CC 31. Coarse weave (note 2)
PF CC 33 Similar to PF type CC 31. Very coarse weave (note 2)

Mechanical and electrical applications. Good stability of electrical
PF CcC 34 properties when exposed to high refative humidity

Electrical and mechanical applications. Good électricalmpropenies|when
PF CP 31 exposed to normal relative humidity /\

Similar to type PF CP 31, but with i ved mechanical d\hlm:trical
PF cP 32 properties goﬂ\

N

NOTES

1 It shq
arily ung
applicati

2 The

following:

- fin
- co
- ve

b weave: more than 30 threads
irse weave:
y coarse weave: less

cess-
for all

o the

These Values are given for in . Theyxare not ti\bé considered as specification requirements. In

general,

the finer weave miaterials\have b

<
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Tableau 3 - Types de barres industrielles, rondes, stratifiées, moulées

- Matériaux Numéros Applications et caractéristiques distinctives (note 1)
Résines -
de renfort de série
Applications mécaniques, électriques et électroniques. Bonne stabilité
EP cC 41 des propriétés électriques pour une exposition a une importante humi-
dité relative
Applications mécaniques et électriques. Haute résistance mécanique a
EP GC 41 des températures modérées. Bonne stabilité des propriétés électriques
pour une exposition & une importante humidité relative
Applications mécaniques, électriques et électroniques. Résistance
EP Ge 42 mec S e o levées. Trés
bonne stabilité des propriétés électriqu expesition a une
importante humidité relative
PF cC 41 Applications mécaniques et electr|q<es\‘( g;\\Q\Q@ 2
PF CC 42 Applications mécaniques et e«:%w\ Tl\s\ag\é\g\ro\§ note 2)
PF CC 43 Applications mecamqu c 1qnl§\1'lssa§§ trés grossTar (note 2)
PE cp 41 Applications mécafique et ec M stabilité cts propriétés
électriques pour ne/exgom n.axpe importante humidité delative
Similaire a ) majs avec des propriétés mécaniques et
PF cP 42 /étactrlq}ézs:}lidres/g (\ \l>
PF CP 43 \{pp\oa\\q\s mé\s\amq&\et applications électriques en baspe tension
Applicatio écaniques, électriques et électroniques. Bpnne stabilité
Sl GC 41 iy \ ) . . -
des riétes électrighes a des températures élevées
NOTES
A partir des de s donnges da tablegau 3, il convient de ne pas conclure que [les tubes de

‘importe quel typ

our ce type/hiqu
fions trés laxg i

sont\nécessairementinadaptés pour des applications autres que celles indiquees
rticlligres_sonbadaptées a toutes les applications contenues danjs les descrip-

et la trame de ces tissages correspond habituellement, mais pas

comme des

4 Prescriptions générales - Apparence

Les tubes et les barres doivent é&tre fournis soit bruts de fabrication soit rectifiés. Dans le
dernier cas, leur surface cylindrique doit étre uniforme dépourvue de signes évidents de
délaminage de craquelure et de décollement.

Tous les tubes et toutes les barres doivent étre fournis avec leurs extrémités polies et
mises a I'équerre. lls doivent étre dépourvus de trou, de vide ou de fissure ouverte.



https://iecnorm.com/api/?name=85da108cabe94c89fc228057504c229d

1212-1 © IEC:1995

~-17 -

Table 3 - Types of industrial laminated round moulded rods

Resi Reinforce- Serial Applications and distinguishing characteristics (note 1)
esin ment number
Ep cc 4 Mechanical, electrical and electronic applications. Good stability of elec-
trical properties when exposed to high relative humidity
: Mechanical and electrical applications. High mechanical strength at
EP GC M moderate temperatures. Good stability of electrical properties when
exposed to high relative humidity
Mechanical, electrical and electronic applications.. Extremely high
EP GC 42 mechanical strength at elevated temperatures. Very goed stability of
electrical properties when exposed to high relati umidity
A (-\
PF cc 41 Mechanical and electrical applications. Finélvek\g(qote
PF cc 42 Mechanical and electrical application{(b\a‘sé%e&e\(ho\te}b
N
PF CcC 43 Mechanical and electrical appliMry\@e wkeve (note 2)
Mechanical and electrical” applicati nNo Mity of eleftrical
PF CcP 41 . ; ; idi
properties when exposed to p.tgh refqtivehumidit
PE cp 42 Similar to tpr//utNh\%r mechanical and eleptrical
propgﬁés\ R
PF CP 43 Mechahical a \Il‘o{tion¥nd %/olta)qL electrical applications
Mechaniical, electricalkand electronic applications. Good stability of elec-
Sl GC 41 .
trical properties at elayated temperatures
N
NOTES
1 It shq cess-
arily ung for all
applicat
2 The o the
following:
- fin
- co
- ve
These Values a ts. In

general,

4 General requirements - Appearance

Tubes and rods shall be supplied either in the as-produced condition or with a ground
finish. In the latter case, their cylindrical surfaces shall be uniform and free from obvious
signs of splitting, cracking and delamination.

All tubes and rods shall be supplied with their ends smooth and trimmed square. They
shall be free from holes, voids or open cracks.
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