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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

COUPE-CIRCUIT A FUSIBLES POUR USAGES DOMESTIQUES
ET ANALOGUES

PREAMBULE
1) Les décisions ou accords officiels de la C E T en ce qui concerne les questions techniques, préparés pardes Comités d’Etudes
ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, exprir ¢ rahide mesure possible
un accord international sur les sujets examinés.
2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont aggéées\c y Comités nationaux.

3) Dans le but d’encourager cette unification internationale, la C E 1 §gprimeNe
possédant pas encore de régles nationales, lorsqu’ils préparent cesnrégles prennentNcomme bi

mités nationaux ne
hentale de ces régles

armoniser les régles
le permettent. Les

reillage.

iges domestiques
de ’Equipement
la suite de cette
des Six Mois en
onaux suivant la

Afrique du Sud Pays-Bas
Allemagne Portugal
Australie Roumanie
Belgique Royaume-Uni
Etats-Unis d’Amérique Suéde

Finlande Suisse

France Tchécoslovaquie
Israél Turquie

Japon Yougoslavie

Norvége

Eu égard au retard important qui s’est produit entre la diffusion du projet suivant la Régle des Six
Mois et la Procédure des Deux Mois, le Comité d’Action de la CEI a jugé opportun de publier la présente
publication comme Rapport et non comme Recommandation.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FUSES FOR DOMESTIC AND SIMILAR PURPOSES

FOREWORD

1) The forss BCISIONS gree 5 el ECo Sy prepa . al Co
Nationpl Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as
consenpus of opinion on the subjects dealt with.

2) They hhve the form of recommendations for international use and they are accepted by the
sense.

3) In ordgr to promote this international unification, the T E C expresses the wish tha
yet no pational rules, when preparing such rules, should use the I E C recommendatjons as
rules iff so far as national conditions will permit.

all the
htional

n that

ing as
Ir these

4) The depirability is recognized of extending international agreement on these na S\t anendghvour to harmonize

national standardization rules with these recommendations in so fap onal sonditions\will permit.

Commjttees pledge their influence towards that end.

Thiq Report has been prepared by IEC

Beinlg derived from CEE
ment) Pyblication 16, Specifica

The N

htional

es for the Approval of Electrical Equip-
d Similar Purposes, a draft was disqussed

at the mdeting held in Stockh . suttof this meeting, a draft was submitted to the Naltional
Commitfees for approval ef tha Si ule in December 1960. Comments received were

submittefl to the ' 3 g under the Two Months’ Procedure in May

The|following ¢« ) y in favour of publication:

Portugal
Romania
South Africa
Sweden
Switzerland
Germany Turkey

1965.

TsTact Hmited Kimgdomm

Japan United States of America
Netherlands Yugoslavia

Norway

Due to the long period of time elapsed between the circulation of the draft under the Six Months’
Rule and the Two Months’ Procedure, the Committee of Action of the IEC found it advisable that this

publication should be published as a Report instead of as a Recommendation.
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COUPE-CIRCUIT A FUSIBLES POUR USAGES DOMESTI
ET ANALOGUES

Domaine d’application

Le présent rapport s’applique aux coupe-circuit en matiére céramique calib
pour usage domestique et usage général similaire, de tension nominale ne dépassan
courant nominal ne depassant pas 200 A et destmes en ordre prlnmpal ala protectlon

continu et en courant alternatif, ni aux coupe-circuit miniatures qui fo
pour coupe-circuit miniatures.

L’emploi de mati¢re céramique n’est pas prescrit pour
en contact avec des parties sous tension.

ne \cartduche muniec de capsules cylindriques.

ux contacts a

Le porte-fusible compre

couteaux qui sont insérés dans les contacts complémentairef

QUES

N

rés a cartouches
t pas 500 V et de
des canalisations,
es fixées dans la

[[’objet de la Publi-

1000 V en courant

la CEI: Cartouches

-cirguit qui ne sont pas

parties est & ’étude.

rcuit autres que les
e-circuit du type D.

ipn est de couper,

quel il est inséré,
rtaine valeur. Le
complet.

bnts de remplace-

leur déterminée

rreur, un élément

n porte-fusible et
nd, en général,
du socle.

n porte-fusible a

e) Un coupe-circuit du type D est un coupe-circuit calibré comprenant un socle, 1
ViS, UTl element de calibrage et Ule CATTOUCE 4 CONTACt en boul. La cartouche es
le socle par le porte-fusible.

f)  Un conducteur fusible (en abrégé fusible) est la partic du coupe-circuit destinée
son fonctionnement.

g) Unélément de remplacement est la partie d’un coupe-circuit comprenant notamm

Y

fusible et, éventuellement, une enveloppe isolante, destinée a &tre connectée

maintenue dans

3 fondre lors de

ent le conducteur
aux contacts du

socle ou du porte-fusible, §’il en existe, et dont il y a lieu d’effectuer le remplacement aprés fusion

pour procéder a la remise en service.
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FUSES FOR DOMESTIC AND SIMILAR PURPOSES

Scope

This Report applies to non-interchangeable fuses of ceramic material with cartridge fuse-links
for domestic and similar general purposes, with a rated voltage not exceeding 500 V and a rated
current not exceeding 200 A, intended for the protection of wiring, provided the prospective current
is fithin the Timits indicated in the specification.

This Report is not applicable to fuses for industrial use which are within the scope \of 3 86,| Specifi-
catipn for Fuses for Voltages not exceeding 1 000V for a.c. and d.c., nor to miniattiye in IEC
Pullication 127, Cartridge Fuse Links for Miniature Fuses.

Standard sheets for fuses other than screw fuses, but wit
added later.

will be

Definitions

b) | Fusedenotes a dexi
components, op

value for@ﬁ

rtioned
h given

h

c) a fuse-
ovided
higher

d) and a

fuse-Iink with
are-nserted

sylindrical caps. The fuse-carrier is generally fitted with two blade contacts which
ing6 complementary contacts in the fuse-base.

e) | \Duype fuse denotes a non-interchangeable fuse comprising a fuse-base, a screw-type fuse-carrier,
a gauge-piece and an end-contact fuse-link. The fuse-link is clamped into the fuse-base by the
fuse-carrier.

f)  Fuse-element denotes that part of a fuse designed to melt when the fuse operates.

g) Fuse-link denotes that part which requires replacement after the fuse has operated and before the
fuse is put back into service, and which comprises the fuse-element and a container, if any, and
is capable of being connected to the fuse-carrier contacts, if any, or otherwise of engaging directly
with the fuse-base contacts.
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h)  Une cartouche est un élément de remplacement comportant une enveloppe isolante, généralement
cylindrique, munie & ses deux extrémités de contacts métalliques dont la forme différe suivant
le type de coupe-circuit.

i) Un contact de I’élément de remplacement est la partie conductrice de ’élément de remplacement
destinée & &tre mise en contact avec les contacts du porte-fusible, s’il en existe, ou, dans le cas
contraire, 4 s’engager directement dans un contact fixe du socle.

J)  Un porte-fusible est la partie amovible du coupe-circuit destinée a recevoir le conducteur fusible
ou I’élément de remplacement et a en faciliter I’enlévement et le remplacement.

k} Un contact du porte-fusible est la partie conductrice du porte-fusible destinée a &tre connectée
au contact de élément de remplacement et & s’engager dans un contact fixe du socle.

rdées au réseau,

ntact d’un porte-
a étre connectée

er Pemploi d’un
nd a cet organe.

ontacts sont en
perpendiculaires

aleurs efficaces.

rés laquelle sont
eils.

Ssifgner un élément
heé dans le socle
ter d’une fagon
lleurs spécifiées.

courant qui sert
ond au courant
ourant nominal,
ments dépassent

e coyant limite de fusion est le courant le plus faible qui provoque la fusion|du fusible; c’est
la valeur du courant asymptotique a la courbe caractéristique de durée de fusipn.

Pratiquement, le courant limite de fusion est considéré comme la valeur du courant cdrrespondant sur la
courbe & un temps conventionnel suffisamment long pour qu’elle soit trés approchée de la valeur asymptotique.

v)  Le courant de court-circuit présumé est la valeur efficace de la composante alternative du courant
alternatif, ou la valeur du courant continu, qui s’établirait dans un circuit lors d’un court-
circuit immédiatement en aval du coupe-circuit, le coupe-circuit étant remplacé par une
connexion d’impédance négligeable, sous une tension donnée et dans des conditions d’emploi
déterminées.

w) La durée de fonctionnement est le temps qui ’écoule a partir du moment ol commence a circuler
un courant suffisant pour faire fondre le conducteur fusible jusqu’a l'instant ol le circuit est
coupé et le courant devient et reste nul.


https://iecnorm.com/api/?name=3da152c3e5be569cf7bf6abd25ea58ea

h)

7

k)

)
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Cartridge fuse-link denotes a fuse-link having an insulating enclosure, usually cylindrical, provided
at its two ends with metal contacts, the shape of which varies according to the type of fuse.

Fuse-link contact denotes a conducting part of the fuse-link designed to be connected with the
fuse-carrier contacts, if any, or otherwise to engage directly with the fuse-base contacts.

Fuse-carrier denotes a removable part of the fuse designed to carry the fuse-element or the fuse-
link in order to facilitate their removal and replacement.

Fuse-carrier contact denotes a conducting part of the fuse-carrier designed to be connected to
the fuse-link contacts and to engage with the fuse-base contact.

Fuse-base denotes the fixed part of the fuse provided with terminals for connection to the system,

m

n)

P)

r)

~and a cover, if any.

ge with
nnected

fa fuse-
he form

at right

the test

Rated current of a\{i i S 3 namely

it is designed,
temper .

br which
bpecified

ignation
i with a
without

gauge-piece, namely the current that the fuse, when fitte
current, can carry continuously without deterioration and

mum fuskag-current denotes the minimum current at which a fuse-element will melt; that

Lo practice, the minimum fusing-current is deemed to be the value of current corresponding on [the curve

v)

w)

3 o i i oatactl 1 Lorna il P 1 fats -1 Lad
tO— T ar o ary e S HmCICtry ot g ToT e asyproae—vardetoottat Ty Feacnear

Prospective current denotes the r.m.s. value of the alternating component of the alternating
current or the value of the direct current, that would flow in a circuit on the occurrence of a short
circuit immediately behind the fuse, the fuse being replaced by a link of negligible impedance,
under given voltage conditions and supply network conditions.

Operating time denotes the time between the commencement of a current large enough to cause
a break in the fuse-element and the instant when the circuit is broken and the current becomes
permanently zero.
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x) Sélectivité; on dit qu’il y a sélectivité entre deux ou plusieurs dispositifs de protection & maximum
de courant montés en série quand, lors d’un court-circuit ou d’une surcharge, seul le dispositif
prévu a cet effet fonctionne,

y) La tension de rétablissement fondamentale (en abrégé tension de rétablissement) est la composante
constante en courant continu, ou périodique & fréquence de service en courant alternatif, de la

tension qui apparait aux bornes du coupe-circuit pendant la période qui suit immédiatement
Pextinction de Parc.

z)  Le pouvoir de coupure est la valeur la plus élevée du courant de court-circuit présumé que peut
couper le coupe-circuit, sous une tension donnée et dans des conditions déterminées.

Prescription générale

Les coupe-circuit doivent &tre prévus et construits de fagon qu’en/usageorméljeur fonctionne-

age ne puissent

a)
b)

a une tempéra-
c)

d) Dans le cas des socles, de
est de trois, tous les éch

Dans le cas des cartouches, le uombre, iRéchantillons a soumettre a chacun des efsais est indigué
dans le tableau™suivant:

N

N\
\/K v Nombre d’échantillons
icle M pour Type D pour Type D pour Type D po
oW paragiapht courant courant courant courants
alternatif

alternatif continu alternatif]
N -
14 ep 19
c)

e d’échantillons

Y%

~

et continy
16d)

16¢)
17 b)
17 ¢)

WA AW

S}
~—

wwwaonww

17d)
18
2056
20c¢)

| W w|ww e www
ww | W warww

w W
ww | w

V) Aucun échantillon w’est exigé dans le cas des cartouches de courant nominal supérieur & 125 A.

2) Aucun échantillon West exigé dans le cas des cartouches de courant nominal supérieur a 125 A;
trois échantillons supplémentaires sont exigés dans le cas des cartouches de courant nominal
inférieur ou égal a 10 A.

Les autres essais peuvent éire effectuds sur trois quelconques des échantillons.
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Discrimination between two or more circuit-interrupting devices in series is said to occur when,

on the incidence of a short circuit or an over-current, only the device desired operates.

Recovery voltage denotes the fundamental component, constant for d.c. and alternating
of the voltage that appears at the terminals of a fuse during the period immediately fo
the extiriction of the arc.

for a.c.
llowing

Breaking capacity denotes the greatest prospective current a fuse can break at a given voltage and

under given conditions.

General requirement

<0

General notes on tests

a)
b)

¢)
d)

nsistent in operation, and without danger to the user or surroundings.

<1%

Lests in accordance with this Report are type tests.

For fuse-bases, fuse-carriers and
being subjected to all the tests.

For fuse-links, the number of sampiple

s_to besith
Sollowing table: <\(\ Q
meer of samples
;;u wp

or sulbxdlause BYvp D type D type D type

a.c. a.c. d.c. a.c.jd.c.

16\¢C
6
16e)

waAdNw W

(5
S—

17¢)
17d)

WL OOy

erature

samples

in the

18
20b)
20¢)

| wwlwwwowww
ww|fw] waoww

ww |
ww | |w

1) No samples are required in the case of fuse-links having a rated current exceeding 125 A.

2) No samples are required in the case of fuse-links having a rated current exceeding 125 A; three
additional samples are required in the case of fuse-links having a rated current up to and inclu-
ding 10 A.

The other tests may be made on any three of the samples.


https://iecnorm.com/api/?name=3da152c3e5be569cf7bf6abd25ea58ea

—_ 14 —

Le nombre total d’échantillons normalement exigé est donc le suivant:

Type B, pour courant aiternatif seulement: 30

Type D, pour courant alternatif seulement: 33 pour un courant nominal inférieur ou égal & 125 A,
30 pour un courant nominal supérieur a 125 A

Type D, pour courant continu seulement: 30

Type D, pour courants continu et alternatif: 39 pour un courant nominal inférieur ou égal a 10 A

36 pour un courant nominal supérieur a 10 A et inférieur ou
égal 4 125 A,

33 pour un courant nominal supérieur a 125 A.

e) Les socles, les porte-fusibles, les cartouches et les éléments de calibrage sont essayés séparément.

Sauf spécification contraire, les cartouches sont essayées .

— dans le cas des coupe-circuit du type B, dans tout socle et tout porte-fusi Opriés;
— dans le cas des coupe-circuit du type D, dans des socles\&on yuelconque des

Sfeuilles de normalisation correspondantes.

idérés comme ne
"un échantillon

f)  Les socles, les porte-fusibles, les cartouches ou les élé
répondant pas au présent rapport s’il y a plus de Jéfai

A l'un des essais. Si un essai w’est pas subi avec s ; gs éc ] ocle, du porte-
Jusible ou de I’élément de calibrage, on le répg s bcé et qui peuvent
avoir exercé une influence sur son résultat, fur ym : . d’échantillons

Si Pun des essais, autres que ] ‘ O ? i apec succés par
un échantillon de la cartouche i peuvent avoir
exercé une influence sur son double de celui
prévu au paragraphe 4d),

s par le para-

hs, le lot supplé-
5, sans autre avis,
1 échec. Si le lot
présentés motive

, le rejet ne pouvant intervenir qu 4 la suite d’un nouvg
pas fourni initialement, I’échec de 'un des échantillons

S08 V dans le cas des coupe-circuit du type D.

b) Les valeurs normales de courant nominal sont:

dans le cas des socles, des porte-fusibles et des cartouches du type B: 5, 10, 16, 31,5 et 63 A;
dans le cas des socles et porte-fusibles du type D: 25, 63, 100 et 200 A;

dans le cas des cartouches et éléments de calibrage du type D: 2, 4, 6, 10, 16, 20, 25, 35, 50,
63, 80, 100, 125, 160 et 200 A.

¢) Les cartouches du type D de courant nominal inférieur ou égal a 63 A doivent convenir & la
fois au courant alternatif et au courant continu.

Les socles et les porte-fusibles du type B et du type D sont supposés convenir & la fois pour le courant alternatif
et le courant continu. En général, les cartouches du type B sont prévues seulement pour le courant alternatif.
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e) Fuse-bases, fuse-carriers, fuse-links and gauge-pieces are tested separately.
Liuless otherwise (‘lhﬂ/‘ilﬁ/)f]y f}mp-/inlzc are tested.:
— in the case of B type fuses, in any appropriate fuse-base and fuse-carrigel
o heets.
f) |Fuse-bases, fuse-carriers, fuse-links or gauge-pieces are deeme€, not Report
if there are more failures than that of one sample in one of the Sfuse-
carrier or gauge-piece fails in a test, that test and the pre enced
ed by
Sub-clause 4d), all of which shall then comply with {he 1
If one sample fuse-link fails in a t hd the
preceding ones which may have influénced set of
th the
If there is only onefailixe pOf one ), the
fuse-links are deeped foco
The applicant, ma wanted
should one gamp es and
will only rejo e time,
a failure of oné
Stap
a)
500 V forD type fuses.
b) quﬂr]qrrl rated currents are-:
for B type fuse-bases, fuse-carriers and fuse-links: 5, 10, 16, 31.5 and 63 A;
for D type fuse-bases and fuse-carriers: 25, 63, 100 and 200 A;
for D type fuse-links and gauge-pieces: 2, 4, 6, 10, 16, 20, 25, 35, 50, 63, 80, 100, 125, 160
and 200 A.
¢) D type fuse-links with a rated current of 63 A or less shall be suitable for both a.c. and d.c.

—15 —

The total number of samples normally required is thus:

B type a.c. only: 30
D type a.c. only: 33 for rated currents up to and including 125 A,
30 for rated currents exceeding 125 A
D type d.c. only: 30
D type a.c./d.c.: 39 for rated currents up to and including 10 A,
36 for rated currents exceeding 10 A up to and including 125 A,

33 for rated currents exceeding 125 A,

Fuse-bases and fuse-carriers both of the B type and of the D type are deemed to be suitable for both a.c. and d.c.

In general, B fuse-links are made for a.c. only.
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Les cartouches du type D de courant nominal supéricur a 63 A peuvent &tre prévues a la fois pour le courant
alternatif et le courant continu, pour le courant alternatif seulement ou pour le courant continu seulement.

Dans quelques pays, la limite jusqu’a laquelle les cartouches du type D doivent convenir a la fois au courant
alternatif et au courant continu est supérieure a 63 A.

La conformité aux prescriptions des paragraphes 5a) a 5¢) est vérifiée par examen du marquage.

6. Marques et indications

a) Les socles dowvent porter Ies tndications sutvantes ') :
— le courant nominal en ampéres;

— la tension nominale en volts;

— le nom du fabricant ou la marque de fabrique;

— la référence du type.

Les marques et indications doivent étre portées

ricant ou de la
que le socle est

saire.

b)

— le courant nominal e amszu pe
j SIRTINH

s

ent &tre portées sur la partie principale du |porte-fusible et
uéesMacilement lorsque le porte-fusible est monté danp le socle et exa-

lg/référence du type, si le fabricant fait plus d’un type de cartouche retardiée ou a action
rapide;

— 3 Tature ducourant; si i@ cartouche TSt prevue pour fecourant attermatif seulement ou
pour le courant continu seulement;

— le symbole des cartouches retardées, s’il y a lieu.
Les marques et indications doivent pouvoir &tre distinguées facilement.

Les cartouches sans marquage de la nature du courant sont considérées comme convenant & Ja fois au courant
alternatif et au courant continu.

1) Provisoirement, dans le cas des coupe-circuit du type B, on peut marquer au choix le socle ou le porte-fusibles.
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D type fuse-links over 63 A may be madc for both a.c. and d.c., for a.c. only or for d.c. only.

In some countries, the limit up to which D type fuse-links shall be rated for a.c. and d.c. is higher than 63 A,

Compliance with the requirements of Sub-clauses 5a) to 5c) is checked by inspection of the marking.

Marking

a) Fuse-basessiatt-bemmarked-—withr )=
— rated current in amperes;

— rated voltage in volts;

— manufacturer’s name or trade mark;

— type reference.

The marking for rated current, rated voltage a
be easily discernible from the front when the fusd

me or trade mark shall
virgd as in normal yse, but
being removed, if nedessary.

b)

The markij : g the mxin part of the fuse-carrier and shall be easily discernible when
the fuse@ i i ’

¢)

v name or trade mark;

1ce if the manufacturer makes more than one type of time-lag or quick-acting
fuse-link;

afrreea of ool (£ 4
U re—Or—SUpPPry—Ir—=

— the symbol for time-lag, if applicable.

The marking shall be easily discernible.

Fuse-links without marking of nature of supply are deemed to be suitable for both a.c. and d.c.

1) Provisionally, the markings of B type fuses may be made either on the base or the carrier.
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En outre, les cartouches du type B et les indicateurs de fusion des cartouches du type D doivent
8tre colorés conformément au tableau suivant:

Cartouches du type B Cartouches du type D
Courant nominal Couleut Courant nominal Couleur
A A
5 Blanc 2
10 Vert 4
16 Bleu 6
3H5 Reotge 10
63 Pourpre 16
20
25
35
50
80
190
Jaune
Cuivre
Bleu

d)

Nde la tension nominale doivent pouvoir étre distinguées
t de calibrage est monté dans un socle, [sauf dans le cas
&tre marqués a

onformément au

urant nominal peut

olts.

nt nominal étant
placé avant ou au-dessus du nombre indiquant la tension nominele, un trait les|séparant.

L’indication du courant et de la tension peut, par exemple, avoir les formes suivantes:

10
10 A 250 V ou 10/250 ou —
250

La nature du courant doit étre indiquée par les symboles suivants:

— courant alternatif

|

— courant continu g

Le symbole de retard doit &tre o
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In addition, B type fuse-links and the fuse-indicators of D type fuse-links shall be coloured in
accordance with the following table:

B type fuse-links

D type fuse-links

Rated current Colour Rated current Colour

A A

5 White 2

10 Green 4

16 Blue 6

31.5 Red 10

63 Purple 16

20

25

35

50

63

80

100

125

160

rated current in amperes;

(Gauge-pieces shall be marked withy

rated voltage in volts;

manufacturer’s name or trade

Alternative
or above that

S

fighres may be used alone, the figure for the rated current being marked H
or the rated voltage and separated from the latter by a line.

front
rrent

table

efore

10
10 A 250 V or 10/250 or —
250

Thetmarkingfor currentamtvottage Ay accordimgty be asfottowsT

The nature of supply shall be indicated by the following symbols:

The time-lag symbol shall be

alternating current

direct current

¢
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f) Les marques et indications doivent &tre indélébiles et facilement lisibles.

La conformité aux prescriptions des paragraphes 6a) a 6f) est vérifiée par examen el en
essayant d’effacer les marques et indications en les frottant avec des chiffons dont I'un est imbibé

d’eau et lautre d’essence.

Une révision de cet essai est a ’étude.

7. Ininterchangeabilité et dimensions normales

a) Les coupe-circuit doivent &tre prévus de fagon qu’une cartouche ne puisse pas étre remplacée
par une cartouche de courant nominal plus élevé sans changer le porte-fusible dans le cas des

coupe-circuit du type B, ou I’élément de calibrage dans le cas des coupe-circuit d

Cette prescription ne s’applique pas lorsque le courant nominal le plus élevé
égal 4 6 A.

u type D.

est inférieur ou

Le contrdle s’effectue :

— dans le cas des coupe-circuit conformes aux feuilles (de n
paragraphe 7b);
— dans le cas des autres coupe-circuit, par examen de

b) Les coupe-circuit doivent &tre conformes aux feuil

— cartouches du type B
— socles du type D a prises avant, 25 A

— socles du type D a prises arriére
— porte-fusibles du type
— cartouches du type 1
— éléments de calibrage
— filetage Edison E 27 ¢
— filetage pour raccord

Feuille VII
Feuille VIII
Feuille IX

essai décrit au

intes suivantes:

D, au moyen de

indiquée dans les feuilles de normes est mesuré¢ au moyen d'un
moyenne de deux séries de trois mesures, effgctuées sur deux

gnt 'une notamment pour les socles non protégés destinés a éffre incorporés, sont
et 40 — 2,5 (feuille de normes 1I) et 50,5 — 3,5 (feuille de normes IIT) ne sont pas

aux dimensions normales ne sont autorisées que si elles réqlisent des effets

aux feuilles de

ofamment en ce qui concerne Iinterchangeabilité et Iininterchangeabjlité. Les coupe-

autres prescrip-

—8—Protectiom—contreles—choes—¢leetriques

Les coupe-circuit doivent &tre prévus de fagon que des parties sous tension ne soient pas accessibles
lorsque le socle est installé et équipé de conducteurs comme en usage normal, I'élément de calibrage,

il en existe, la cartouche et le porte-fusible étant en place.

Il doit &tre possible de remplacer facilement une cartouche sans toucher les parties sous tension.

A P’exception du porte-fusible, les parties assurant la protection contre le toucher ne doivent

pas pouvoir se démonter sans 1’aide d’un outil.

Dans le cas des coupe-circuit non protégés destinés 4 étre incorporés, la prescription relative & P'inaccessibilité ne

s’applique pas aux parties qui sont prévues pour étre protégées par des écrans.
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/) Marking shall be indelible and easily legible.

Compliance with the requirements of Sub-clauses 6a) to 6f) is checked by inspection and by
trying to remove the marking by rubbing with pieces of cleth, one soaked with water and another
with petroleum spirit.

A revision of this test is under consideration.

7. Non-interchangeability and standard dimensions

a) Fuses shall be so designed that a fuse-link cannot be replaced by a fuse-link of a higher current
rating without changing the fuse-carrier in the case of B type fuses, or the gauge-piece in the.
case of D type fuses.

This requirement does not apply when the higher current rating is 6 A or less.

Compliance is checked:

— in the case of fuses in accordance with the standard sheets, by th

— in the case of other fuses, by inspection of the designed dime

b) |Fuses shall comply with the appropriate standard sheets as Specified

— B type fuse-link
— D type fuse-bases for front connection 25 A and A
— D type fuse-bases for front connection 100 A anhd 260

— D type fuse-bases for back connection

— D type fuse-carriers

— D type fuse-links [
— D type gauge-pieces

— Edison threads E 27 and E 33 Sheet VIII
— fastening threads R 114 in an Sheet IX

¢g/case of D type fuses, by means of gayiges in

¢p on the standard sheets is measured by means of a
value of two sets of three measurements, each sef made

ewundeéreonsideragion, one of which concerning unprotected fuse-bases for panel mqunting;

c) iati \ ndard dimensions are allowed only if they provide a special te¢hnical

interfere with the purpose of fuses in accordance with the standard pheets,
ard'to interchangeability and non-interchangeability. Fuses with such dev]ations
all other requirements of this Report as far as they reasonably apply.

8.  Protectiom against etectricshock
Fuses shall be so designed that live parts are not accessible when the fuse-base is installed and
wired as in normal use with gauge-piece, if any, fuse-link and fuse-carrier in position.

It shall be possible readily to replace a fuse-link without touching live parts.

With the exception of the fuse-carrier, parts providing protection against accidental contact
shall not be removable without the use of a tool.

In the case of unprotected fuses for panel mounting, the requirement in regard to inaccessibility does not relate to
those parts intended to be covered by shiclds.
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Le contrdle s’effectue par un essai & la main et, en ce qui concerne la protection contre le toucher,
par examen ou, si nécessaire, au moyen du doigt d’épreuve représenté sur la figure 6, page 71. Ce doigt
est appliqué dans toutes les positions possibles, un contact éventuel avec les parties sous lension élant
décelé électriquement.

Dans le cas de protections minces au-dessus des bornes et des parties analogues, le doigt d’épreuve
est appliqué avec une force de 20 N.

11 est recommandé d’utiliser une lampe pour déceler le contact, la tension étant de 40 V au moins.

Dans le cas des coupe-circuit du type D, la conformité aux feuilles de normes garantit que les parties sous tension
dans lintervalle compris entre le porte-fusible et le socle sont inaccessibles lorsque le porte-fusible est vissé & fond.

Bornes des socles

a) sitifs de serrage
et ST ou un filet
inés a étre montés
t la connexion.

b) u raccordement

ant les sections

Cou ni I >ection nominale

A mm?
N

1,526
3 4416

socles doivent permettre de raccordement de condufteurs ayant les
§ le tableau suivant:

Q ocles du type B Socles du type D
S , .
Codrant nominal Section nominale Courant nominal Sectipn nominale
mm? A mm?
5 1 a 25 25 1 a 10
10 et 16 1,5a 4 63 25a 25
31,5 2,5a16 100 10 a4 50
63 6 a2s 200 16 4120

Les bornes des types représentés sur la feuille de normes X doivent &tre conformes a cette feuille,
les bornes d’autres types doivent avoir des propriétés au moins équivalentes.

La conformité aux prescriptions des paragraphes 9a) et 9b) est vérifiée par examen et par raccor-
dement de conducteurs de la plus petite et de la plus forte section spécifides.
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Compliance is checked by manual test and, in regard to the protection against accidental contact,
by inspection or, if necessary, by means of the standard test-finger shown in Figure 6, page 71. This finger
is applied in every possible position, an electrical indicator being used to show contact with live parts.

In the case of thin shields over terminals and the like, the test finger is applied with a force of 20 N.

It is recommended that a lamp be used as indicator and that the voltage be not less than 40 V.

For D type fuses, compliance with the standard sheets ensures that the live parts in the gap between the fuse-
carrier and the fuse-base are inaccessible when the fuse-carrier has been screwed home.

Terrlinals of fuse-bases

a) [Fuse-bases shall be provided with terminals in which connection is My 2 rews,
bolts or nuts. Devices for clamping the conductors shall not serye ta r nent.

Terminal bolts, studs for back connection and screws shall have i hread

The requirement with regard to the devices for clamping the cg S S igned for

b) [For D-type fuse-bases for panel moyating, termi 3 bction
of external conductors shall allow¢the ‘ i tional

tional

area as/.Kw'

D type fuse-bases

AT

A
Rlated curren Cross-sectional area Rated current Cross-sectional arda
A mm? A -mm?
5 1 to 2.5 25 1 to 10
10 and 16 1.5to 4 63 2.5t0 25
31.5 2.5t0 16 100 10 to 50
63 6 to25 200 16 to 120

Terminals of the types shown in Standard sheet X shall comply with this sheet, terminals of other
types shall be not less suitable.

Compliance with the requirements of Sub-clauses 9a) and 9b) is checked by inspection and by
fitting of conductors of the smallest and largest cross-sectional area specified.
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¢) Les bornes doivent &tre fixées de fagon qu’elles ne puissent pas prendre de jeu quand on serre
ou desserre les boulons, les vis ou les écrous.

Le contrdle s’effectue en serrant et en desserrant 10 fois un conducteur de la section maximale
prescrite, le couple de serrage utilisé étant égal au couple correspondant spécifié au parographe 22a).
Les bornes peuvent étre protégées contre le desserrage par deux vis de fixation, par une vis de fixation disposée

sans jeu appréciable dans un logement, ou par un autre dispositif de blocage approprié. Un recouvrement de maticre
de remplissage ne constitue pas une protection suffisante.

d) Les tiges pour prise arriére doivent &tre solidement fixées dans les contacts du socle.
Le contrédle s’effectue par Uessai suivant.

On bloque deux écrous sur la tige et on vérifie la fixation en appliquant pendant 1 minute, 5 fois
dans chaque sens, le couple de 1orSion suwvant.

Courant nominal Couple de torsion <
du socle

A

N
A
25 R
63
100 7
200
@j)

re deux surfaces
qu’une pression

s’échapper lors
I pour le raccor-
les conducteurs
sses, confection

écrou destiné a

imen des bornes

ement.

10. Construction des socles

a) Les socles doivent pouvoir étre montés sur une surface plane.

Le contréle s’effectue en plagant les socles sur une surface plane, position dans laquelle ils ne doivent
pas basculer autour d’un axe perpendiculaire a I’axe passant par les points d’appui, et en vérifiant
gue Parriére du socle a une surface portante suffisamment plate.

Cette prescription ne s’applique pas aux socles de construction spéciale destinés au montage sur des rails, etc.
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¢) Terminals shall be fixed in such a way that they will not work loose when the bolts, screws or
nuts are tightened or loosened.

Compliance is checked by fastening and loosening a conductor of the maximum specified cross-
sectional area 10 times, applying a torque as indicated in Sub-clause 22a).
Terminals may be prevented from working loose by the use of two fixing screws, by fixing with one screw, in a

recess shaped so as to prevent appreciable rotation, or by other suitable means. Covering with sealing compound
is not deemed to be sufficient.

d) Terminal studs for back connection shall be securely fixed in the fuse-base contacts.
Compliance is checked by the following test.

Two nuts are locked together on the stud and the fixing is checked by applying the following torque
Jor I minute, 5 times in each direction:

Rated current Torque
of fuse-base

A Nm

25 2.5 &
63 5

100 7.5

Che studs shall not become loose.

e) Terminals shall be so designed that provigieq is Nthe conductor to be clamped betpeen
ffwo metal surfaces withOout damage t thucto whén sufficient contact pressure is applied.

/) Terminals shg Jesig at-they will prevent a conductor slipping out when the sqrews
dre tighten intended for connection of cable lugs or bars, |shall
permit a con S ithout special preparation (e.g. soldering of the stiands
f the condugt 3 drming eyelets, etc.).

Terminé : ction shall be provided with means for securing the nut for claniping

vequirements of Sub-clauses 9e) and 9f) is checked by inspection of the

ferminals g e conductors after the tests of Sub-clauses 9b) and 9c).

Cher conductors aré considered to be damaged if they show deep or sharp indentations.

10. Construction of fuse-bases

a) Fuse-bases shall be suitable for mounting on a flat surface.

Compliance is checked by placing the fuse-base on a flat surface, when the fuse-base shall not
rock about an axis perpendicular to the axis through the points of support, and by verifying that the
back of the fuse-base has a sufficiently flat supporting surface.

This requirement does not apply to fuse-bases of special design intended for mounting on rails or the like.
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Les socles doivent étre congus de fagon qu’il soit possible d’introduire les conducteurs dans les
bornes et d’effectuer le raccordement aprés avoir fixé le socle; de plus, les bornes doivent étre
placées de fagon qu’aprés un raccordement correct des conducteurs ceux-ci ne puissent pas mettre
la cartouche en court-circuit.

Le contréle s’effectue par examen et au cours du montage des conducteurs prévus au paragraphe 9b).

Le couvercle doit &tre fixé d’une fagon shre de sorte qu’il ne puisse &tre tourné et qu’il ne puisse
étre démonté qu’a l'aide d’un outil.

Les couvercles doivent supporter les contraintes qui se présentent au cours de leur fixation.

Le contrdle s’effectue par examen et en serrant les vis en appliquant un couple de torsion égal aux
deux tiers du couple spécifié au paragraphe 22a). Il ne doit se produire aucune fissure.

d)

Cette prescription n’exclut pas les socles non protégés destinés a étre indorporés
pouvant étre enlevés sans I’aide d’un outil si aprés installation ils so
enlevé qu’a Paide d’un outil.

ui comiflortent des éléments
uverts papun-écian qui ne peut étre

Dans le cas des socles du type D:
— la chemise filetée doit étre faite en une seule piece ayes hnection, ou doit

— la barrette du contact inférieur doit étré~protégs N les déplacements

e, est vissé a fond
u socle muni d’un

élément de calibrage.

Couple de torsion

A Nm

25 4

63 ’ 6,5
100 10
200 12,5

@ barrette du contact inférieur est contrélée en essayant de la dgplacer sans effort

Poul\conirdler le déplacement latéral de la barrette du contact inférieur on peut utiliser le cplibre de la figure 5,

Aprés Uessai, I'échantillon ne doit présenter aucune modification mett

e

ant en cause spn usage ultérieur,
éxi ent pas avoir pris

de jeu.

Dans le cas des socles du type D, la partie de la barrette du contact inférieur située a Pintérieur
d’un cercle concentrique au logement de fixation de I’élément de calibrage et indiqué par des
hachures sur la vue en plan des feuilles de normes 11 et IIl, doit avoir une surface supérieure
continue et plane a la hauteur requise, le bord du logement de I’élément de calibrage ne présen-
tant pas d’aspérités, et aucune saillie n’étant présente dans la zone hachurée au-dessus de cette
hauteur.

Le contréle s’effectue par examen et par des mesures.
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d)
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Fuse-bases shall be so designed that it is possible to insert the conductors in the terminals and to
connect them thereto after having fixed the fuse-base; in addition, the terminals shall be so
located that after correct connection of the conductors there is no risk of their bridging the fuse-
link,

Compliance is checked by inspection and during the fitting of conductors in accordance with Sub-
clause 9b).

The cover shall be firmly fixed in such a manner that it cannot be rotated and can only be removed
by the use of a tool.

The cover shall withstand the stresses occurring during fixing.

Compliance is checked by inspection and by tightening the screws with two-thirds of the torque

S1oﬁif;0// in - Subeclaguse 224l No cracle shall accur.

hich
of a

This requirement does not exclude unprotected fuse-bases for panel mounting provide
chn be removed without the use of tools if when installed they are covered by a shie
tpol for its removal.

Th the case of D type fuse-bases:

| i i shalll be

L

ewed
with

ffort
Hor checkd

the lateral displacement of the bottom contact strip, the gauge of Figure 5, page 70, may be [used.

(ffef the test, the sample shall not show any change impairing its further use; the fixing sqrews

Vi ] 7 1l 141 ] I I 11 7 1 11
OF tiC SCrewed SHCit drd (e voriont CORTUCT Strip SAdil ot ridve WOrked 1osc.

In the case of D type fuse-bases, the part of the bottom contact strip inside a circle concentric
to the gauge-piece fixing hole and indicated by hatching in the plan views of Standard sheets I1
and 111, shall have an unbroken, plane upper surface at the required level, the edge of the hole
for the gauge-piece having no burrs and no parts of any kind projecting above the said level within
the hatched area.

Compliance is checked by inspection and by measurement.
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I1. Construction des porte-fusibles

a)

Dans le cas des porte-fusibles du type D, la chemise filetée:
— doit comporter un dispositif destiné a retenir la cartouche en position;
— ne doit pas présenter d’aspérités sur la surface de contact;

— doit &tre fixé d’une fagon sire.

Le contrdle s’effectue par un essai a la main, par examen et par Uessai suivant.

Le porte-fusible muni d’une cartouche est vissé a fond avec le couple de torsion spécifié au para-
graphe 10d) dans un socle d’essai conforme a la feuille de normes correspondante, équipé d’un

élément de calibrage, puis retiré de ce socle.

b).

12.~Construction des cartouches

L’essar est effectue O fois sur le porte-fusible dans ['etat de lvrais
Peau a 20 4 5°C pendant 24 heures et 5 fois aprés chauffage
de 200 + 5 °C.

Apreés les essais, le porte-fusible ne doit présenter aucune
ultérieur.

L’essai aprés immersion est effectué conséeutivement a I’e
est combiné avec I’essai du paragraphe 194).

immersion dans

1|lune température

cause son usage

i a|température élevée

L’utilisation de dispositifs de maintien de la cartouChe autis g } feuille de normes V

Les porte-fusibles du t R & I’observation de
Iindicateur de fusion des ¢« ches; i ¢ solidement, en

de lex suivante :
Q Mnt nominal Force
A N
25 et 63 5
100 et 200 10

, la vitre ne doit pas avoir été brisée ou déplacée.

a)

b)

Les cartouches doivent &tre du type fermé et construites de fagon qu’il ne soit

d’acier de 7 mm de diametre, graduellpment et & partir

pas possible de

retirer a la main les capsules ni de remplacer les parties assurant 'ininterchangeabilité sans

endommager définitivement la cartouche.

Le contréle s’effectue par examen et, si nécessaire, par un essai a la main.

Les cartouches du type D doivent comporter un indicateur de fusion, visible sur la cartouche
insérée dans un porte-fusible. Cet indicateur doit fonctionner d’une fagon satisfaisante 4 des

tensions supérieures ou égales & 100 V.,

Le contrdle s’effectue par examen et au cours de [’essai du paragraphe 16d).
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I1. Construction of fuse-carriers

a) In the case of D type fuse-carriers, the screwed shell:
— shall be provided with means for retaining the fuse-link in position;
— shall have no burrs on the contact surface;

— shall be securely fastened.
Compliance is checked by manual test, by inspection and by the following test.

The fuse-carrier with a fuse-link inserted is screwed home with the torque specified in
Sub-clause 10d), and withdrawn from a test fuse-base in accordance with the relevant standard
sheet, with a gauge-piece in position.

Trie 1est is miade 5 Times on The Juse-carrier as received, J 1imes ajier immer or 2% Nodrs in
ater at 20 + 5°C and 5 times after having remained for 1 hour at a tempe g b °C.

After the tests, the fuse-carrier shall not show any change impairing its\fur

[he test after immersion is made after the test of Sub-clause 14¢) andthe test i NET ¢ bined
ith the test of Sub-clause 19a).

The use of devices for retaining the fuse-link other than that 8

e-1

iCs is (mader consideration.
b) I type fuse-carriers shall be provde i i pbuing for observing the fuse-
glass, mica or equivalent trans-

By means of a 7 mm db teel r ing force is applied gradually to the window[from

Qoth the outside a “
Rated cu N

\%163 5

100 and 200 10

12. Cons]ruction of fuse-links

a) Fuse-links shall be of the enclosed type and so constructed that it is not possible to remove an
end cap by hand nor to replace parts ensuring non-interchangeability without damaging the
fuse-link beyond repair.

Compliance is checked by inspection and, if necessary, by manual test.

b) D type fuse-links shall be provided with a fuse-indicator visible on the fuse-link when inserted
in a fuse-carrier. The fuse-indicator shall operate satisfactorily down to a voltage of 100 V.

Compliance is checked by inspection and during the test of Sub-clause 16d).
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13. Construction des éléments de calibrage

a) Les éléments de calibrage doivent &tre construits de fagon que la partie métallique soit faite
d’une seule piéce et ils doivent supporter les contraintes qui se présentent en usage normal.
Le contrdle s’effectue par examen ef, dans le cas des éléments de calibrage de courant nominal
inférieur ou égal a 63 A, par Pessai suivant.
Lélément de calibrage est vissé a fond dans un socle d’essai pendant | minute avec un couple de
torsion de 1 Nm et retiré a laide de la clé correspondante représentée a la figure 8, page 72.
De plus, on applique une force axiale de 10 N entre les parties en métal et en matiére céramique
de I'élément de calibrage. La force axiale peut étre exercée indifféremment dans les deux sens.
L’essai est effectue une fois sur I element de calibrage dans ["etat de : is aprés Iimmer-
sion dans Peau & 20 + 5 °C pendant 24 heures et une fois aprés ¢ pit | heure a une
température de 200 + 5°C.
Apres les essais, le filetage ne doit pas étre endommagé et ? Sraplique de I’ élément
de calibrage doit rester solidement fixée a la partie ¢

b) La partie métallique de I’élément de calibrage do face$ des surfaces de contact
lisses sans bavures dans la zone prescrite, et ¢ ; saillie au-dessus

de la matiére isolante avoisinante.

étre en matiére

La partie de 1’élément de calibrage
i jormal lors d’un

céramique de fagon quge circuit

température élevée

dité susceptibles

iphe suivie immé-
pécifiés au para-

ide de colle sont

Les entrées de conducteurs, s’il en existe, sont laissées ouvertes; les éléments électrigues, les couvercles

el les aulres éléments constituants, qui peuvent éire enleves sans ['aide d un outil, sont retirés et

e

soumis en méme temps que la partie principale a I’épreuve hygroscopique.

L’épreuve hygroscopique est effectuée dans une enceinte humide contenant de I'air avec une humidité
relative maintenue entre 91%, et 95%,.

La température de lair, en tout endroit ou les échantillons peuvent étre placés, est maintenue a
1 deg C prés, a une valeur appropriée T comprise entre 20 °C et 30 °C.

Avant d’étre placés dans Penceinte humide, les échantillons sont portés a une température s’ écartant
au plus de 2 deg C de la valeur T.
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13. Construction of gauge-pieces

14.

a)

b)

M

Gauge-pieces shall be so constructed that the metal parts are in one piece and they will withstand
the stresses occurring in normal use.

Compliance is checked by inspection and by the following test for gauge-pieces having a rated
current up to and including 63 A.

The gauge-piece is screwed home in a test fuse-base for 1 minute with a torque of 1 Nm and with-
drawn with the aid of the relevant hand-key shown in Figure 8, page 72.

In addition, an axial force of 10 N is applied between the metal and ceramic parts of the gauge-
piece. The axial force may be applied in both directions.

The test is made ouce on the gauge-piece as received, once after immersion for 24 hours iy water
at 20 -1~ 5 °C and once after heating for 1 hour at a temperature of 200 -+

After the tests, the thread shall not be stripped and the ceramic part

emain
Sfirmly fixed to the metal part.
The metal part of the gauge-piece shall have on both sides el ithout
burrs within the prescribed area, and both contact surf shall 4 Hjacent
insulating material.
The part of the gauge-piece forming the calibratip g mic material suth that
the electric circuit is positively interrupted i } fuge-carrier is slightly lopsened.

Compliance is checked by inspection.

The test after immersion is made after the tes
with the test of Sub-clayse 19a).

pisture resist;\mce

Fuses as a

f Subsglany and the test at high temperature is cpmbined

pdiately
ecified

Cable entries, if any, are left open; if knock-outs are provided, one of them is opened; electrical

Soaanamanie cavuove guad athop popta obioh oo bo vomioved withoit thoe aid of o taol are emoved
COMP OIS COVEFS—GHE— O PEF S WHICH—CAR— B e eV HROH—RE—HE— 61— 100+

and subjected to the humidity treatment with the main part.

The humidity treatment is carried out in a humidity cabinet containing air with a relative humidity
maintained between 91 % and 95 %,.

The temperature of the air, at all places where samples can be located, is maintained within 1 deg C
of any convenient value T between 20 °C and 30 °C.

Before being placed in the humidity cabinet, the samples are brought to a temperature differing
from T by not more than 2 deg C.
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Les échantillons sont maintenus dans I’enceinte pendant 2 jours (48 heures).

Pour porter les échantillons a la température spécifiée T + 2 °C, il convient, dans la plupart des cas, de les laisser
séjourner a cette température pendant 4 heures au moins avant I’épreuve hygroscopique.

L’humidité relative de 9194 a 95% peut étre obtenue en plagant dans P’enceinte humide une solution saturée dans
I’eau de sulfate de sodium (SO,Na,) ou de nitrate de potassium (NO,K), cette solution ayant une surface de contact
avec Iair suffisamment étendue.

Les conditions imposées pour 'enceinte humide exigent un brassage constant de Pair a Iintérieur et, en général
une isolation thermique de Penceinte. )

Apres cette épreuve, les échantillons ne doivent présenter aucun dommage dans le cadre du présent
rapport.

L’isolement doit étre suffisamment assuré:

— entre les parties sous tension et les parties extérieures, y compris\les vigydp fixation et les

parties métalliques visibles;

— entre les bornes.

Le contréle s’effectue par une mesure de la résistance~d’isg sai diélectrique,
effectués immédiatement aprés I’épreuve hygroscopiqué ' RIC u|dans la chambre
ou les échantillons ont été portés a la températ j ce des éléments
qui ont été éventuellement retirés.

Les cartouches ne sont pas soumises a cet essai.

On mesure la résistance d’isolement g
d’application de la tensig

aprés 1 minute

outes les parties
fixation et une

W’ a une distance
appuyée contre

’isolement.

la mesure de la

e cas des coupe-
nominale 250V,

La tension d essai est alternative pratiguement sinusoidale et de fréaquence 50 Hz.
4 ’ Hred

La tension appliquée est, au début, inférieure d la moitié de la valeur prescrite, puis elle est amenée
rapidement a cette valeur.

Au cours de Pessai, il ne doit se produire ni contournement, ni perforation.
Des effluves ne coincidant pas avec une chute de tension ne sont pas retenus.
Les socles de coupe-circuit dont certaines parties sont assemblées & I'aide de colle sont immergés

dans Peau a 20 + 5 °C pendant 24 heures. Aprés cette épreuve, les assemblages a I'aide de colle
ne doivent pas s’étre défaits.
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The samples are kept in the cabinet for 2 days (48 hours).

In most cases, the samples may be brought to the specified temperature of T -+ 2 °C, by keeping them at this
temperature for at least 4 hours before the humidity treatment.

A relative humidity between 919, and 959 can be obtained by placing in the humidity cabinet a saturated solution
of sodium sulphate (SO,Na,) or potassium nitrate (NO3K) in water, having a sufficiently large contact surface
with the air.

In order to achieve the specified conditions within the cabinet, it is necessary to ensure constant circulation of
the air within and, in general, to use a cabinet which is thermally insulated.

After this treatment, the samples shall show no damage within the meaning of this Report.

Insulation shall be adequate:

1— between live parts and external parts, including fixing screws and exXposcd metal ﬂ)arts;

- between the terminals.

Compliance is checked by a measurement of the insulation resista ' j ength
est, made immediately after the humidity treatment, in the humidity cabingf ox’i here
he samples were brought to the prescribed temperature, after the reasyeqibl hich
may have been removed.

Fuse-links are not subjected to this test.

The insulation resistance is measured with a g {, the

metal
ernal
surface;

—  between the tdx

In the case gRD
bart is left @4 by thg

amic

lied consecutively between the same parts as indicated for the measurgment

0V,

forma vuith o fpngainmpasy oL 80 I,
T T CGHCRCY O oo =71==

At
S TArt r

s faay I+ : g oy uals £agi
1 e TESTYOITage s an-a-¢yorTage-o/sH

J

N
h
J
3
s
3
R
3
Y

J
q

Initially, not more than half the prescribed voltage is applied, then it is raised rapidly to this value.

No flash-over or breakdown shall occur during the test.

Glow discharges without drop in voltage are neglected.

Fuse-bases having parts glued together are immersed for 24 hours in water at 20 + 5 °C. After this
test, the glued parts shall not come apart.
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15. Echauffement

a)

b)

Les coupe-circuit doivent &tre prévus et construits de fagon qu’il ne se produise pas d’échauffe-

ment excessif des contacts et des bornes, en usage normal.

Le contréle s’effectue par essai décrit au paragraphe 15b) dans le cas des coupe-circuit du type B,

et par Iessai décrit au paragraphe 15¢) dans le cas des coupe-circuit du type D.

Le coupe-circuit fixé comme en usage normal, équipé de conducteurs des sections indiquées dans
le paragraphe 16b) et pourvu de la cartouche correspondante, est parcouru pendant 1 heure par le

courant nominal du socle.

L’ échauffement ne doit pas dépasser :

k1

6 370 185
330 165
25, 300 155

yal 1 £ 7 M N
= JIUCE O U IS LUTIUL L ai L ovnpeTeIire it

— 40 deg C pour les bornes.

La cartouche est placée dans un socle conforme a la feuill

doit pas dépasser la valeur indiguée dansl/gng\s :

cle est monté sur
i1 courant continu

16¢).

Wleur mesurée ne

\) fjihute e tension
Courant nominal 14

A § touches ovdinaires Cartouches retardées
—~L
3 000 1000
4 1000 500
6 650 325
10 450 225

< 270 145
50 240 140

220 130

80 200 130

00 190 130

125 180 130

160 170 125

200 160 125

Afin de faciliter I’exécution de I’essai, le chauffage de la cartouche peut étre réalisé en cpurant alternatif, les

mesures de chute de tension proprement dites étant toutefois effectuées en courant conti

nu, immédiatement

aprés l'alimentation en courant alternatif.

La planche en bois peut étre remplacée par une paroi non métallique résistant & la chaleur.

16. Caractéristiques de fonctionnement

a)

Le courant de fusion des cartouches doit convenir a la fois a des durées de
courtes et longues.

Le contréle s’effectue par les essais décrits aux paragraphes 10b) a 16e).

fonctionnement
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a) Fuses shall be so designed and constructed as to prevent excessive heating of contacts and
terminals in normal use.

Compliance is checked by the test of Sub-clause 15b) for B type fuses, and by the test of

Sub-clause 15¢) for D type fuses.

b) The fuse, fixed as in normal use and fitted with conductors of the cross-sectional area specified
in Sub-clause 16b) and provided with the appropriate fuse-link, is loaded with the rated current
of the fuse-base, for I hour.

¢)

The temperature rise shall not exceed :

£ ValVy £ £
JACE T O JUT JUastTLUTRuUTLS,

4

{

N

— 40 deg C for terminals.

b Sub-clause 16¢).

(e fuse-link is placed in a fuse-base in accordance with Standard shee

hen, the voltage drop across the contacts of the fuse-link i,
got exceed the value given in the following table :

Rated current

A

RN
:

s/
S

Time-lag fuse-links

160

1000
500
325
225
185
165
155
145
140
130
130
130
130
125
125

In Order to facilitate the test, heating of the fuse-links may be achieved by applying a.c., the actual measurg
pf'thé voltage drop being made with d.c. immediately after loading with a.c.

ments

The wooden board may be replaced by a non-metallic heat-resisting board.

16. Fusing characteristics

a)

The fusing current of fuse-links shall be appropriate both for long and short operating times.

Compliance is checked by the tests of Sub-clauses 16b) to 16e).
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b) Les cartouches sont essayées dans des socles fixés comme en usage normal et équipés de conducteurs
ayant les sections et les longueurs indiquées dans le tableau suivant.

Dans le cas des cartouches du type D, on utilise des socles conformes & la feuille de normes IV,
montés sur une planche verticale en bois de 15 mm d’épaisseur avec un porte-fusibles d’essai conforme
a la feuille de normes V et un élément de calibrage conforme a la feuille de normes VII.

Longueur
minimale
Coupe-circuit Courant nominal Section de conducteur
par borne
A mm? m
5 1, J
10 (
Type B 16 1
315 10
63 1
. N
Jusqu’a 25 inclus Qx 1
Type D De 25a 63inc 1 1
De 63 a 100 igclus 35 1,25
De 100 a 200 {nclu 5 1,5

ectués en courant

basser le plus petit
ssant le coupe-cir-

it courant d’essai,
ant nominal dans
hutres cartouches,
5.

. Plus petit Plus grand , , ,

Courant nominal 1, courant d’essai | courant d’essai Durée de Igssaf
A h
Jusqu’a 4 inclus 1,51, 2,1 1, 1
De 4 a 10 inclus 1,51, 1,9 1, 1
De 10 a 25 inclus 141, 1,751, 1
De 25 a 63 inclus 1,31, 1,6 1, 1
De 63 a 125 inclus 1,31, 1,6 1, 2
De 125 & 200 inclus 1,31, 16 1, 3

La cartouche ne doit pas fonctionner lors du passage du plus petit courant d’essai et doit fonctionner
lors du passage du plus grand courant d’essai.
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b) The fuse-links are tested in fuse-bases fixed as in normal use and fitted with conductors of the
cross-sectional areas and lengths specified in the following table.

In the case of D type fuse-links, fuse-bases according to Standard sheet IV, mounted on a vertical
wooden board 15 mm thick and with a test fuse-carrier according to Standard sheet V and a gauge-
piece according to Standard sheet VII in position are used.

Cross-sectional | Minimum length
Fuse Rated current area of conductor
per terminal

A mm ?

5 1.5

10 2.5

B type 16 2.5
31.5 10
63 25

Up to and including 25

D type Over 25 up to and including 63 ?\\ v
Over 63 up to and including 100 5 25
Over 100 up to and including 200(\ 5/\ 1.5

]

c) ents
hiure
q

y rified
ated

urger

[

A

Rat ‘1 Smaller Larger Testing
ategyeurrent 1y test current test current period
A ' h
Up to and including 4 151, 2.1 1, 1
Over 4 up to and including 10 151, 19 1, 1
Over 10 up to and including 25 141, 1.751, 1
Over 25 up to and including 63 131, 16 1, 1
Over 63 up to and including 125 131, 16 1, 2
Over 125 up to and including 200 131, 1.6 1, 3

The fuse-link shall not operate during the passing of the smaller test current and shall operate
during the passing of the larger test current.
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Le courant de fusion pour les courtes. durées de fonctionnement est vérifié en déterminant la durée
de fonctionnement pour les courants indiqués ci-dessous.

Dans le cas des cartouches du type B, le courant d’essai est égal ¢ 2,5 fois le courant nominal.
La durée de fonctionnement ne doit pas dépasser les valeurs indiquées dans le tableau suivant:

. Durée de
Courant nominal .
Jfonctionnement
A s
Jusqu’d 5 inclus 16

Pe—5—r16—1rchrs
De 10 al16 inclus
De 16 @ 31,5 inclus
De 31,5 @ 63 inclus

celles de B A et 4 A qui sont

bnctionnement des cartouches ordinaires doit
dées doit étre supérieure aux valeury données dans le
étartt admise pour les cartouches ordifaires.

N

Couxagnt nominal

A

Durée de
fonctionnement

s

»

Jusqu’a 4 inclus

De 4 a 10 inclus
De 10 a 25 inclus
De 25 a 63 inclus
De 63 a 100 inclus
De 100 & 200 inclus

0,05
0,1
0,15
0,2
0,35

La durée de fonctionnement des cartouches ordinaires a 1,75 fois le courant nomin

al ne doit pas étre

. L. s~ 10 )
mrertente—d—1 U SseCoOnaes:

La durée de fonctionnement des cartouches retardées a 5 fois le courant nominal ne doit pas dépasser

6 secondes.

Des précautions doivent étre prises pour éviter que le courant varie sensiblement avant la fusion du conducteur

fusible et pour que le circuit soit pratiquement non inductif.

Pour les cartouches de courant nominal inférieur 4 10 A, P’essai est fait sous une tension de 220 V; pour les autres

cartouches, une tension de 100 V est en général suffisante.

Lindicateur de fusion doit fonctionner au cours de Iessai sous 7 fois ou 5 fois le courant nominal,

selon le cas.
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The fusing current for short operating time is verified by determining the operating time at
currents specified below.

the

In the case of B type fuse-links, the test currents are 2.5 times the rated current. The operating

time shall not exceed the values specified in the following table :

5 times the rated current;

D) 1.75 times the rated current for ordinary fuse-lin

Operating
' time

Q K/\ A s

e 4 wp_toand including 10 0.1

ver up to and including 25 0.15
Ovex. 2up to and including 63 0.2
Over 63 up to and including 100 0.35

ver 100 up to and including 200 0.5

The operating time of ordinary fuse-links at 1.75 times the rated current shall not be less
IO seconds

The operating time of time-lag fuse-links at 5 times the rated current shall not exceed 6 seconds.

Rated current Ope.ratmg
time
A s
Up to and including 5 16
QOuawe 5 Hi fo—aiddin. lurl.‘ng 10 17
Over 10 up to and including 16 18
Over 16 up to and including 31.5 23
Over 31.5 up to and including 63 28
1 the case of D type fuse-links, the test currents are:
() 7 times the rated current for all fuse-links, except thoseor an , Which are tesied at

wing

than

Care must be taken that the current does not vary appreciably before the fuse-element melts and that the circuit

is substantially non-inductive.

For fuse-links having a rated current less than 10 A, the test is made at a voltage of 220 V; for other fuse-links,

a voltage of 100 V will, in general, be sufficient.

The fuse-indicator shall operate during the test at 7 times or at 5 times the rated current, where this

applies.
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e) Les cartouches sont soumises a un essai d’endurance comportant 100 cycles (1 heure sous courant,

Y, heure sans courant) avec le courant spécifié ci-dessous :

Courant nominal 1, Courant d’essai

A A
Jusqu’a 10 inclus 5,2 1,
De 10 a 25 inclus 1,121,
De 25 a 200 inclus 1,081,

Pendant Uessai, la cartouche ne doit pas fonctionner. Les
ne doivent pas dépasser 4~ 2,5%, de la valeur choisie.

Aprés étre revenues a nouveau a la temp
au plus grand courant d’essai, et el

17. Pouvoir de coupuxe

une fagon satisfaisante sous l'influence
mal de fusion et leur pouvoir de coupure nom

et le circuit est fermé par un interrupteur synchrone 30 4 10° aprés le passage de I¢
p 72 P P

pendant cet essai

lus petit courant
pas fonctionner.

es sont soumises
la durée d’essai

de tout courant
nal sans endom-

if, les cartouches
ies pour courant
tinu.

4 [
olérance de 25
tension par zéro.

Le courant de court-circuit présumé et le facteur de puissance ou la constante de temps sont conformes
au tableau suivant; la tension appliquée est égale a 1,1 fois la tension nominale avec une tolérance

de -+ 3%, la tension de rétablissement doit étre comprise entre 1,1 et 1,15 fois la
et étre maintenue pendant au moins 30 secondes aprés la fermeture du circuit.

Le schéma du circuit d’essai est indiqué sur la figure 9, page 73.

Le circuit peut étre mis a la terre d’une fagon appropriée.

tension nominale,
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e) Fuse-links are subjected to an endurance test for 100 cycles (1 hour on, V4 hour off) at a cu

as specified in the table below :

Rated current 1,,

Test current

rrent

A A
Up to and including 10 1.2 1,
Over 10 up to and including 25 1121,
Over 25 up to and including 200 1.08 1,,
During this test the fuse-link shall not operate. The current stability d hain-
tained within + 2.5%, of the adjusted value.
After having cooled down to the ambient temperature, the fj aller
fest current during the testing period prescribed in Sub-clamse 16s rate.
After having again cooled down to the ambient te aded
ith the larger test current and shall then d in
Sub-clause 16¢).
17. Breal{ing capacity
a) Fuse-links shall gperate mum
flusing cur TRNE bieal sapacities, without damaging the fuse or cagysing
danger to
Compliance js
b) Kuse-li fiise-
For ace Nests the/frequency shall be 50 Hz with a iolerance of 25%, and the circuit is clos4d by
d synchronous switch 30 4- 10° after voltage zero.

The prospective current and the power-factor or time constant shall be in accordance with the
Jollowing table; the applied voltage is equal to 1.1 times the rated voltage with a tolerance of
+3%, and the recovery voltage shall be between 1.1 and 1.15 times the rated voltage and be main-
tained for at least 30 seconds after the closing of the circuit.

The diagram of the test circuit is shown in Figure 9, page 73.

The circuit may be suitably earthed.
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Courant alternatif Courant continu
Courant nominal Courant Courant
Lo Facteur N Constante
de court-circuit . de court-circuit
, , de puissance . ; de temps
présumé présumé
A A A K
Jusqu’a 25 inclus 4 000 0,3t 3 I 1600 - 0,0035 a 0,0085
De 25 a 63 inclus 8 000 0,3 T 8 1 4000 0,007 40,012
De 63 a 200 inclus 16 000 037t ((’) 1 8 040 0,0554|a 0,020
AN O

Les valeurs de la constante de temps sont provisoires.

¢) Les cartouches sont essayées dans les conditions Alcrites poavagkaphe17b), wmais sans régler
a nowveau inductance et avec les courants de>cQuri>6ixeth ésumgs spécifiés|dans le tableau
suivant : /\
JA
\) Courant
court-circuit
présumé
UFARINGO!
Courant | Courant
% alternatif | continu
A A A
HEAN

wclus 250 | 375

DeN_5Na 10 inclus 500 750

e a 20 inclus 1000 —

20 a 31,5 inclus 2000 -

e 31,5a 35 inclus 2500 —

De 35 a 50 inclus 3500 —

De 50 a 63 inclus 4 500 —

De 63 a 80 inclus 6 500 —

De 80 & 100 inclus 9000 —

De 100 a 125 inclus 12 000 —

De 125 a 160 inclus — —

De 160 a 200 inclus e —
Unttrerdans Tz rableaw stgnlfie que 1 essal 7' est pas necessaire parce que e courant de court-circuit
présumé est voisin de la valeur indiquée dans le tableau du paragraphe 17b) ou lui est supérieur.
d) Les cartouches sont essaydes dans les conditions décrites au paragraphe 17b), a I'exception preés:

— que les cartouches pour courant alternatif et courant continu sont essayées en courant continu
seulement ;

— que les essais en courant alternatif sont effectués avec un facteur de puissance voisin de I'unité;

— que les essais en courant continu sont effectués dans un circuit pratiqguement non inductif;

— gu'un échantillon est essayé sous 2,5 fois le courant nominal, un échantillon sous 4 fois le
courant nominal et un échantillon sous 8 fois le courant nominal.


https://iecnorm.com/api/?name=3da152c3e5be569cf7bf6abd25ea58ea

— 43 —

A.C. D.C
Rated current )
Prospective Power-factor Prospective Time constant
current current
A A A s

Up to and including 25 4 000 037t 2‘1 1600 0.0035 to 0.0085
Over 25 up to and including 63 8 000 03t 2.1 4000 0.007 to 0.012
Qver 63 up to and including 200 16 000 0.3t 3_1 8 000 0.015 to NQ.020

I'he values for the time constant are provisional.

Fuse-links are tested under the conditions described in Sub-
he inductors and with the prospective currents specified in“the

NN

Rated curren

Py osp@ rpént

D.C.

Over 160

up to and including 100
up to and including 125
up to and including 160
up to and including 200

250
500
1000 —
2000 —
2500 e
3500 —
4500 —
6 500 —
9 000 —
12 000 —

to or greater than the value specified in the table of Sub-clause 17b).

d)  Fuse-links are tested under the conditions described in Sub-clause 17b) except that :
— fuse-links for a.c. and d.c. are tested with d.c. only;

— a.c. lests are made at a power-factor approximately equal to one;
~— d.c. tests are made in a substantially non-inductive circuit;
— one sample is tested with 2.5 times, one with 4 times and one with 8 times the rated current.

Sting

Adashin The Tabie means Thar o 1e3T 15 fieeded becanse e prospective carrent s comparable
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e) Dans chacun des essais des paragraphes 17b) a 17d) la cartouche doit fonctionner d’une facon
satisfaisante, sans aucune des manifestations suivantes:

— arc permanent,

— inflammation,

— violent éclatement de la cartouche;

— soudage des contacts;

— détérioration rendant inutilisable le socle, le porte-fusible ou I’é¢lément de calibrage;
—  bris ou détérioration du regard,

—  fonctionnement du coupe-circuit de protection ou du disjoncteur, dans le cas ot il en est fait
usage.

. L
Ornreglige:

— la désagrégation de Iindicateur de fusion,
— la félure de la cartouche;
— le noircissement du regard;

— les points de boursouflure et les bosses localisée
pourvu que I’élément de calibrage et le porte

les petits trous,
bés.

18. Sélectivité

ou 31,5 A doivent étfe sélectives par

avec les courants d’essais spécifiés au para-
n fil de cuivre étamé de 0,61 mm|de diamétre ou
de longueur, monté entre deux bdrnes métalligues

ible de référence doit fonctionner et la cdrtouche en essai

cartQuches, le fusible de référence ne doit pas fonctionnen et la cartouche

Les socles, porte-fusibles et cartouches du type B, les cartouches et éléments de calibrage du type D

er les socles du type I contenant de la matiére de remplissage sont chaujjes pendant 1 heure a une
température de 150 + 5 °C.

Apres cet essai, les échantillons ne doivent présenter aucun dommage mettant en cause leur usage
ultérieur, les couleurs d’identification des cartouches et des éléments de calibrage ne doivent pas
avoir changé d’une fagon appréciable, et la matiére de remplissage ne doit pas avoir coulé au point
de rendre accessibles des parties sous tension.

Un léger déplacement de la matiére de remplissage n’est pas retenu. La matiére de remplissage peut s’étre écoulée
si elle n’est pas requise pour le maintien des lignes de fuite et des distances dans I’air. Si la température de la partie

adjacente a la maticre de remplissage ne dépasse pas 100 °C en usage normal, la température d’essai pour les socles
peut étre ramenée A cette valeur.
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In each of the tests of Sub-clauses 17b) to 17d), the fuse-links shall operate satisfactorily,
any of the following :

—  permanent arcing;

— ignition;

— violent bursting of the fuse-link;

—  fusing together of the contacts:

— damage sufficient to render unserviceable the fuse-base, the fuse-carrier or the gaug
— knocking out or damage of the inspection window;

— operation of the protecting fuse or of the circuit-breaker, if used.

The following are neglected :

without

e-piece;

— disintegration of the fuse-indicator;
— cracking of the fuse-link;
— blackening of the inspection window;

and the fuse-carrier are not damaged.

Complignce is\checked by heating the samples in a heating cabinet as follows :

B type fuse-bdses, fuse-carriers and fuse-links, D type fuse-links and gauge-pieces and D ty

bases containing sealing compound are heated for 1 hour at a temperature of 150 + 5 °C.

—  blister spots and local bulging of the end caps, also small hgles, yrovides tharhegange-piece

inate with B type fuse-

ithythe test cuprents specified in Sub-clauge 17b),
diameter or a silver wire of 0l66 mm
winal-blocks, being inserted in the|circuit.
In the case of 63 N e shall operate and the fuse-link under tast shall
¥ operate.
In the cgse™q ; erence fuse shall not operate and the fuse-link unfler test
il operate.

he heat

e fuse-

After this test, the samples shall show no damage impairing their further use, the identification
colours of fuse-links and gauge-pieces shall not have appreciably changed and sealing compound

shall not have flowed so as to expose live parts.

A slight displacement of sealing compound is neglected. Sealing compound may have flowed out if it has not to be
taken into account with regard to creepage distances and clearances. If the temperature of the part immediately

surrounding the sealing compound does not exceed 100 °C in normal use, the test temperature for fuse-b
be reduced to this value.

ases may
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De plus, les socles, porte-fusibles, cartouches et éléments de calibrage du type D sont chauffés
pendant 1 heure a une température de 200 + 5 °C.

Aprés cet essai, les échantillons ne doivent présenter aucun dommage mettant en cause leur usage
ultérieur; toutefois, le fusible peut avoir fondu, les couleurs d’identification des cartouches et des
éléments de calibrage peuvent avoir changé et la matiere de remplissage peut avoir coulé. Les parties
collées des socles de coupe-circuit ne doivent pas s’étre détachées.

Létat des échantillons est vérifié par examen el, si nécessaire, par les essais des articles 6 a 8.

Dans le cas des porte-fusibles et des éléments de calibrage du type D, le deuxiéme essai de chauffage peut étre
combiné avec les essais des paragraphes 11a) et 13a) respectivement.

Les parties extérieures en mati¢re isolante doivent résister a la chaleur et au feu.

Lement dans un

¥ que ressortent
§t appuyé contre
es environ.

. Elle est mesurée

o sort le doigt,
nviron. Les gaz

apport au doigt

vercles des socles

ipsules doivent

3 A, par Pessai
i essai décrit

Les catfouches dont le courant nominal n’excéde pas 63 A sont essayées dans le tqmbour tournant

\

a surfaces de chute en bois de charme de 2 cm d’épaisseur, représenté sur la figure 11, page 75.
Le tambour tourne a une vitesse de 5 tr[min, ce qui provoque donc 10 chutes par |minute. Un seul

échantillon est essayé d la fois. L’échantillon est soumis au nombre de chutes spécifié ci-apres,
d’une hauteur de 35 cm:

500 chutes si les capsules terminales de I échantillon ont au moins 5 mm de hauteur, 1 000 chutes
dans les autres cas.

Aprés Uessai, les broches ne doivent pas étre brisées, des produits de remplissage ne doivent pas
§’étre échappés et les capsules doivent adhérer étroitement lors d’un essai a la main.
Une révision de 'essai est & 1"étude.

Un essai complémentaire pour vérifier la résistance mécanique des broches des cartouches est a I’é ude.
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In addition, D type fuse-bases, fuse-carriers, fuse-links and gauge-pieces are heated for 1 hour at
a temperature of 200 + 5 °C.

After this test, the samples shall show no damage impairing their further use except that the fuse-
element may have melted, the identification colours of fuse-links and gauge-pieces may have changed

and sealing compound may have flowed out. Glued parts cf fuse-bases shall nct have become
detached.

The condition of the samples is checked by inspection and, if necessary, by the tests of Clauses 6 to 8.

In the case of D type fuse-carriers and gauge-pieces, the second heating test may be combined with the tests of
Sub-clauses 11a) and 13a) respectively.

External parts of insulating material shall be resistant to heat and fire.

Complianee is checked by a test made with the aid of an electrically heated conical mandrel in a

testing apparatus as shown in Figure 10, page 74.

The mandrel is inserted into a conical reamed hole drilled into the part 1g 1 nanner
that portions of the conical part of the mandrel of equal length protrude ou sitheNsi sample
is pressed against the mandrel with a force of 12 N. The mandrel ish f J mately
3 minutes.

This temperature is maintained within + 10 °C for 2 minuté
couple inside the mandrel.

iermo-

sample
oduced

naterial.

fixed.

of Sub-

rdwood

rate of
Ssev/min, 10 falls per minute thus taking place. One sample only is tested at a time. The|sample

ka LL L Lol L L, L LIy ) L2248
IS Orlowen tojuit jrontaneignt of o Tt
500 times if the height of the end caps of the fuse-link is at least 5 mm, 1000 times in other cases.

After the test, the pins shall not be broken, filling shall not have come out and the end caps
shall remain tight when tested by hand.

A revision of the test is under consideration.

An additional test for checking the strength of fuse-link pins is under consideration.
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¢) Dans le cas des cartouches du type D, un porte-fusible muni d’une cartouche est vissé a fond avec
le couple de torsion spécifié au paragraphe 10 d) et retiré 5 fois d’un socle conforme a la feuille
de normes correspondante, le socle étant équipé avec un élément de calibrage dont le diametre
d, (voir la feuille de normes VII) a la valeur minimale correspondant au courant nominal considéré.

Pendant Iessai, les surfaces de contact des capsules ne doivent pas devenir concaves; aprés Iessai,
la cartouche ne doit pas présenter de détérioration dans le cadre du présent rapport.
21. Lignes de fuite et distances dans I’air

valeurs en milli-
métres indiquées dans le tableau suivant:

/Fension nominale

\"
250 500
/\ (Type B) | (Type D
Ligne de fuite: \)
entre les contacts des socles et d rte-fu, s, hcomptis (es artieg?métalliques reliées
électriquement a ces contacts 3 5
entre parties sous tension et parties accessibles, \w_compyis les vis de fixation du
socle 3 5
Distance dans ’air: \/
es ompris les parties métalliques reliées
3 5
*une cartouche est insérée
3 5
fixation dans le cas des socles a prise avant 6 10
recouvertes d’une épaisseur de 2,5 mm au moins de matiére de
3 5

xagfion des couvercles des socles du type D qui ne sont pas mises & la terre ou sods tension et qui
accessibles en usage normal au doigt d’épreuve, les lignes de fuite et distances dans I’3ir, & partir de la

Une augmentation 4 10 mm des lignes de fuite et distances dans Pair pour les coupe-circuit d’un courant nominal
supérieur 4 63 A est a I’étude.

Le contrdle s’effectue par des mesures. Les mesures sont effectuées sur I’échantillon équipé ou non
de conducteurs de la plus forte section spécifiée au paragraphe 9b).

Pour les coupe-circuit du type D conformes aux feuilles de normes II & VII, les lignes de fuite et distances dans
Pair a Pintérieur du fusible sont assurées par les dimensions spécifiées et ne nécessitent pas d’autre vérification.

Une fente de moins de 1 mm de largeur n’intervient que par sa largeur dans I’évaluation des lignes de fuite. Une
distance de moins de | mm n’est pas prise en considération pour I’évaluation de la distance dans Pair totale.
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In the case of D type fuse-links, a fuse-carrier with the fuse-link inserted, is screwed home with
the torque specified in Sub-clause 10 d) and withdrawn 5 times from a fuse-base in accordance
with the relevant standard sheet, the fuse-base being equipped with a gauge-piece, the diameter
d, (see Standard sheet VII) of which has the minimum value corresponding to the rated current
in question.

During the test, the contact surfaces of the end caps shall not become concave; after the test, the
Sfuse-link shall show no damage within the meaning of this Report.

21. Creepage distances and clearances

a) PrPqugP distances and clearances shall not be less than the vahies in millimetres shown in
the following table :
(N
50 50p
(Btype) | (D type)
Creepagq distance:
betwedn contacts of fuse-bases and fuse-carriers, iy
with| them 3 5
betwedn live parts and accessible metal parts, inclhydingMuséxbase fiki 3 5
Clearanck:
betwedn contacts of fusc-bases 1 partg’in electrical connection
withl them 3 5
betwedn live parts and
— metallic parts accessible wh
— fuse-base fixing &WS 3 5
betwedn live parts and the munting -bages for front connection 6 10
VI\
Distancef: \\2
betwedn live parjs, covered\withrat least 2.5 of sealing compound, and the mounting surface 3 5
For coy
standard tests

shall

An increase of the creepage distances and clearances to 10 mm for fuses having a rated current exceeding 63 A is
under consideration.

Compliance is checked by measurement. The measurement is made on the sample with and without
conductors of the largest cross-sectional area specified in Sub-clause 9b) connected to its terminals.

For D type fuses complying with Standard sheets II to VI, the internal creepage distances and clearances are
assured by the specified dimensions and need not be otherwise checked.

The contribution to the creepage distance of any groove less than 1 mm wide is limited to its width. Any air gap
less than 1 mm wide is ignored in computing the total air path.
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b) La matiére de remplissage ne doit pas dépasser le bord des cavités dans lesquelles elle est coulée.

Le contréle s’effectue par examen.

22. Vis, parties transportant le courant et connexions

a) Les assemblages et les connexions électriques réalisés au moyen de vis doivent &tre capables de
résister aux efforts mécaniques qui se produisent en usage normal.

Les vis destinées a assurer des contacts et les vis susceptibles d’étre mises en aeuvre lors de 'ins-
tallation du coupe-circuit doivent se visser dans des écrous en métal ou comportant une partie
métallique taraudée.

Le contrdle de la matiére des écrous s’effectue par examen.

La résistance mécanique des vis ou des boulons mis en auvr,
est vériflée de la fagon suivante.

¢ du coupe-circuit

> e

Les vis ou boulons sont vissés et dévissés 5 fois, a I'aitle cléo
couple de torsion & appliquer étant donné dans IZJ)\M SULV

Diamétre nomin,
de la vis uple Wetorsi
ou du boplen
P’ GVm
4

‘unNournepis appropriés, le

2,0
8 2,5
8 55

10 7.5

les” couples de torsion suivants dans le cas des vis sans tte qui ne font pas
grou au moment du serrage.

Diamétre nominal
de la vis Couple de torsion
ou du boulon

mm Nm
2,6 0,2
3 0,25
3,5 U7
4 0,7
5 0,8

Un conducteur de section égale a la plus forte section prescriie au paragraphe 9b) est placé dans
les bornes pour Iessai des vis des bornes. Le conducteur est légérement déplacé aprés chaque
desserrage.

Pendant lessai, on ne doit constater aucune détérioration qui nuirait a emploi ultérieur des
connexions @ vis.


https://iecnorm.com/api/?name=3da152c3e5be569cf7bf6abd25ea58ea

— 5] —

b) Sealing compound shall not protrude above the edge of the cavity in which it is contained.

Compliance is checked by inspection.

22. Screws, current-carrying parts and connections
a) Screwed connections, electrical or otherwise, shall withstand the mechanical stresses occurring
in normal use.

Screws transmitting contact pressure and screws to be operated when the fuse is installed shall
screw into a metal nut or metal insert.

[he material of nuts or inserts is verified by inspection.

I'he mechanical strength of screws or bolts to be operated when the fuse | i the

following manner.

[he screws or bolts are tightened and loosened 5 times by means
river applying a torque as indicated in the following table:

Lrew-

Nominal diameter
of screw or bolt Terque,

N
N

v Qb

5
6

5.5
Q\\ 7.5

\(}plied for screws without heads if the screws when tightened

minal diameter
of screw or bolt Torque

mm Nm
2.6 0.2
3 0.25
3.5 0.4
4 0.7
5 0.8

A conductor of the largest cross-sectional area required in Sub-clause 9b) is placed in the terminal
during the testing of the terminal screws. The conductor is moved after each operation.

During the test, no change impairing the further use of the screwed connection shall occur.
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Les vis ou boulons susceptibles d’étre mis en ceuvre lors de I'installation du coupe-circuit comprennent les vis ou
les boulons des bornes, les vis de fixation des couvercles, etc. Ne sont pas comprises les vis de fixation du socle
sur la surface de fixation.

La lame du tournevis doit &tre adaptée 4 la dimension de la fente de la vis a essayer. La vis ne doit pas étre vissée
par secousses.

Les détériorations subies par les couvercles ne sont pas retenues.

b) Les vis ou les rivets utilisés a la fois pour des connexions électriques et mécaniques doivent &tre
protégés contre le desserrage.

Le contrile s’effectue par examen et par un essai a la main.

Des rondelles €élastiques peuvent constituer une protection suffisante. Dans le cas des rivets, utilisation d’un axe
non circulaire ou d’une entaille appropriée peut constituer une protection suffisante. L’utilisation de matiére de
c i e T e fi ctetesse e CXTONS a Vis qui ne sont

D = U d U Nk ALC Ot O U

AITAIog a
pas soumises 4 des efforts de torsion en usage normal.
¢) Toutes les parties transportant le courant, & ’exception de es ou des revéte-
6,5% de cuivre,
au moins 789
A 14 A O
réduite a 629

portant le courant.

d) lectrique effectif.,

tacts doivent &tre protégés par njckelage ou autre
de protection.

n aliage de cuivre ne doivent pas présenter de te¢nsions internes.

schantillons est soigneusement nettoyée; les vernis sont enlevés au ynoyen d’acétone,
les empreintes de doigts au moyen d’essence ou d’un produit analogue. Les
aintenus pendant 1 heure dans une solution de chlorure metcurique (HgCl,)
we de 20 + 5 °C, saturée a cette température. On les lave ensuite| a I’ eau courante.

4 heures, les échantillons ne doivent présenter aucune fissure et les cdpsules ne doivent
pas pouvoir étre enlevées a la main.

f) La longueur requise pour la partie taraudée de ’écrou destiné a recevoir I’élément de calibrage
et-des-bornes-pent-btre-obtenue parenfoncement-ouparextrustompourvirgaede bord de 'extru-
sion soit suffisamment lisse et que la longueur de la partie taraudée dépasse d’au moins 0,5 mm
les valeurs indiquées respectivement dans les feuilles de normes 11 et X. La longueur de Pextru-
sion ne doit pas dépasser 80 9; de I’épaisseur initiale du métal & moins que la résistance mécanique

soit suffisante pour une plus grande longueur.

Le contréle s’effectue par examen, par des mesures et si la longueur de Iextrusion dépasse 80 de
Uépaisseur initiale du métal, par Pessai du paragraphe 22a) le couple étant, toutefois, porté a
1,2 fois le couple spécifié.

Aprés cet essai, la partie taraudée ne doit présenter aucun dommage nuisant @ son emploi ultérieur.
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Screws or bolts to be operated when the fuse is installed include terminal screws or bolts, screws for fixing covers,
etc. Screws for fastening the fuse-base to the mounting surface are excluded.

The shape of the blade of the test screwdriver shall suit the slot of the screw to be tested. The screw shall not be
tightened in jerks.

Damage to covers is ncglected.
Screws or rivets, which serve as electrical as well as mechanical connections, shall be locked
against loosening.

Compliance is checked by inspection and by manual test.

Spring washers may provide satisfactory locking. For rivets, a non-circular shank or an appropriate notch may
be sufficient for locking. Sealing compound or the like provides satisfactory locking only for screw connections
b . :

all be
s bar,

D % in

made of copper or an alloy containing at least 56.5%;, copper, if c§
and at least 78 % copper, if made from rolled sheet. This la
the case of end caps of fuse-links.

Compliance is checked by inspection and by chemical
This requirement does not apply to terminal screws.

In some countries, a copper content of 62 %

ve and
fure of
nmples

hand.

The-required Tength of thread in the hole for the gauge-piece or in a terminal screw hole may

be”obtained by plunging or extruding provided that the edge of the extrusion is reaspnably

smooth and that the length of the thread exceeds the values specified in Standard sheets II
and X respectively, by at least 0.5 mm. The length of the extrusion shall be not more than 80 %,
of the original thickness of the metal, unless the mechanical strength is adequate with a greater
length.

Compliance is checked by inspection, by measurement and if the length of the extrusion is more
than 80%, of the original thickness of the material, by the test of Sub-clause 22a), but with the
torque increased to 1.2 times the torque specified

After this test, the thread shall show no damage impairing its further use.
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Pour les bornes, un conducteur est de nouveau serré, le couple de torsion étant égal aux deux tiers

du couple spécifié au paragraphe 22a), et est alors soumis pendant 1 minute d une

force de traction

axiale de 50 N, appliquée sans secousse. Pendant cet essai, le conducteur ne doit pds se déplacer

dans la borne de fagon appréciable.

Protection contre la rouille

Les parties en métaux ferreux doivent &tre protégées efficacement contre la rouille.

Le contréle s’effectue par I'essai suivant.

Les parties @ essayer sont dégraissées par immersion pendant 10 minutes dans du tétrachlorure

de carbone. Puis elles sont plongées pendant 10 minutes dans une soluti
nium dans 'eau maintenue & une température de 20 + 5°C.

On ne prend pas en considération des traces
simple frottement.

0 % de dhlorure d’ ammo-

fuelles, dans une
minutes.

+ 5 °C ne doivent

e disparaissant par
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For terminals, a conductor is then fastened once more, the applied torque being two-thirds of the
torque specified in Sub-clause 22a) and, while clamped, is subfected for 1 minute to an axial pull

of 50 N, applied without jerks. During this test, the conductor shall not move noticeably in the
terminal.

23. Resistance to rusting

Ferrous parts shall be adequately protected against rusting.

Compliance is checked by the following test.

All grease is removed from the parts to be tested by immersion in carbontetrachloride for 10 minutes.
The_parts are then immersed for 10 minutes in an aqueous solution of 10 Y, ammonium chlori
temperature of 20 + 5°C.

e at a

Without drying, but after shaking off any drops, the parts are then plgg

it a box
corftaining air saturated with moisture at a temperature of 20 + 5°C.

After the parts have been dried for 10 minutes in a heating cabing

5°C,
thelr surfaces shall show no signs of rust.
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FEUILLE DE NORMES STANDARD SHEET
I I
CARTOUCHE DU TYPE B B TYPE FUSE-LINK
250 V 250 V
a
Y r
t(gj _—
Y y
)

Courant
. a
nominal
Rated
current \\Z
A in mn<\\ in m )\/> in mm
+0.003 +0.1
> -0 ~1 a *5003 | 63 2o
A (\
+ 3 -1 +0.003 +0.1
lg\ : _ Luj 0.335 1000y | 8.5 Fo
1 /0.4 41 0.4 4+0.00 +0.
Q 16 <\1\;\/32 }5. Toa | Ya T | 63 18E 1 13[32 1O | 10.3 1
-1 - o i
MSN et 20 103 e | 8 tos | M2 tage | 1275
-
1-0.04 +0.1 +1 +0.2 --0.003 +0.
21/4258% | 58 55 | 5/s “ye | 16 Zo% s 1000 | 222 1%

Le diamétre de la cartouche entre les capsules doit The diameter of the cartridge between the end caps
&tre inferietr au diametic ¢. shatt-betesstiamthe—<tameter o——
Les dessins ne préjugent pas les détails non cotés. The sketches are not intended to govern design

except as regards the dimensions shown.
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FEUILLE DE NORMES
I

SOCLE A PRISE AVANT
TYPE D 1II, 25 A 500 V
TYPE D III, 63 A 500 V

Longueur effective du filetage au
moins 7 mm a partir du sommet de

57—

STANDARD SHEET
I

FUSE-BASE FOR FRONT CONNECTION
TYPE D 1II, 25 A 500 V
TYPE D III, 63 A 500 V

& s :
la chemise filetée <~ S > gpg':: Iegere;ne;nt erondl
Effective thread length at least ~~+H<—A———ﬂ ightly rounded edge
7 mm from the top of the screwed | B
shell “ [ é
| I
w0
oi joi.’
d=Yo =1 |
La[partie interieure de 1a chemise | — g R
filgtée et la partie supérieure de o 20 min. | £ ® crewed shell
sop support doivent étre prévues 7 £ n‘min € f its support
de|facon que les calibres « Entre » J O ed that the
C 13 puissent pénétrer compléte- | can be fully
megnt

8 min. | NG
o N'\
Trou de fixation du socle b‘qf(\

Fixing hole of the fuse-base

F min,

read 3/16 in, concpn-
read of the screwed

_/connexion au moins G mm?

Cross-sectional area of the|con-
7 ! r necting strips at least Q mm

~ Des trous ovales ou des encdches

1 ;51 <X peuvent étre utilisés?

() 4‘_\’___77
b )’f:\( Slotted holes, closed or gpen,
may be used?

Type \> q BQ \s\ \D E3) F G H %) 0
D I \o@) 3\5\% 25.5 10 5 200 | 245 15

D iﬁ\n \QI) MS 315 12 6 2.5 30.5 30

DimenSionsedmillimetres

Dimensions in millimetres

H Surla uedX du Rremier’pas du filet (¢’est-a-dire 1} Within the first turn of the thread (i.e. either 3.6 (hm
3|6 mm et 4,23am respectivement a partir du sommet) and 4.2 mm from the top) a tolerance of —0.1 mm
upe tolérance de~<0,/mm ou —0,15 mm respective- or —0.15 mm respectively is allowed.

npent’ est-admise.

2) k. dec traue avalac i dac o hes—sont—pres
\&=23 H—Er s PV

TS 2) H slotted - holes-are-used fhpy shall be-of the-dim.
3 5 2

ils doivent avoir les dimensions indiquécs.

3

-
sions shown.

%) Cette dimension s’applique uniquement 4 Pendroit 3) This dimension only applies at the place where the
qui entoure Iécrou. screw thread is located.

1) Bpaisseur de la barrette de connexion, longueur 1) Thickness of connecting strip, effective length of
effective de la partie taraudée dans la barrette: thread in connecting strip: 2.2 mm for D II,

2,2 mm pour D II et 3,2 mm pour D III.
5) Voir article 10e).

Les dessins ne préjugent pas les détails non cotés.

3.2 mm for D ITI.
5) See Clause 10 ¢).

The sketches are not intended to govern design
except as regards the dimensions shown.
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FEUILLE DE NORMES

I

SOCLE A PRISE AVANT
TYPE D IV H, 100 A 500 V
TYPE D V H, 200 A 500 V

58—

STANDARD SHEET

111

FUSE-BASE FOR FRONT CONNECTION
TYPE D IV H, 100 A 500 V
TYPE D V H, 200 A 500 V

@ D, min.

gmin,| | oo

Trou de fixation du socle

Z D min.
e ————— P
£ min, _ -

e

4

Fixing hole of the fuse-basa

% H

Section des bar

bur I'élément de

gauge-piece

lettes de

connexion au moins Q mm?

Cross-sectional

connecting strips|

Des trous ovales

hrea of the
at least Q mm?

bu des encoches

-peuvent étre utiligés?

L = Slotted holes, clgsed or open,
Q may be used?®
\%{i >4 B ¢c | o | b | E G | Hy | D
\\DQI> R1V4in| 259 |5773 40 44 24 3 32 50
VH | R2in | 3.09 l 765 55 62 30 4 42 | 1po

it
TS

Diensione iz pailli

tres

fa¥] 2
DHITCIIS OIS —CH— 1

1) Sur la longueur du premier pas du filet (c’est-a-dire
2,3 mm & partir du sommet) une tolérance de
—0,5 mm est admise.

2) Si des trous ovales ou des encoches sont prévus,
ils doivent avoir les dimensions indiquées.

3) Voir article 10 e).

Les dessins ne préjugent pas les détails non cotés.

1) Within the first turn of the thread (i.e. 2.3 mm
from the top) a tolerance of —0.5 mm is allowed.

2) If slotted holes are used, they shall be of the dimen-

sions shown.

3) See Clause 10 e).

The sketches are not intended to govern design
except as regards the dimensions shown.
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FEUILLE DE NORMES
v

SOCLE A PRISE ARRIERE
TYPE D 1I, 25 A 500 V
TYPE D III, 63 A 500 V
TYPE D IV H, 100 A 500 V
TYPE D V H, 200 A 500 V

FUSE-BASE FOR BACK CONNECTION

STANDARD SHEET
v

25 A 500 V
63 A 500 V

TYPE D 1I,
TYPE D I11,

TYPE D IV H, 100 A 500 V
TYPE D V H, 200 A 500 V

%

(o]

o

N . v By m
Tiges fixées solidement aux piéces A

de pontact

C min.

Cofnexion fixée au moyen d'écrous
de |blocage ou de rondelles élas-

tigdes

Pour'les/autres dimensions voir les feuilles de normes

E d

14 £ 0.5 M 5

18 4- 0.5 M 6

22 4-1 M 8

2841 M 10

Dimensions in millimetres

For the other dimensions see Standard sheets

II et 11T,

Les dessins ne préjugent pas les détails non cotés

and 111

except as regards the dimensions shown.

II

The sketches are not intended to govern design
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FEUILLE DE NORMES

v

PORTE-FUSIBLE
25 A 500 V
63 A 500 V

TYPE D 1I,
TYPE D III,

TYPE D 1V H, 100 A 500 V
TYPE D V H, 200 A 500 V

Types D 1T & D 11T

— 60—

STANDARD SHEET
v

FUSE-CARRIER
TYPE D 1II, 25 A 500 V
TYPE D 1II, 63 A 500 V
TYPE D IV H, 160 A 500 V
TYPE D V H, 200 A 500 V

TypesDIVH &D VH

9 7149
—ﬁ rat— -t y]
é\ N ‘
> =
0 | g NNNX; ﬁ
i 7 J
. o‘l— £ £ 4 %/ 1 r
7| =@ 5 g : < SE
ol = 5 o o] s EH E
X 0= =l &
& 4 o A
Yy | N
8 min. — @ E min. 1 ! L& min
A Angle légéremerit 5 G =
. arrondi N
ZCmin._ W\ Slightly r F
@ C max. edde P N\ A
T R in. |
@ Cy max

laktig N
ent Q

|
c D E F . G
< 34 39 | 225 | — | —
43 a8%) | 28 — |
\ DIVH [Rijin| 25 | 52 55 70 | — Bt
)D VH JR2in | 309 | 70 74 86 | — — | a8}

Dimensions en millimeétres

Dimensions in millimatres

1) Elastique entre 0,5 mm et 1 mm.

2) Sur la longueur du premier pas du filet (c’est-a-dire
2,3 mm a partir de ’angle de la chemise) une tolé-

rance de —0,5 mm est admise.

3) Dans le cas des porte-fusibles qui sont prévus
pour étre scellés une tolérance de +1 mm est

admise.

Les dessins ne préjugent pas les détails non cotés.

1) Resilient between 0.5 mm and 1 mm.

%) Within the first turn of the thread (i.c. 2.3 mm
from the edge of the shell) a tolerance of —0.5 mm
is allowed.

3) In the case of fuse-carriers designed to be sealed
a tolerance of -1 mm is allowed.

The sketches are not intended to govern design
except as regards the dimensions shown.
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FEUILLE DE NORMES
VI

CARTOUCHE
TYPE D 1II, 2a 25 AS00V
TYPE D III, 354 63 AS00V
TYPE D IV H, 80 a 100 A 500 V
TYPE D V H, 125 4 200 A 500 V

STANDARD SHEET
VI

FUSE-LINK
TYPE D II, 2to 25 A 500V
TYPE D 1III, 35t0 63 AS00V
TYPE D 1V H, 80 to 100 A 500 V
TYPE D V H, 125 to 200 A 500 V

Types D 1T & D 1T Types DIVH&DVH

L |

. >
# A min. ‘é’ @ A
~

; 5.5 max." 9 max.”
N . Y T e o
1 EE TR
- -

.l

Lie

Forme normale ——
Normal shdpe

Forme spéciale»_//
Alternative shape ¢

4

cultative

Faculfatives

Alterijatives E{

Courant Q Couleur de
nominal \(‘ Pindicateur
Type Rated A D % d dy de fusion
current \/ ( Colour of
\ fuse-indicator
\/\ \\‘ 6 Rose — Pink
1 6 Brun — Brown
\\2 6 Vert — Green
DII 10 >_ ‘5—?‘5 . 8 4-822 142 Rouge —- Red

10 Gris — Grey
12 Bleu ~ Blue

<\\ 3§\ 14 Jaune - Yellow
~Nas\ N o 16) o Noir — Black
DIII 50 15 28 _» — 18 o4 | 20.2 | Blanc - White
20 Cuivre — Copper
WA 72 80 99 0| ¢ o3 lags Ologs O 51 102 _ Argent — Silver
= 100 =S - T Tf Rouge — Red
125 o 0 0 5 Jaune —- Yellow
D VH 160 42 _g| 9 £03 | 47 _55| 52 _a5| T¢ 402 — Cuivre — Copper
200 9 Bleu - Blue

Dimensions en millimétres Dimensions in millimeters

1) Diamétre de I'indicateur de fusion. 1) Diameter of the fuse-indicator.

2) The maximum value indicated in the table shall
not be exceeded within a distance of 10 mm
measured from the end of the cap.

2) La valeur maximale indiquée dans le tableau ne
doit pas étre dépassée sur une hauteur de 10 mm
mesurée A partic de Pextrémité de la capsule.

Les dessins ne préjugent pas les détails non cotés. The sketches are not intended to govern design

except as regards the dimensions shown.


https://iecnorm.com/api/?name=3da152c3e5be569cf7bf6abd25ea58ea

FEUILLE DE NORMES STANDARD SHEET
Vi1 VII
ELEMENT DE BASE GAUGE-PIECE
TYPE D TI, 2a 25 A S0V TYPE D 1I, 2to 25 A S50V
TYPE D III, 354 63 A 500V TYPE D III, 35to0 63 A 500V
TYPE D IV H, 80 a 100 A 500 V TYPE D IV H, 80 to 100 A 500 V
TYPE D V H, 125 a 200 A 500 V TYPE D V H, 125 to 200 A 500 V
Types D II & D Il Types DIVH & D VH
2d
N
o 34,102~ 24 min. )
9 e Matidre céramique_ — w1 e -
Lo Ceramic material .
| Jq Zim ST A -4
! : [
— & g <
[P} 7 -~
S o o .‘ﬁ# -
<
Filetage Whitworth 3/16 in; lon- T
gueur effective du filetage au 1% d, min.

moins 3 mm

Whitworth thread 3/16 in; effective
thread length at feast 3 mm

N

<

Couleur de la
surface de devant
Colour of|the
front surflace

AN
N\

L

6.5 | Rose — Pin

x 6.5 | Brun — Brown
6.5 | Vert— Gre¢n

[l

20 12.5 951 12 Bleu — Blug
25 14.5 9.5 | 12 Jaune — Ye]low

15 16 Noir — Blagk
15 16 Blanc — White

35 0 16.5
D IIT 50 30 15126 15 — 18.5

D11 10 |24 95|20 05| — 8.5] 9% 65| 10 | Rouge-—Red
16 10.51 8.5 i 10 Gris — Gre
]

63 20.5 15 16 Cuivre — Copper

80 +0.6 6 Argent — Silver
. . 05| — .
DIVH 100 6 o 8} + Rouge — Red
125 +0.6 6 Jaune - Yellow
_ . G . _ — .
DVH 160 2 0 8} £05 Cuivre — Copper
Dimensions en millimétres Dimensions in millimetres
Les dessins ne préjugent pas les détails non cotés. The sketches are not intended to govern design

except as regards the dimensions shown.
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