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ISO 11312:1993(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general confiee aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a Ie droit de faire Partie du comite technique cr& a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec Ia Commission electrotechnique internationale (GEI) 
en ce qui concerne Ia normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale ISO 11312 a etc elaboree par Ie comite technique 
lSO/K 42, Photographie. 

Les annexes A, B et C de Ia presente Norme internationale sont donnees 
uniquement a titre d’information. 

0 ISO 1993 
Droits de reproduction reserves. Aucune Partie de cette publication ne peut etre reproduite 
ni utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun procede, electronique ou mecanique, 
y compris Ia photocopie et les microfilms, sans I’accord ecrit de I’editeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case Postale 56 l CH-l 211 Geneve 20 l Suisse 

Imprime en Suisse 
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ISO 11312:1993(F) 

Introduction 

La presente Norme internationale a etc elaboree pour repondre a une 
croissance grandissante de I’utilisation des scanners electroniques dans 
I’industrie de I’imprimerie et de I’edition. En particulier, I’expansion Ia plus 
rapide concerne les scanners creant directement des images tramees 
(EDG), qui normalement utilisent Ie vide pour maintenir Ie film sur Ie tam- 
bour rotatif. Ces techniques de succion, conjuguees a Ia vitesse de rota- 
tion de tambour elevee, exigent des tolerantes de format plus severes 
que pour Ia plupart des films en feuilles et en rouleaux. De ce fait, des 
regles nouvelles concernant les formats et ivs tolerantes ont et6 etablies, 
Ia Valeur visee etant egale a Ia Valeur nominale. 

La presente Norme internationale camporte une liste de formats divers 
pour utilisation en scanners, qui sont coupes suivant des regles particu- 
lieres a cette utilisation. Ces formats ne sont pratiquement utilises que sur 
scanners, mais du fait de leur faible importante en volume, ils ne sont pas 
reconnus au sein de Ia presente Norme internationale comme des formats 
((Standards). 

. . . 
Ill 
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NORME INTERNATIONALE ISO 11312:1993(F) 

Photographie - Dimensions des films - Films pour 
scanners blectroniques 

1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale prescrit les dimen- 
sions nominales, les dimensions de coupe, preferen- 
tielles et admises, et les tolerantes de coupe des 
films photographiques en feuilles et en rouleaux des- 
tines aux scanners. Elle prescrit egalement Ia forme 
des feuilles, les dimensions des noyaux et I’enrou- 
lement pour les films en rouleaux, ainsi que I’etique- 
tage de I’emballage. 

Les dimensions des films en feuilles et en rouleaux 
pour les arts graphiques sont prescrites dans 
I’ISO 6407. Les utilisateurs sont informes que les di- 
mensions des films arts graphiques sont regies par 
des regles differentes de celles applicables aux films 
pour scanners. 

Dans Ia presente Norme internationale, les unites 
metriques sont de rigueur. 

2 References normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par Suite de Ia reference qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour Ia presente 
Norme internationale. Au moment de Ia publication, 
les editions indiquees etaient en vigueur. Toute 
norme est sujette a revision et les Parties prenantes 
des accords fondes sur Ia presente Norme internatio- 
nale sont invitees a rechercher Ia possibilite d’appli- 
quer les editions les plus recentes des normes 
indiquees ci-apres. Les membres de Ia CEI et de I’ISO 
possedent Ie registre des Normes internationales en 
vigueur a un moment donne. 

ISO 1 :1975, Tempkature normale de r&f&ence des 
mesures industrielles de longueur. 

ISO 554: 1976, A tmospheres normales de condition- 
nement et/ou d’essai - Spkifica tions. 

ISO 3772:1991, Photographie - Dimensions des 
films - Rouleaux pour appareils de 
pho tocomposition. 

ISO 6407:1992, Photographie - Dimensions des 
films arts graphiques. 

3 Definition 

Pour les besoins de Ia presente Norme internationale, 
Ia definition suivante s’applique. 

3.1 Scanner: Appareil electronique delivrant des 
images sur film, a I’exception des films utilises dans 
les applications de photocomposition. 

NOTE 1 Ces derniers films sont couverts par l’lS0 3772. 

4 Conditions de mesurage des 
dimensions 

Les dimensions de coupe et les tolerantes prescrites 
dans Ia presente Norme internationale s’appliquent au 
moment de Ia coupe, dans les conditions atmosphe- 
riques normales de (23 + 2) “C et une humidite rela- 
tive de (50 + 5) %, telles que prescrites dans 
I’ISO 554’) (voir annexe B). 

5 Films en feuilles 

5.1 Dimensions 

Les formats nominaux preferentiels doivent etre 
conformes aux valeurs donnees dans Ie tableau 1. Les 
formats nominaux admis doivent etre conformes aux 
valeurs donnees dans Ie tableau 2. 

1) II convient que tout calibrage d’instrument de mesure se rapporte a une tempkrature de 20 “C komme prescrit dans 
I’ISO 1) ainsi qu’a une humidit6 relative de 50 %. 
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ISO 11312:1993(F) 

Tableau 1 - Formats nominaux 
pr6fhrentiels pour les films en feuilles 

Dimensions en millim&es 

406 x 508 

508 x 609 

530 x 660 

552 x 765 

657 x 710 

660 x 1 016 

Tableau 2 - Formats nominaux admis 
pour les films en feuilles 

Dimensions en millimhtres 

299 x 399 

355 x 508 

399 x 499 

499 x 599 

508 x 716 

515 x 644 

515 x 646 

515 x 664 

533 x 639 

846 x 1058 

NOTE - Bien que ces formats soient utilish et 
admis, les fabricants de matkriel sont invites a 
concevoir leurs futurs bquipements pour pouvoir 
n’utiliser que les formats prkfkrentiels indiques 
dans Ie tableau 1. 

Seul Ie Systeme metrique est valable pour prescnre 
les nouveaux formats de feuilles. Cependant, du fait 
que certains formats exprimes en unites metriques 
etaient a I’origine des formats en pouces, les regles 
de conversion sont donnees dans I’annexe C. 

5.2 Regles de coupe et tokrances 

Les regles de coupe et les tolerantes pour les formats 
des films en feuilles existants indiques dans les ta- 
bleaux 1 et 2, ainsi que pour les nouveaux formats, 
doivent etre celles donnees dans Ie tableau3. 

Tableau 3 - Rkgles de coupe et tolkrances pour 
les films en feuilles 

Valeur visbe Tolbrance 

Nominale * 1,O mm 

5.3 iquerrage et rectitude des bords des 
feuilles 

L’equerrage et Ia rectitude des bords d’une feuille 
doivent etre verifies par comparaison avec deux rec- 
tangles parfaits independants I’un de I’autre, I’un trace 
aux dimensions minimales prescrites dans Ia presente 
Norme internationale, I’autre aux dimensions maxi- 
males. Aucun Point du perimetre de Ia feuille ne doit 
se trouver a I’interieur du plus Petit rectangle, ni a 
I’exterieur du plus grand. 

Les fabricants de films ont interet a noter que les 
films pour scanners sont positionnes sur I’appareil au 
moyen d’une butee ou d’un repere positionne sur un 
bord de Ia feuille de film. II convient que Ia technique 
de mesurage utilisee en tienne campte. 

5.4 Identification de Ia face photosensible 

Des encoches dans Ia feuille de film peuvent etre 
utilisees pour indiquer Ia face portant I’emulsion pho- 
tographique. Lorsque Ia feuille est tenue de facon que 
son plus long tote soit vertical, les encoches doivent 
se trouver sur Ie Petit tote du coin superieur droit ou 
du coin inferieur gauehe, lorsque Ia face 
photosensible fait face a I’observateur. 

La forme et Ie nombre d’encoches sont laisses a 
I’appreciation du fabricant. Elles peuvent de surcroit 
etre utilisees comme un code pour identifier Ie type 
de film. 

Les encoches doivent se trouver a au moins 10 mm 
des coins, et leur profondeur ne doit pas depasser 
2,5 mm. 

6 Films en rouleaux 

6.1 Largeur des rouleaux 

Les largeurs nominales preferentielles doivent etre 
conformes aux valeurs donnees dans Ie tableau4. Les 
largeurs nominales admises doivent etre conformes 
aux valeurs donnees dans Ie tableau 5. 

Tableau 4 - Largeurs nominales 
preferentielles pour les films en rouleaux 

Dimensions en millim&res 

508 

609 

660 

762 

1066 

1117 

2 
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ISO 11312:1993(F) 

Tableau 5 - Largeurs nominales admises 
des films en rouleaux 

Dimensions en millimbtres 

304 

355 

406 

549 

552 

657 

812 

1016 

1058 

1 099 

NOTE - Bien que ces largeurs soient utilisees 
et admises, les fabricants de matkiel sont invitks 
a concevoir leurs futurs equipements pour pou- 
voir n’utiliser que les largeurs pr6fhentielles indi- 
qu6es dans Ie tableau4. 

Seul Ie Systeme metrique est valable pour prescrire 
les nouvelles largeurs de rouleaux. Cependant, du fait 
que certaines largeurs exprimees en unites metriques 
etaient a I’origine des largeurs en pouces, les regles 
de conversion sont donnees dans I’annexe C. 

6.2 Rhgles de coupe et tolkrances 

Les regles de coupe et les tolerantes pour les lar- 
geurs de rouleaux existants indiques dans les ta- 
bleaux 4 et 5, ainsi que pour les largeurs nouvelles, 
doivent etre celles donnees dans Ie tableau 6. 

Tableau 6 - Rhgles de coupe et tolhances pour 
les films en rouleaux 

Valeur visbe Tolbrance 

Nominale + 1,0 mm 

6.3 Longueur des rouleaux 

La longueur de rouleau preferentielle est 60 +gf3 m. 

6.4 Collures 

Aucune collure ne doit etre presente dans les rou- 
leaux de films pour scanners. 

6.5 Noyau 

6.51 Diamktre inthieur du noyau 

Le diametre interieur preferentiel du noyau est 
71,2 mm + 0,3 mm. Le diametre interieur du noyau 
de 71,9 mm & 0,5 mm est cependant admis? 

6.5.2 Longueur du noyau 

Les longueurs de noyau et leurs tolerantes doivent 
etre conformes aux valeurs donnees dans Ie 
tableau 7. 

Tableau 7 - Longueurs de noyaux pour les films 
en rouleaux 

Dimensions en millimbtres 

Largeur 
nominale du 

film 

Valeur visbe 
pour Ia 

longueur du 
noyau 

Tokrance 

N N-l +1 

6.6 Enroulement 

II est preferable que Ie film soit enroule sur Ie noyau 
avec Ia face photosensible a I’exterieur, sans qu’il soit 
attache au noyau. II convient que Ia largeur «hors 
taut)) du rouleau, qui comprend tous les defauts de 
I’enroulement et tout depassement du noyau par rap- 
port au rouleau de film, n’excede pas Ia largeur nomi- 
nale du film de plus de 2 mm. 

7 hiquetage de I’emballage 

7.1 Donnkes 

L’emballage doit contenir suffisamment de donnees 
pour permettre d’assurer I’utilisation torrecte du pro- 
duit. 

Les emballages sont etiquetes pour bien identifier 

a) Ie nom du produit et son format; 

b) les conditions d’utilisation (par exemple I’eclairage 
de securite); 

c) les conditions d’expedition et de conservation. 

Tout type d’etiquetage repond a une ou plusieurs de 
ces fonctions et doit etre redige en consequence, en 
utilisant les entrees appropriees de Ia liste suivante3): 

2) Les fabricants de mathiel et de surfaces sensibles ont int&& 3 savoir que Ie diamhtre inthieur de 71,9 mm + 0,3 mm 
peut devenir prefhentiel dans I’avenir. 

3) Dans certains pays, Ia rkglementation peut imposer Ia prksence d’autres donnkes sur I’emballage. 
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ISO 11312:1993(F) 

- nom du produit ou nom commercia14); 

- nom ou marque commerciale du fabricant; 

- numero d’identification du catalogue du fabricant; 

- information en code a barres; 

- information susceptible d’aider Ie recyclage des 
emballages usages; 

- nombre d’unites contenues dans I’emballage; 

- largeur et longueur nominales, en unites metri- 
ques, en commencant par Ia largeur; 

- numero d’emulsion et/ou numero d’axe en grande 
largeur; 

- code ou disposition des encoches, si elles exis- 
tent; 

- date de Peremption ou date limite de traitement 
ou code de controle de stock; 

- eclairage de securite, recommande par Ie 
fa bricants); 

- conditions de conservation, recommandees par Ie 
fa bricant5); 

- mention ((enroulement non Standard)), s”il y a 
Iieu5). 

7.2 Conformitb 

Pour indiquer que Ie produit est tonforme a Ia pre- 
sente Norme internationale, Ia formule suivante doit 
etre utilisee: 

KONFORME A ISO 11312)) 

4) Pour I’emballage a I’unit6, cette rubrique a int&& a 6tre Iisible dans les conditions d’klairage de skcurit6 recommandees 
(sauf dans Ie cas d’obscurite totale). 

5) Ceci peut etre indiqu6 par une Phrase ou par un Code. 

4 
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ISO 11312:1993(F) 

Annexe A 
(informative) 

Autres fsrmats et largeurs sphcifiques des scanners 

Le tableau A.l presente une liste de differents for- sions et tolerantes particulieres des films pour 
mats et largeurs qui sont utilises principalement sur scanners. De ce fait, ils ne sont indiques ci-apres que 
les scanners. Bien qu’aucun ne represente une part pour information, n’etant pas reconnus comme des 
significative du Marche, ils sont coup6s aux dimen- dimensions normalisees. 

Tableau Al - Autres formats et largeurs 
s&ifiques des scanners 

Dimensions en millim&res 

Format nominal des 
feuilles 

180 x 240 

240 x 300 

304 x 457 

355 x 457 

406 x 515 

406 x 567 

419 x 609 

508 x 712 

525 x 645 

558 x 749 

609 x 762 

609 x 812 

610 x 657 

Largeur nominale des 
rouleaux 

202 

250 

300 

369 

430 

597 

639 

654 

914 

1 143 

1 219 

NOTE - Du fait que ces formats et ces largeurs ne sont 
utilisks que de facon Iimitee, les fabricants de matkriel 
sont invites a concevoir leurs futurs equipements pour 
pouvoir n’utiliser que les formats et largeurs pkf&entiels 
indiquks dans les tableaux 1 et 4 de Ia prhente Norme 
internationale. 
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